
大型网架配件，网架结构，网架工程

产品名称 大型网架配件，网架结构，网架工程

公司名称 济宁市兖州区恒新钢结构制品厂

价格 150.00/平方

规格参数 品牌:红星
型号:各种

公司地址 济宁高新区王因工业园

联系电话 1589-8614812 15898614812

产品详情

 网架配件，网架结构，网架工程

网架的拼装一般在现场进行。在出厂前对于螺栓球节点网架宜进行预拼装，以检查零部件尺寸和偏差情
况。网架的拼装应根据施工安装方法不同，采用分条拼装，分快拼装或整体拼装。拼装应在平整的刚性
平台上进行。对于焊接空心球节点的网架在拼装时，应正确选择拼装次序，以减少焊接变形和焊接应力
，根据国内多数工程经验，拼装焊接顺序应从中间向两边或四周发展，最好是由中间向两边发展，因为
网架在向前拼装时，两端及前边可自由收缩；；而且，在焊完一条节间后，可检查一次尺寸和几何形状
，以便由焊工在下一条定位焊时给予调整。网架拼装中应避免形成封闭圈，在封闭圈中施焊，焊接应力
将很大。

网架拼装时，一般先焊下弦，使下弦因收缩而向上拱起，然后焊腹杆及弦杆。当用散件总拼时（不用小
拼单元），如果把所有杆件全部定位焊好，则在全面施工焊时将容易造成已定位的焊缝被拉断。因为在
这种情况下全面施焊时焊缝将没有自由收缩边，类似在封闭圈中进行焊接。其解决办法是减慢的焊接施
工速度，采取循环焊接法，却在A节点焊一条焊缝，然后转向B节点，待A节点的焊缝冷却后，在转焊A
节点的第二条焊缝，这样操作，使工期拖长。

对于螺栓球节点的网架拼装时，一般也是下弦先拼，将下弦的标高和线校正后，全部拧紧螺栓，起定位
作用。开始连接腹杆时，螺栓不宜拧紧，但必须使其与下弦节点连接的螺栓吃上劲，以避免周围螺栓都
拧紧后，这个螺栓因可能偏歪而无法拧紧。连接上弦时，开始不能拧紧，待安装几行后再拧紧。在整个
网架拼装完成后，必须进行一次全面检查，看螺栓是否拧紧

网架结构根据外形不同，可分为双层的板型网架结构、单层和双层的壳型网架结构。板型网架和双层壳
型网架的杆件分为上弦杆、下弦杆和腹杆，主要承受拉力和压力；单层壳型网架的杆件，除承受拉力和
压力外，还承受弯矩及切力。目前中国的网架结构绝大部分采用板型网架结构。 网架结构 

板型网架结构按组成形式主要分三类：第一类是由平面桁架系组成，有两向正交正放网架、两向正交斜

http://baike.baidu.com/view/61891.htm


放网架、两向斜交斜放网架及三向网架四种形式；第二类由四角锥体单元 

红星油罐厂主要经营制造轻钢、网架。油库建设，油库施工，油库制作，油库安装钢结构厂房钢结构公
司钢结构工程 不锈钢储油罐 立式储油罐 卧式储油罐 大型储油罐 储油罐设备 
储油罐制造 食用油储油罐 

立式油罐、卧式油罐
、双层油罐、不锈钢罐、水泥罐、酒精罐
、食用油罐、储油罐  化工储罐  啤酒发酵罐  烘干罐  立式油罐  地埋罐  储罐 
立式油罐、卧式油罐、双层
油罐、不锈钢罐、水泥罐、酒精罐、食用油罐、.储油罐  化工储罐  啤酒发酵罐  烘干罐
  立式油罐等  电话13655475085

公司网址www.jnhongxing.com

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

