
安康JISG3466无缝管淮南方管ss400

产品名称 安康JISG3466无缝管淮南方管ss400

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

安康JISG3466无缝管淮南方管ss400 在满足产品技术条件要求的情况下，可采用不会造成渗

氢的涂层，如达克罗涂覆层可以代替镀锌，不会发生氢脆，耐蚀性71倍，附着力好，膜厚

68μm之，相当于较薄的镀锌层，不影响装配。前去应力和镀后去氢以消除氢脆隐患若零

件经淬火，焊接等工序后内部残留应力较大，镀前应进行回火处理，减少发生严重渗氢的

隐患。对电镀过程中渗氢较多的零件原则上应尽快去氢，因为镀层中的氢和表层基体金属

中的氢在向钢基体内部扩散，其数量防氢脆现象产品随时间的延长而增加。止回阀的阀瓣

在流体压力作用下开启，流体从进口侧流向出口侧。当进口侧压力低于出口侧时，阀瓣在

流体压差、本身重力等因素作用下自动关闭以防止流体倒流。GB12233-89《通用阀门铁制

截止阀与升降式止回阀》GB12235-89《通用阀门法兰连接钢制截止阀与升降式止回阀》G

B12236-89《通用阀门钢制旋启式止回阀》GB/T13932-92《通用阀门铁制旋启式止回阀》G

B/T589-93《船用法兰青铜止回阀》GB/T592-93《船用法兰铸铁止回阀》GB8464-87《内螺



纹连接闸阀、截止阀、球阀、止回阀通用技术条件》GB8465.4-87《内螺纹连接闸阀、截

止阀、球阀、止回阀基本尺寸铁制止回阀》JB/T5336-92《止回阀产品质量分等》球阀球阀

是用带圆形通孔的球体作启闭件，球体随阀杆转动，以实现启闭动作的阀门。3.2.制孔方

式传统的钢结构生产模式，没有专用的制孔加工设备，构件制作时长度方向留出余量，为

保证孔距孔位的性，制孔要待构件最终成型后，手工或半自动地完成。博思格建筑系统(

巴特勒)轻型钢结构生产模式，所有腹板、翼板上的孔，全部是数控加工，在加工翼板、

腹板过程中，同步完成。3.3.精度控制传统的钢结构生产模式，由于控制长度方向尺寸精

度，要针对焊接切割装配所产生的变形、误差，在长度方向留出余量，待最终成型以后，

手工或半机械化地切除余量。 应用领域：广泛应用于机械制造、建筑业、冶金工业、农

用车辆、农业大棚、汽车工业、铁路、公路护栏、集装箱骨架、家具、装饰以及钢结构领

域等。 用于工程建筑、玻璃幕墙、门窗装饰、钢结构、护栏、机械制造、汽车制造、家

电制造、造船、集装箱制造、电力、农业建设、农业大棚、自行车架、摩托车架、货架、

健身器材、休闲和旅游用品、钢家具、各种规格的石油套管、油管和管线管、水、燃气、

污水、空气、采暖等流体输送、消防用及支架、建筑业等。 然而，这样做生产成本增加

，尤其是近海的管线，因此防锈剂较少使用，特别是考虑到寿命周期成本。不采用防锈剂

的另一个原因是担心因泄漏事故造成污染。需要一种不需要使用防锈剂而又经济的材料。

现有的管线用耐蚀合金，包括双相不锈钢，但缺点是材料成本高。与此相比，马氏体不锈

钢通常的焊接性较差，并且需要预热和较长时间的焊后热处理。考虑到管道铺设效率，马

氏体不锈钢很少用于管线。然而，马氏体不锈钢具有适当的耐化碳腐蚀性，而且比双相不

锈钢便宜。这一原则也适用于铌、钛、钒、锆四种元素。根据国家标准GB/T1334《钢分

类》第二部分“钢按主要质量等级和主要性能及使用特性分类”，低合金钢分类如下。低

合金钢按主要质量等级分为普通质量低合金钢、优质低合金钢、特殊质量低合金钢三类：

普通质量低合金钢普通质量低合金钢是指不规定生产过程中需要特别控制质量要求的供作



一般用途的低合金钢。应同时满足以下条件：1）合金含量较低（符合对低合金钢的合金

元素规定含量界限值的规定；不规定热处理（退火、正火、消除应力及软化处理热处理对

待3）如产品标准或技术条件中有规定，其特性值应符合下列条件：硫或磷含量值：≥.45

%；抗拉强度值：≤69MPa；屈服点或屈服强度值：≤36MPa；伸长率值：≤26%；弯心

直径值：≥2*试样厚度；冲击功值（2℃，V型纵向标准试样）：≤27J。 

方矩管，是方形管材和矩形管材的一种称呼，也就是边长相等和不相等的钢管。是带钢经

过工艺处理卷制而成。一般是把带钢经过拆包，平整，卷曲，焊接形成圆管，再由圆管轧

制成方形管然后剪切成需要长度。 应用领域：广泛应用于机械制造、建筑业、冶金工业

、农用车辆、农业大棚、汽车工业、铁路、公路护栏、集装箱骨架、家具、装饰以及钢结

构领域等。 用于工程建筑、玻璃幕墙、门窗装饰、钢结构、护栏、机械制造、汽车制造

、家电制造、造船、集装箱制造、电力、农业建设、农业大棚、自行车架、摩托车架、货

架、健身器材、休闲和旅游用品、钢家具、各种规格的石油套管、油管和管线管、水、燃

气、污水、空气、采暖等流体输送、消防用及支架、建筑业等。 

安康JISG3466无缝管淮南方管ss400 轧机是现代工业生产的重要机械，而轧机的齿轮轴是轧机中重要的传
动部分,主要承受交变载荷，冲击载荷，剪切应力和接触应力大。轴部易产生裂纹，齿部易磨损。因此对
齿轮轴的心部要求有一定的强度和韧性，有较高的疲劳极限和抗多次冲击能力。表面还应具有一定的硬
度和耐磨性。为了满足这些性能要求，材料要有很好的力学性能，常采用42CrMo钢经正火，调质，感应
加热淬火加低温回火已达到所要求的性能。CrMo为中碳合金钢，预备热处理是正火，主要目的是为了获
得一定的硬度，便于钢坯的切削加工，为调质做好组织准备。次2～25℃×1h；第二次回火温度18～2℃
×1h空冷。去应力回火的温度要适当。温度过低，不能充分消除应力；温度过高，由于回火软化作用，
使抗拉强度和弹性极限降低。表1为几种钢丝冷卷弹簧钢后的去应力回火温度范围，时间一般为3～6min
，时间过长也不能使性能改善。退火状态供应的合金弹簧钢钢丝用这种钢丝制成的弹簧钢都需要淬火回
火处理，才能达到所需要的力学性能。这类钢丝有5CrVA钢丝、6Si2Mn钢丝和55SiMnB钢丝等。成形弹簧
钢弹簧钢钢丝直径或弹簧钢钢板厚度大于1～15mm的螺旋弹簧钢或板弹簧钢，一般在加热淬火时成形。
弹簧钢的制造工艺大致如下（以板簧为例）：扁钢切断→加热到淬火温度压弯后专用夹具夹持直接淬火
+中温回火→喷丸→装配。此时的淬火温度比平常高出5～8℃，成形后利用余热立即淬火，也可在盐浴炉
中加热，在油中冷至1～15℃时即可取出进行中温回火。回火温度根据弹簧钢的使用性能要求加以选择，
一般是在45-5℃范围内，回火后的硬度大约在38～52HRC之间。
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