
直缝国标弯头生产厂家

产品名称 直缝国标弯头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司

大口径热压弯头的无损探伤：检测隐藏在焊缝内部的夹渣、气孔、裂纹等缺陷的检验。目前使用*普遍的
是采用X射线检验，还有超声波探伤和磁力探伤。X射线检验是利用X射线对焊缝照相,根据底片影像来判
断内部有无缺陷、缺陷多少和类型。再根据产品技术要求评定焊缝是否合格。超声波探伤的基本原理如
下图所示。超声波束由探头发出，传到金属中，当超声波束传到金属与空气界面时，它就折射而通过焊
缝。如果焊缝中有缺陷，超声波束就反射到探头而被接受，这时荧光屏上就出现了反射波。根据这些反
射波与正常波比较、鉴别，就可以确定缺陷的大小及位置。超声波探伤比X光照相简便得多，因而得到
广泛应用。但超声波探伤往往只能凭操作经验作出判断，而且不能留下检验根据。对于离焊缝表面不深
的内部缺陷和表面极微小的裂纹，还可采用磁力探伤。在管道系统布置时，通常宜选用长半径弯头连接
，短半径弯头一般用在管系安装所处位置较紧凑的场合或者为了降低成本。采用短半径弯头时，其*工作
压力通常不要超过相同规格长半径弯头的0.8倍。弯头大致用于低压(设计压力)，水以及就如流体介质条
件相当缓和的大尺寸管道上。45度热压弯头制造商高压厚壁弯头常用于管道的弯曲部位当斜接弯头的单
节变方向角多于45时，不要用于有毒，可燃介质管道，或承受振动，压力脉动及因为温°变化发生了交
变载荷的管道上。产品工艺标准及质量控制：进料—理化—下料—热锻成型—热处理—检验—金加工—
成品检验—标识—成品检验—标识—包装打字—发运。大口径直缝弯头是指用管、板和锻件为原材料制
造的，其制造方法包括几乎所有管件成形工序的内容。而涉及到具体品种（包括承插焊和螺纹管件的所
有品种、支管座和其它需要锻造成形的管件，如厚壁的锻制三通等）的情况时，所谓“锻制”是与英文"
forged"对应的，即指主要采用锻造方式成形的管件。这里所述的内容是指后一种锻制。根据管件的不同
品种和要求，锻制管件主要采用模锻、自由锻和切削加工成形工艺进行。通用的模锻方法带有较大飞边
，耗费材料，为了降低材料消耗，一些管件制造厂开始采用无飞边的成形工艺制造，取得了较好的效果
。本节主要介绍模锻、自由锻和切削加工成形制造管件的工艺情况。
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