
美标焊管100*100*9.75，美标焊接方管机械基础件惯用

产品名称 美标焊管100*100*9.75，美标焊接方管机械基础
件惯用

公司名称 智邦钢结构-欧标H型钢

价格 5700.00/吨

规格参数 材质:A500GR.A/B/C/D
执行标准:ASTM/A500M
用途:钢结构、管道配件、机械设备零部件

公司地址 上海市宝山区真陈路1000号1幢6楼

联系电话 19921686721 19921686721

产品详情

美标焊管100*100*9.75，美标焊接方管机械基础件惯用 美标方管/欧标方管： 出料进入冷却搅拌机进行搅
拌降温至4℃以下即可出料。将混合均匀的物料在锥型双螺杆挤出造粒机组造粒。造粒流程：物料进入双
螺杆挤出机加热熔化，在旋转螺杆的推力下被挤出模头，经热切装置热切后被鼓风通过输送管道输送到
出口处计量包装。2标准试样的制备：将改性PVC粒料进行干燥处理除去水分，干燥温度约为8~9℃，时
间为4~5小时。然后将干燥后的物料用注射机在加料段85~1℃、压缩段16~17℃、均化段18~185℃、喷嘴
温度17℃、注塑压力6~7MPa工艺条件射改性PVC标准试样。3.VC管件的制备：将干燥后的改性PVC粒料
在FT125注射成型机成型φ2二承一插三通PVC管件，成型工艺温度为：T1=158℃，T2=162℃，T3=164℃
，T4=17℃，T5=17℃，喷嘴温度177℃；注射压力：射胶1：2.6MPa，射胶2：4.3MPa，射胶3：4.6MPa，
射胶4：4.8MPa；保压压力：5.5MPa；注射时间：8s，保压时间：45s，冷却时间：12s。
美标方管规格表： 350*300*5.75    350*300*6    350*250*9.75    350*250*10 350*250*7.75   
350*250*8    350*200*15.75    350*200*16 350*220*7.5    350*220*8     350*180*9.5   
350*180*10 350*160*9.5    350*160*10   350*100*9.75   350*100*10 320*200*9.5    320*200*10   
350*150*9.5    350*150*10 320*150*4    300*300*15.75    300*300*16    300*300*13.75 300*300*14 
300*300*11.75    300*300*12    300*300*9.75 300*300*10    300*300*7.75    300*300*8   
300*300*5.75 300*300*6    300*300*4.75    300*300*5    300*250*7.75 300*250*8    300*200*11.75 
300*200*12    300*200*9.75 300*200*10    300*200*7.75    300*200*8    300*200*5.75 300*200*6   
300*200*4.75    300*200*5    300*200*3.75 300*200*4    300*180*9.75    300*180*10   
300*160*11.75 300*160*12    300*160*9.75    300*160*10    300*160*7.75 300*160*8   
300*150*9.75    300*150*10    300*150*7.75 300*150*8    300*150*6    300*150*5.75   
300*150*4.75 300*150*5    300*150*3.75    300*150*4    300*120*9.75 300*120*10    300*120*7.75 
300*120*8    300*100*9.75 300*100*10    300*100*7.75    300*100*8    300*100*5.75 300*100*6   
300*100*4.75    300*100*5    300*100*3.75 美标焊管100*100*9.75，美标焊接方管机械基础件惯用 占地
面积小。如广东连州电厂烟气脱硫设备占地面积约为3m2，而高烟囱占地面积很小。不需要运行费用。
如广东连州电厂烟气脱硫设备年运行成本（含折旧）约为2万元，而高烟囱不需要运行费用。d)技术难度
低，施工快。早在2世纪6年代末及7年代里，高烟囱因其经济、简易就在污染严重的西方发达国家广泛应
用，在设计及施工上积累了非常成熟的经验，而且技术难度低，能够做到一次设计，一次施工，一次投



产成功。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

