
油墨刮刀厂家供应彩印印刷刮墨刀片质优价廉

产品名称 油墨刮刀厂家供应彩印印刷刮墨刀片质优价廉

公司名称 上海旷菱精密刀具有限公司

价格 1180.00/盒

规格参数 品牌:旷菱
型号:油墨刮刀
规格:齐全

公司地址 上海市奉贤区神州路580号4幢1130室

联系电话 021-58445891 13611932685

产品详情

 油墨刮刀厂家 供应彩印印刷刮墨刀片质优价廉.

油墨刮刀
系采用瑞士优质钢材，经独特高精的技术工艺生产制造，刀片薄而弹性强度高，平整度、韧度特佳，兼
特有之自研磨刀口，令应用之前或工作之中无须翻磨，便能保证与印版表面良好的接触，从而达到最佳
的刮墨效果。由于采用高精钢制造，刀片耐用程度极高，可大幅度降低生产成本及节省经常停机更换或
翻磨刀片的时间。本品油墨刮刀主要应用于凹版，柔版印刷，也可适用涂布、彩印、印花、烫金、印铁
、刮胶、纸浆等行业。规格：刀身宽度(10-120mm)，刀身厚度(0.15-1.50mm)，塑料盒包装，每盒100米。

油墨刮刀特点：

1、刮墨效果均匀，印刷质量高

2、弹性适中，层次感强

3、刀片经久耐用，寿命长

油墨刮刀常备规格如下：

油墨刮刀、涂层刮刀、刮墨刀、油墨刮刀片-高速机用：

油墨刮刀产品广泛用于高速机、中速机、低速机，主要用于塑料彩印，涂布、造纸、塑料包装，墙纸、
印花油墨、印刷等。特种规格来样定做。

刮刀的规格
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一般表示为：刀体的宽度（10、22、30、40、50、60mm） ，刀体的厚度（0.15、0.20mm）
，刀刃的宽度（1.3mm、1.4mm）， 刀刃的厚度（0.065、0.075、0.10mm）

刮刀损耗主要是由刮墨作用引起的，由不同条件决定的。与刮墨刀的安装有关 二、不同的使用方法产生
不同的结果，因黏附物而产生，在刮刀和版辊两个表面接触之间，微小颗粒产生剪切运动而引起的，由
于油墨分离失败而引起的。2、研磨性损耗，无论何时存在于刮刀和版辊之间的硬质物，由于对其摩擦而
产生损耗。凹版油墨形成结块。有些油墨，如无机性油墨，它本身比其它油墨更具研磨性。

涂层刮刀

刮刀采用碳刚基材，表面涂覆镍材。涂层提供了极好的抗腐蚀性和抗氧化性。对使用腐蚀性油墨及光油
的印刷极为适合。在使用过程中，涂层还能够弥补油墨中的杂质对刮刀的细微损伤，从而减少色调变化
及条纹的出现。涂层刮刀非常适合涂布应用。

尖角刮刀

新式刮刀可应用于凹印机当刮刀角度难以调节时。尖角刮刀提供弹性张力同时保持较高的接触角度。这
种独特的设计保证了平稳的刮刀压力也能够维持正确的接触角度。减少印刷压力意味着延长了滚筒寿命
，减少了条纹的产生 。

梯形刮刀

随着科学技术的进步，对印刷用刮刀研究标明：梯形刮刀由于其自身从始至终与版辊的接触面积恒定如
一，印刷品质前后一致，越来越多的被印刷厂家采用。现在市场上运用的刮刀绝大部分都是这种梯形刮
刀。

我公司对客户做出以下保证：     

 加工保证：精密加工设备，除了自行设计开发专用机械降低成本外，还采用各式ＣＮＣ加工机械确保
精度，主要使用德日先进国家制造的最精密磨床来加工，保证刀具的精度。  

硬度保证：唯有自行掌握热处理才能将刀具发挥到最佳效果，突出刀具的灵魂，而热处理是本公司的专
业领域，如此才能确保品质的稳定性。  

检验保证：刀具的质量管理是一项用肉眼看不见的重要工作，于是本公司购进了先进的检验设备，特别
成立检验室，随时进行产品质量检验。  

品质保证：在管理上，我们引进了IS09001国际质量认证体系，提供优质的产品，满足客户的需求是旷菱
人永恒追求的目标，也是旷菱前进的保证。
公司秉承"顾客至上，锐意进取"的经营理念，坚持"客户第一"的原则为广大客户提供优质的服务！

我们的服务：

产品多、材质多、规格全，标准产品现货供应拍下即可发货，非标产品可根据客户提供的产品图纸、规
格及刀片材料、HRC值等要求加工定做。

公司交货时间及时（非标产品6-10天出货）；

产品质量均实行三包（包修、包换、包退），终身免费维修。

我们的宗旨：



日积月累，目前旷菱产品遍布全国的各大、中小型相关企业，包括钢铁、冶金、不锈钢、造船、电器、
机床、医疗器械、纺织、林业、造纸、塑料、化工等众多行业。我们始终坚持以高科技、新材料为先导
，贯彻先进的企业管理理念，逐步成长为领域中一个真正的行家，旷菱公司是在实绩上培植出了国内产
业的一流制造企业。我们会不断发展光大既往的成就，继续推进诚信的市场作风，求精的品质原则，珍
惜社会给予旷菱品牌的信任与支持。

物竞天择，适者生存。我们正在不懈努力，尊重客户的一切要求，实践双赢，为社会的进步与富强作出
贡献。 

欢迎广大新老客户及产品配套企业与我们联系。
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