
热煨大口径弯管制造厂家

产品名称 热煨大口径弯管制造厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司， 

90度热煨无缝弯管机的用途：液压弯管机主要用于电力施工，公铁路建设，锅炉、桥梁、船舶、家俱，
装潢等方面的管道铺设及修造，具有功能多、结构合理、操作简单、移动方便、安装等点。本机器除了
具备弯管功能外，还能将油缸作为液压千斤顶使用，相对于数控弯管设备而言具有价格便宜，使用方便
的特点，在国内弯管机市场占据主导产品位置。数控弯管机，可对管材在冷态下进行一个弯曲半径（单
模）或两个弯曲半径（双模）的缠绕式弯曲，广泛使用于汽车、空调等行业的各种管件和线材的弯曲。
弯管机主要用于管子的塑性成型。 中频弯管弯管厂的执行标准，船舶上面建造所用的焊接弯头。晟拓管
件以*完善的服务和*让您安心的价格欢迎您来厂考察和选购!好的质量就是您身边的保障!90度国标弯管生
产厂家 无缝弯管有着多种类，不一定就是根据弯管的材料来分类的，还有一些是根据无缝弯管的用途来
分类的，当然不同的种类的无缝弯管，使用的材质是不同，通途肯定也不会相同，同一种材质的无缝弯
管，有着极大可能不能运用到同一个地方去。 就好像拿高压小无缝弯管来说吧。这种弯管就和其他的弯
管不同，只是说用途不同罢了。一般使用的地方很多，可以利用在煤气管道上，虽然说煤气管道在转弯
的地方可以加上变相的弯头，但是那种弯头的接口比较多，那样的话，使用的效果就肯定不比这样的无
缝弯管的效果了，不是说它没有作用，只是效果没有无缝弯管好罢了。 大口径弯管制作的几个步骤 直
管通过中频加热达到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直管形成规定弧度的弯管，其制作过程称为
煨制弯管。通过将管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯曲时需要的动力来煨制弯管。 制作煨制弯
管还需要注意以下几个步骤：1、当煨制弯管椭圆率或皱折不平度超过标准要求时，只能报废，另行煨制
。 2、石油化工管道采用加热方法煨制弯管时，为了减少圆管断面的变形，需向管内灌入经加热烘干的
河砂，并随灌随敲打管壁，以保证干砂充满填实 3、对煨弯管段的加热温度要控制在一定范围内，过高
、过低都会影响弯管的质量。采用冷弯煨制弯管时，胎具选用要合适；对于较薄管壁煨制弯管时，为了
防止断面变形，应采用管内灌砂、充满打实，再选配合适胎具，进行煨制。 4、公称直径小于或等于200
mm的工业管道，应尽量采用煨制弯管。在不能采用煨制弯管的情况下，可采用焊制弯管。硬聚氯乙烯塑
料管作为给、排水管道时，可以采用注塑成型的急弯弯头。公称直径大于200mm的卷焊直缝管，通常采
用焊制弯管。
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