
氫氮配比机,气体配比机

产品名称 氫氮配比机,气体配比机

公司名称 深圳市恒悦炉业设备科技有限公司

价格 55000.00/套

规格参数 品牌:恒悦
型号:HBHD-10B
氮气流量:5-20Nm3/h

公司地址 深圳市光明新区公明办事处上石家路5号金谷动
力科技园12-4

联系电话 0755-27099012 18813981303

产品详情

 氮氢自动/手动两用配比装置技术方案 

一、    主要技术指标

1、混合气体成分：N2和H2

2、氮气流量：5-20Nm3/h

  3、氢气比例：5% 

  4、功率：0.1KW

  5、氮气来源：瓶装氮气或液氮或PSA现场制氮

  6、氢气来源：瓶装氢气或氨分解制氢装置

7、管道公称直径：DN25

  8、管道压力：＜0.1Mpa

二、工作原理



本装置通过热导式氢分析仪对氢氮混合气氢气含量在线连续检测，由智能PID调节器根据设定的氮气氢

气含量进行PID运算，输出4-20mA线性控制信号给德国宝德的电气阀门定位器，操纵电磁调节阀开度，

控制加氢量。使氮气氢气含量稳定在设定值上。

三、加氢控制系统

由智能数字PID调节器、电磁调节阀、氢气减压阀组成。它根据混合气取样系统反馈的电流信号由智能

数字PID调节器根据设置的氮气氢含量进行PID运算后，输出4-20mA线性信号，驱动电磁调节阀的开启程

度，完成加氢量的自动调节。当氢气压力失控，造成流量超上限时，电磁调节阀自动切断加氢管路。

四、手动控制系统

手动控制系统仅在调试和特殊情况下使用。可通过电磁调节阀的旁路，手动调节加氢流量计，以控制和

调节加氢量。

五、氢气来源：（客户选择A，即用瓶装氢气）

A、客户购买瓶装氢气，瓶装氢气成本高。每天使用1瓶纯氢。

B、氨分解制氢装置，需要购买液氨为原料，有一定的危险性，审批难；为了使加氢过程稳定，氨分解的

工作压力可能为0.1-0.2Mpa，甚至按照客户最终使用电炉的压力要求，还需要提高氨分解的工作压力。氨

分解的工作压力一定要达到氢氮配比和最终电炉的要求。

我公司生产的5立方氨分解带纯化装置HBAQ/FC-5适用于氢氮配比的氢气来源。同时可作为制氮机加氢

除氧纯化装置的氢气来源。

主要技术参数：

1.额定产气量：5Nm�/h，

2.额定氨耗：2KG/h，

3.电源：220V/50HZ，

4.分解炉功率：6KW，

5.纯化功率：1KW，



6.外形尺寸：1050*1410*1700

7.重量：0.6t。

六、氮气来源：（客户选择A，即用液氮）

A、客户购买瓶装氮气或液氮，成本高，人工更换麻烦。

B、PSA制氮机现场制氮，对于氮气的要求：流量：≥5Nm3/h，氮气纯度：≥99.999%，氧含量≤10ppm

，露点：≤-40℃（即含水量≤126.8ppm）。运行成本低，无需人员操作。详见制氮机方案。

七、设备特点

（1） 设有过氢量上限、下限的声光报警装置。

（2） 在线氢含量超过设定指标时，自动切断加氢管路。

（3） 设有手动加氢管路，在特殊情况下使用以保证整体装置的运行。

（4）     设计有压力超高，低压的声光报警装置。

（5）    氢氮配比装置中的核心是：A：氢气分析仪，我公司选择上海昶艾电子科技有限公司生产的；B：P

ID控制器，我公司选用厦门宇光的；C：电磁控制阀和控制器，均为德国宝德原装进口的；D：电源开关

，减少电源波动，用的是进口品牌的。这些确保氢氮配比装置出来的氢气浓度稳定，准确，可靠。

八、主要配置及维护保养明细

  

序号

  

名        称

  

型  号

  

数量

  

备     注
  

1

  

氮气减压阀，氢气减压阀

  

627-496

  

2只

  

美国费舍尔公司
  

2

  

流量计

  

LZB15

  

2只

  

常州成丰
  

3

  

电磁调节阀

  

 

  

1只

  

德国宝德
          



4 PID运算器  1只 德国宝德
  

5

  

热导氢分析仪

  

CI-PC56

  

1台

  

上海昶艾电子
  

6

  

智能PID调节器

  

D900

  

1只

  

厦门宇光
  

7

  

气动阀

  

2000

  

1只

  

德国宝德
  

8

  

电器控制系统

  

 

  

1套

  

苏州宏博定制
  

9

  

截止阀、球阀

  

 

  

1套

  

扬州金鹏石化
  

10

  

机架

  

 

  

1套

  

苏州宏博定制
  

11

  

氮氢混合罐

  

20L

  

1只

  

压力容器厂

  

12

  

开关电源

  

 

  

1只

  

施耐德
  

13

  

声光报警器

  

 

  

1只

  

浙江正泰电器

维护保养易损件

  

序列

  

名称

  

数量

  

单位

  

保养周期
  

1

  

减压阀膜片

  

2

  

片

  

2年
  

2

  

热导氢分析仪

  

1

  

次

  

2年校验
          



3 截止阀、球阀密封件 1 套 1年

九、氢氮配比罐的原理和作用

1、首先确定：氢氮配比装置的氢气来源是瓶装氢气。

2、工作压力为：<0.1Mpa，所以氢氮配比氢气入口压力也<0.1Mpa，氮气需要减压到0.05Mpa之后才能进

入氢氮配比罐。

3、氢氮配比罐由于工作压力低，即使很大，也起不到储存气体的作用！！！

4、我公司设计的氢氮配比罐内，设计有多孔板，折流板，让氢气和氮气进入氢氮配比罐后，行程S弯运

行，加快混合作用。

5、按照总流速：10Nm3/h，即0.17m3/min，按照此流速，氢氮配比缓冲罐的容积为：流速除（5到10），

即0.17m3/min除5=0.034m3，即34升；即0.17m3/min除10=0.0.017m3，即17升。也就是说，氢氮缓冲罐的容

积为17L-34L即可。

6、容积如果很大，有两个隐患：A：静态情况下，氢气比较轻，氮气比较重，容积又很大，流速慢，氢

气容易向上飘，氮气容易下沉，打乱了本来混合好的氢氮混合气。B：容积越大，危险系数越高！因为储

罐内有一定的氢含量。故选型20L的氢氮混合罐最佳。

十、    压力容器和压力管道的说明

1、压力容器，是指盛装气体或者液体，承载一定压力的密闭设备，其范围规定为最高工作压力大于或者

等于0.1MPa（表压）的气体、液化气体和最高工作温度高于或者等于标准沸点的液体、容积大于或者等

于30L且内直径(非圆形截面指截面内边界最大几何尺寸)大于或者等于150mm的固定式容器和移动式容器

；盛装公称工作压力大于或者等于0.2MPa（表压），且压力与容积的乘积大于或者等于1.0MPa�L的气体

、液化气体和标准沸点等于或者低于60℃液体的气瓶；氧舱。

2、氢氮配比的工作压力为<0.1MPa，容积为20L，故不属于压力容器，不需要压力容器证书。

3、压力管道，是指利用一定的压力，用于输送气体或者液体的管状设备，其范围规定为最高工作压力大

于或者等于0.1MPa（表压），介质为气体、液化气体、蒸汽或者可燃、易爆、有毒、有腐蚀性、最高工

作温度高于或者等于标准沸点的液体，且公称直径大于或者等于50mm的管道。公称直径小于150mm，且

其最高工作压力小于1.6MPa（表压）的输送无毒、不可燃、无腐蚀性气体的管道和设备本体所属管道除

外。其中，石油天然气管道的安全监督管理还应按照《安全生产法》、《石油天然气管道保护法》等法

律法规实施。

4、我公司提供的氢氮配比系统，管道的介质为：氢气，氮气。压力为：＜0.1pa，公称直径25mm，所以

不属于压力管道，所以不需要《中华人民共和国特种设备制造许可证》、《中华人民共和国特种设备安

装许可证》。
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