
江苏中捷数控车CAK50185

产品名称 江苏中捷数控车CAK50185

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 8900.00/台

规格参数 品牌:沈阳
型号: 沈阳数控车CAK50185
桌面:800

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

 沈阳数控车CAK50185   沈阳机床厂产   全新  

具体参数为：最大工件长度为1900MM  

最大车削直径为1860MM   床身最大回转直径为500MM   

滑板上最大回转直径为300MM  

最大车削直径为500mm    

主轴端部形式代号为A28   

卡盘直径为250MM  

主轴通孔直径为70MM  主轴转速级数为手动三档，档内三级    主轴转速范围为40-1800r/min

主电机额定功率为伺服电机为6.5/8KW(双速)  

尾座套筒直径为75MM  

尾座套筒行程为150MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/12  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为3400KG  机床外形尺寸为3780*1700*1735MM 



 

 

尾座套筒行程为150MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/12  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为3000KG  机床外形尺寸为3270*1700*1735MM  

 

 

 

精密数控车_代理杭州沈阳数控车_数控车批发_数控车技术参数_沈阳车床视频_CAK6385[]【CAK63135】
[]【CAK63185】【CAK63235】【

 

沈阳数控车CAK63   沈阳机床厂产   全新  

具体参数为：最大工件长度为1000/1500/3000MM  

最大车削直径为850/1350/2850MM   床身最大回转直径为630MM   

滑板上最大回转直径为350MM  

最大车削直径为630mm    

主轴端部形式代号为A2-11   

卡盘直径为315MM  

主轴通孔直径为104MM  主轴转速级数为液压四档，档内无极    主轴转速范围为17-1000r/min

主电机额定功率为伺服电机为11KW(主伺服)  

尾座套筒直径为100MM  

尾座套筒行程为250MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/10  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为5200KG  机床外形尺寸为3410*2010*1780MM 

 

 



尾座套筒行程为150MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/12  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为3000KG  机床外形尺寸为3270*1700*1735MM  

 

 

 

高精度沈阳数控车CAK80135   法拉克系统    沈阳机床厂产   全新  

具体参数为：最大工件长度为1000/1500/3000MM  

最大车削直径为850/1350/2850MM   床身最大回转直径为800MM   

滑板上最大回转直径为520MM  

最大车削直径为800mm    

主轴端部形式代号为A2-11   

卡盘直径为315MM  

主轴通孔直径为104MM  主轴转速级数为液压四档，档内无极    主轴转速范围为17-1000r/min

主电机额定功率为伺服电机为15KW(主伺服)  

尾座套筒直径为100MM  

尾座套筒行程为250MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/10  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为5750KG  机床外形尺寸为3860*2010*1780MM 

 

 

 

 

沈阳数控车CAK100系列数控车
沈阳数控车CAK10085_沈阳数控车CAK100150_沈阳数控车CAK100300

  沈阳机床厂产   全新  



具体参数为：最大工件长度为1000/1500/3000MM  

最大车削直径为850/1350/2850MM   床身最大回转直径为1000MM   

滑板上最大回转直径为700MM  

最大车削直径为1000mm    

主轴端部形式代号为A2-11   

卡盘直径为315MM  

主轴通孔直径为104MM  主轴转速级数为液压四档，档内无极    主轴转速范围为17-1000r/min

主电机额定功率为伺服电机为15KW(主伺服)  

尾座套筒直径为100MM  

尾座套筒行程为250MM   刀架形式为立式四工位刀架 

两轴快速移动速度为6/10  工件精度为IT6-IT7  

机床敬重为5800KG  机床外形尺寸为3860*2250*1930MM
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