
专业设计制作树脂砂再生线，树脂砂混砂机

产品名称 专业设计制作树脂砂再生线，树脂砂混砂机

公司名称 青岛源增机械设备有限公司

价格 1.00/套

规格参数 品牌:青岛
型号:S52

公司地址 青岛市黄岛区珠山街道办事处海西中路西侧

联系电话 0532-88135505

产品详情

 青岛树脂砂再生线，青岛砂处理设备，青岛5吨树脂砂再生线

 本方案以年产铸铝件2000-3000吨设计，设备全部选用新型树脂砂设备组成流水线作业。总脱膜率≥28
%（破碎脱膜率≥5%、再生脱膜率≥23%），微粉含量＜0.1%,热灼减量＜5%，噪声≤85dB（A），旧砂
回收率≥90%以上，设计方案既满足用户铸件数量、质量要求，又力求简单、实用、操作方便、易损件
少。

主要设备性能特点

1． S3305砂块破碎筛分机概述

    该机用于树脂砂旧砂再生前处理的砂块破碎及筛分，它采用旋震动原理，两台振动电机的激震块
产生激震力距，使砂块按一定震动规律，相互间产生碰撞、搓擦而达到破碎筛分的目的。

性能特点：

1. 采用两台2.2KW卧式振动电机，两台振动电机与中心线夹角为45°，并相互垂直安装，维修方便，破
碎效率高，同时可进行筛分。

2. 对于砂块中含有的杂质、异物由手动排料门排出。

3. 震动频率比值较大，隔震参数选配合理，工作噪音低于85分贝（A），对地基无特殊要求。

4. 入砂块度要求：小于250x250x250，加料时要大小均匀加入，不得纯投入大块或小块，否则会影响生产
率。

5. 入砂温度一般小于200℃，过高会影响振动电机使用环境。



      结构特点：

        该机主要是由：机体、振动电机、底座、筛分螺旋、弹簧、栅格板、异物排料门等组成。

        机体由弹簧支撑在底座上，靠两台振动电机激振力的作用产生旋搓，从而保证砂块产生悬
浮振动和搓擦运动，达到砂块破碎的目的，同时利用这个振动源，通过筛分螺旋达到筛分的目的。

        手动异物排出门是为了定期排出栅格板上的异物，（时间由破碎不料的异物多少而定）一
般为一班排出一至两次，排放时待机体内砂块破碎完后进行。

        筛分螺旋槽用于对破碎后的旧砂进行筛分，小于6目的旧砂输送出机体待用，而大于6目的
砂团，排入废料桶。

本机弹簧寿命大于3年，栅格板寿命大于3年 ，空载噪声≤90dB（A）。

2． S524ⅣA再生机             

本机采用涡流式再生原理（见右上图），主要利用旧砂粒间的搓擦达到脱摸并圆整砂粒的目的，同时旧
砂在再生盆内自动形成对机盆的垫层，保护再生盆不受磨损，外装坚固的砂流撞击板，完成对旧砂的一
次再生，再生盆外侧加装节流板，可有效保证沙子的可靠再生，而且沙子再生过程中不会破碎，砂粒圆
度更好、更规矩，再生后的旧砂可有效降低液料的加入量，下部加装二级风选机构，可将再生惰性膜及
灰尘排放掉，在旧砂含尘量较大的情况下，本机在风选机构砂流幕帘处可加装压缩空气吹管，增加灰尘
排放的效率。

   

   

 本机是二级再生机构，上部再生后的旧砂自动流入下道再生机盆，二机再生后，旧砂才流入风选机部
分。经风选后，旧砂中微粉含量≤0.1%。

本机结构简单，无易损件，使用维修方便。原老式再生机为离心撞击式旧砂再生，砂粒破碎严重，并且
叶片更换频繁，结构复杂，维修使用不便，易损件多。

           主要参数：A.生产率 5T/h

B：功率： 2*11KW

C: 噪声≤85dB（A）

4、 电气系统

PLC控制,动态模拟屏显示，PLC机选用日本原装三菱公司元件,其余电器元件均采用国内名牌或合资厂产
品。全线可联动、单动。所有接线点均采用冷压接线片。

全线分控制柜、操作台及按钮盒几个控制环节，控制柜为中央集中控制，置于室内；操作台可实现全线
的所有动作；按钮盒为现场维修、调试用。几个环节既统一又分散，为操作调试带来很大方便。



斗提机均可设置转速控制器，出现故障可自动检测，以便发出控制信号。

5、 除尘系统

除尘的总体设计思想为除尘效果一定

要好，保障灰尘的有效排放，全线总

风量约20000mЗ/h; 除尘器采用我厂

先进的旋风布袋二合一式除尘器，除

尘效率达99%以上，灰尘排放浓

度≤120mg/mЗ，符合GB16297—1996

排放标准。主风机采用青岛风机厂产品，

除尘布袋采用涤沦208绒布精密缝制而

成�，布袋可以方便地拆下进行清洗再使用，布袋寿命一般为2-3年。风机排风管设置消声器，各除尘点

均设计风量闸门调节风量，且总风管设有蝶阀对风量进行总调节。

 

6、 S255E连续混砂机

机器的用途及特点：

1、本机器是用于连续混制树脂砂的设备，适用于机床等行业的中小件树脂自硬砂的造型和制芯。

2、机器的机构形式为固定式，大小臂两极回转均为手动，大臂为螺旋输送，小臂为混砂搅笼，树脂和固
化剂均在搅笼里加入，搅笼叶片以960rpm的高速进行混砂，产品外形见附图一。

 

a、大臂螺旋输送，小臂为对开式结构，叶片可完全裸露，易于清理。

b、液料水套加热改为通过式加热，节电50%以上，并解决了温差问题，节约了混砂准备时间，可实现液
料温度的任意调节。

c、 PLC控制，PLC机选用日本公司元件，树脂采用齿轮泵，固化剂采用隔膜泵输送，且无机调速，固化剂设
有自动水洗机构，通过阀的转换可实现系统的自动水洗。



d、 均匀性误差≤±3%，液料流量误差≤±1%，干砂流量误差≤±4%，指标高于国家标准。

e、 固化剂系统采用PVC耐材料制造。

f、 技术参数

生产率                      5-7吨/时

大臂有效长度                 2000mm

混砂搅笼有效长度             900mm

螺旋输送功率                  2.2kw

混砂搅笼功率                  5.5kw

隔膜泵功率                    0.4kw

齿轮泵功率                    0.6kw    

7、 S524Ⅸ斗式提升机

斗式提升机由摆线针轮减速机、上下滚筒、输送胶带、

料斗、封闭料筒和涨紧装置等组成。

特点

� 罩壳采用折弯成型焊接结构，其侧面设有检修门，可维修、更换料斗。下罩壳的正面及侧面均安装有活

动门，可以维修下部传动，排除底部弹丸堵塞。

� 采用平皮带转动。

� 离心重力方式落料。工作时，固定在输送带上的料斗将底部的砂料刮起，并将砂料送至顶部，然后靠离

心重力方式落料。

� 鼠笼型滚筒。既提高了提升胶带与带轮间的磨擦力，避免了老式光皮带轮的打滑现象，又降低了提升皮

带的预紧力，延长其使用寿命。并且，防止砂子卡在轮与皮带之间令皮带跑偏，砂子从轮辐与皮带之间

流出。

� 斗提机选用选用高强度输送胶带，使用寿命长，便于涨紧及维修。



三、 工艺流程图

旧砂→振动破碎机（筛分）→斗提机→中间砂斗→提升机→再生机→斗提机→砂斗→混砂机

供货范围

1、S3305振动破碎机                         1台

2、S524Ⅸ提升机（H=10.0米）                 1台

3、S524Ⅶ除尘罩                             1套

4、S524SY.2砂库（容重10吨）               1套

5、S524ⅣA再生机                           1台

6、S524Ⅸ提升机（H=7.0米）                 1台

7、S524SY.3砂库（容重30吨）              1套

8、C18系列阻旋式料位计                    4套

9、TYM1双砂定量闸门                      1套

10、S524SY.4气控系统                       1套

11、S524SY.7电控系统                       1套

12、S524SY.8除尘管道                       1套

13、S524SY.10梯子平台栏杆                  1套

14、DMC72除尘器                           1台

15、S524Ⅸ提升机（H=8.2米）                 1台

 

16、S255E连续式双臂混砂机                   1台

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

