
源增机械直供线材抛丸机

产品名称 源增机械直供线材抛丸机

公司名称 青岛源增机械设备有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:青岛
型号:QXY

公司地址 青岛市黄岛区珠山街道办事处海西中路西侧

联系电话 0532-88135505

产品详情

 青岛线材抛丸机，线材抛丸机价格，线材抛丸机配件。青岛源增机械设备有限公司生产的线材抛丸机
是我公司技术与德国罗斯勒技术一起研制改进的新一代线材抛丸机，护板，耐磨件等主要部件全部德国
进口，整体上大大提高了设备的使用寿命。

本机组主要功能部件是预矫直机、清理室、线材导向装置、抛丸器、弹丸循环系统（含提升机、分离器

、螺旋输送器和流量调整装置）、吹扫机构、除尘系统、电气控制系统等部件组成 1.2.1.2 工作原理

    本机为连续送料的高效能连续作业清理，线材由外置动力牵引，经过预矫直机粗矫后，送进清

理机室体内抛射区时，其周身受到强力密集弹丸的打击与磨擦，使之其上的氧化皮、锈层及其污物迅速

脱落，线材表面就获得一定粗糙度的光洁表面。弹丸由回收螺旋输送到弹丸循环系统。清理过程中，撒

落下来的丸尘混合物经室体漏斗、纵横向螺旋输送机汇集于提升机下部，再提升到机器上部的分离器里

，分离后的纯净弹丸落入分离器料斗中内，供抛丸循环使用。抛丸清理中产生尘埃，由抽风管送向除尘

系统，净化处理后的净气排放到大气中，颗粒状尘埃被捕捉收集。

1.2.1.3主要功能部件结构特点

⑴清理室



清理室为大容腔板式箱形组焊结构，室体内壁衬有耐磨防护板，清理作业在密闭的容腔内进行。

& 耐磨防护板保护室壁板不受磨损，延长室体使用寿命。

& 充分利用弹丸反弹功能，继续有效地击打线材表面，有利于提高清理质量与清理效率。

& 清理室上设宽敞的维修门，便于维修与更换室内易损件，门上方装有安全连锁开关，只有门关闭后才能

启动抛丸器。

& 清理室内耐磨防护板采用耐磨遮盖包铸螺母栓接，保护螺栓头部不易损坏，拆装更换方便。

& 装有4台内置式HQ-120抛丸器，线材的每一个截面都能经受两次以上的抛射，杜绝阴阳面的产生。

& 抛丸室箱体制作应保证尺寸精度，室体采用重型框架结构加厚壁板（厚≥10mm）具有足够的强度与钢度

，抛丸室内壁衬有高锰耐磨钢轧制钢板护板，寿命大于10000小时，由耐磨包铸螺母栓接牢固，在抛丸直

射部位加衬一层特种合金护板，辅助室两端各设三道护帘密封，在主清理室与附室之间有金属环式密封

，反弹到附室的钢丸由于能量较小，完全被密封帘拦截，回流到清理室内，保证丸尘不外溢。箱体严密

，在衬板完好的情况下没有漏砂现象，箱门尺寸满足人员出入方便，衬板安装及密封帘安装更换方便。

& 护板之间衔接采用搭接，防击穿能力较高。

& 清理室结构是由等离子切割装置落料、打孔，外形美观，切口无毛刺，定位准确。同时，科学的布置抛

丸器的抛射角度，使钢丸的反弹呈规律状，杜绝了钢丸的飞出。室内高锰钢护板采用等离子切割，尺寸

精确，衔接紧密。

& 高锰耐磨钢轧制钢板与普通高铬铸钢板的比较

  高锰耐磨钢轧制钢板对 强冲击磨损和大应力磨损有极好的耐磨性能，而高铬铸铁仅对

移动摩擦

产生的磨损具有较好的耐磨性。高锰耐磨钢轧制钢板比铸件成份更均匀、组织更致密，性能更优越。经

同等条件测试，高锰耐磨钢轧制钢板可以有效减轻抛丸机重量，使用中不会出现破碎，使用寿命远大于

铸件。而且便于切割、焊接，高锰耐磨钢板虽然硬度很高，但韧性很好，可以弯曲加工成圆筒形等需要

的形状，比铸件有更好的加工性能，既有效提高了抛丸机性能，又降低了制造成本。



   高锰耐磨钢是抵抗强冲击、大压力物料磨损等耐磨材料中的最佳选择，具有其它耐磨材料无法比

拟的加工硬化特性，在较大冲击载荷或较大接触应力的作用下，钢板表层产生加工硬化，表面硬度由HB

200迅速提升到HB500以上, 从而产生高耐磨的表面层，而钢板内层奥氏体仍保持良好的冲击韧性。高锰钢

的特点有两个：一是外来冲击载荷越大，其自身表层耐磨性越高；二是随着表面硬化层的逐渐磨损，新

的加工硬化层会连续不断形成

（2）抛丸器

抛丸器是机器的心脏部件，它的性能直接决定了抛丸清理的质量及效率，使用寿命与维修费用，因此，

对此部件要给予足够的重视。

l 抛丸器采用高效节能型HQ-120型抛丸器。具有以下特点：

a)投射时间缩短了25%～35%

投射材料通过定向套的匙形窗口被送到高速旋转的分丸轮里，使投射材料均匀地由定向套流出送到叶片

上，其效果是提高投射能力和投射分布均匀性。叶片可正反转，因此可交替从左右两个方向投射，不会

有投射的阴暗区，这样就大大延长定向套和叶片的使用寿命。

b) 叶片寿命提高了50%～70%

叶片的结构、表里材质、形状都一样，所以叶片正反转时都具备完全同等的抛丸能力，延长了叶片的使

用寿命。

c) 投射材料的消耗量减少了20%

由于经过导向套出来的投射材料成块状，能很顺利地送到叶片上，并能集中投射材料的分布，使投射材

料的消耗量净减少了20%以上。

d) 维修时间缩短了30%～40%，维护费用减少了50%



由于叶片采用了步联锁，操作极其简单，即使技术不熟练，一个人也能很简单地进行维修保养。因为延

长了消耗零件的寿命，所以维修时间缩短了，维护费用减少了。

e) 噪音

对运转部件的紧密性和构成零件形状的改进，使噪音减少到68dB以下。

l 本抛丸器由以下主要零部件组成：罩壳与内衬护板、抛丸器轴承座、抛丸器传动机构、电机与滑座、叶轮

、定向套、分丸轮、叶片、皮带轮与轴承等。

& 抛出弹丸分布均匀，扩大了弹丸分布区。

& 采用高节能v带，节省能耗20%。

& 抛丸器易损件

叶轮：叶轮选用40Cr材料渗碳淬火，进行动平衡测试。叶轮寿命大于13000小时。叶轮体径向跳动≤0.15mm，

叶轮体端面跳动≤0.05mm，不平衡力矩≤18N�mm

叶片：选用高铬特种耐磨铸铁制成，使用特定的热处理工艺；热处理后表面硬度HRC60-65，有较高的耐磨性和

使用寿命；每台抛丸器由八片叶片组成。

定向套、分丸轮：可方便地调节抛射角度和抛出方向，保证精确抛射区域位置；均选用特种耐磨铸铁制成，热处理

后表面硬度HRC60-65。。

护板：选用Cr20高铬特种耐磨铸铁制成，热处理后表面硬度HRC60-65。。

 轴承座：铸钢件，装有两套进口NSK轴承，轴承温升≤35℃（环境温度以上），同心度0.05mm。

l 抛丸机原理

在抛丸过程中，经过定量的弹丸连续经进丸管进入叶轮同步旋转的分丸轮，弹丸在分丸轮上被加速，然

后经定向套上狭口无冲击地被分配到每一个叶片上。狭口的位置通过转动定向套调整，此狭口位置决定



丸流的射出方向，从而能方便快速地确定弹丸集中抛射区域的位置，实际的弹丸流量根据电机负荷由电

流表测出。

 （3） 丸料循环系统

本系统包括分离器、提升机、螺旋输送器、流量调整装置和溜槽等单元部件。

  (3.1) 分离器

是本机的关键部件，它直接影响抛丸器叶片的寿命。本分离器专为小直径投射材分离设计。本部件由风

选分离系统组成，包括：风门、筛网、分离壳、接管、调节板等。

由提升机卸出的丸砂混合物料被料斗“甩出”，由于弹丸、砂、氧化物和粉尘的质量不同，被气流吹过

后，合格弹丸质量最重，偏离角度最小，经筛网流入输丸机构的料斗内供抛丸器继续使用；氧化物偏离

角度较大，进入丸砂混合料腔，返回循环系统重新进入分离器进行二次分离；氧化皮、碎砂和灰尘由于

质量最小，偏离角度最大，落入废料腔排出，灰尘则随气流从除尘管道排出。

a、 分离物的颗粒可通过二道风选，得以实现丸砂分离。

b、 合格弹丸经过分离器筛网进入输丸机构料斗中，有效阻隔了较大块状物料的进入，确保了抛丸器的安全

工作。

c、 分离器出风口与除尘器管道连接处设有风量调节板，必须调整到适宜位置，方可保证有用弹丸不被带入

废料桶中。

 (3.2) 提升机

a、 结构

    本提升机主要由齿轮减速机、皮带轮、皮带、料斗、提升封闭上、中、下壳、涨紧装置、纠偏

装置和带座轴承等零部件组成。采用聚脂线芯专用耐热传动带，强度高，抗拉伸，外层包敷耐磨橡胶。

提升机下部进料口与螺旋输送器连接，其出料口通过溜槽与分离器相连。



b、 功能说明

    提升上、中、下封闭壳折弯组焊而成。

提升机上下皮带轮采用筋板、轮毂组焊而成的鼠笼形结构，，既提高了提升皮带与皮带轮间的磨擦力，

避免了老式光带轮的打滑现象，又降低了提升皮带的预紧力，延长了皮带使用寿命。

打开中壳上的盖板可维修更换料斗与搭接皮带。

打开下壳上的盖板可维修下部传动，排除底部弹丸阻塞。

    提升机采用平皮带转动。工作时固定于皮带上的料斗将提升机底部丸料刮起，然后靠提升机驱

动装置将丸料送至提升机顶部，最后靠离心重力式落料，将丸料经溜槽输入分离器里。

    提升皮带设有涨紧装置，当皮带松驰时，调整上壳两侧螺栓带动拉板上、下移动，便可保持皮

带的松紧度，最后靠中间的螺杆调整主被动轮的平行并锁紧。一旦皮带出现松弛只需调整中间螺杆即可

收紧皮带，同时也保证了主被动轮的平行。此种结构简单可靠，易于操作。

一、 主要技术参数

 清理工件范围：      盘圆钢

� 线材直径         φ6—φ25mm

� 进给速度         ≥60m/min（调速由拉丝机或收线机决定）

 抛丸器

� 抛丸量           4×250KG/min    

� 功率             4×22KW

 提升机



� 提升量           90t/h

� 功率             3KW

 分离器

� 分离量           90t/h

� 分离区风速       4—5m/s

 螺旋输送器

� 输送量              90t/h

� 功率                3KW

 弹丸

� 粒度              φ0.2—φ0.5mm

� 材质               高碳钢丸

� 初次弹丸装入量     约2000kg

 输丸系统               气动，闸门（双重调节流量）

 除尘系统

� 型号               ZMC-42

� 设计风量           7500m3/h

 机器总共率

� 抛丸器             4*22KW



� 提升机             3KW

� 螺旋输送器         3KW

� 风机               5.5KW

 

� 总计               约99.5KW
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