
供应高精度无心磨床

产品名称 供应高精度无心磨床

公司名称 深圳市兴富祥科技有限公司

价格 148000.00/台

规格参数 品牌:兴富祥
型号:12
品牌来源:台湾

公司地址 广东省深圳市南山区科苑路科兴科学园

联系电话 86-075526551808 13828798237

产品详情

 

   兴富祥科技集团创立于上世纪九十年代中期，历经十八年迅猛发展，由一个不到60平米的小商行，
几经迁址与更名，变身为今天的包含数控无心磨床、数控双面车床、数控外圆磨床、数控内圆磨床研发
、生产、销售、服务一条龙业务的大型专业化集团公司，出生于贵州的农家子弟彭洪富先生，凭借着勤
奋和执着，历经苦役，兴富祥发展为现在发展成为如今以深圳为中心，连接两岸三地的综合性集团公司
。彭洪富先生带着一颗感恩回报家乡的心，为贵州建设，为贵州打造工业强省做一份贡献，兴富祥寓意
着“兴于深圳，富及贵州，祥和中国”。重研发、重市场、重服务，是兴富祥多年保持高速稳健发展的
制胜法宝。校企合作项目的启动为兴富祥集团带来持续的人才储备，把教室搬进车间，专家走进课堂，
培养了大批理论与实践兼备的实用型人才，打造卓越的蓝领。在完成了全方位产业链整合的基础上，兴
富祥吹响了“为梦想而战”的号角，致力于打造中国瑞士，实现“让中国创造成为世界标准”的伟大目
标。

公司引进日本百年无心磨床生产技术，拥有多名台湾及外籍专家，配合一流的设备和丰富的磨床制造经
验，秉持精益求精的创新理念，全体同仁同心协力，一直为实现高精度无心磨床之国产化，将“兴富祥
”打造为国际领先品牌而努力。 

在竞争环境复杂的今天，兴富祥科技没有选择保守，而是主动应对市场变化，加大台湾研发中心投入比
例，以创新求发展，不断满足客户生产高附加值产品的设备需求，以模具制品为例，模具制品要求越来
越精密、复杂，对模具加工精度的要求也越来越高，目前占主流的精度要求为±1～2μm，并将很快发
展到1μm以内的精度，随着用户对模具生产周期的要求越来越短，加工需要满足高效、快速，且有一定
柔性和长时间满负荷不停顿运行等要求，在传统动压基础上，兴富祥率先研制出国内居于领先地位的“
高液静压无心磨床”，并已取得技术专利，磨削速度为动压1.4倍，并真正实现了1μm以内的精度控制。
该新产品已通过初期规模试产阶段，将于年中实现批量生产。

兴富祥无心磨床产品优势:



1.兴富祥动压无心磨床其核心部件：如主轴、轴瓦、丝杆、伺服电机、砂轮修正座等均来自台湾台中生
产基地（兴富祥立健机密机械有限公司），公司有良好的产品供应链，公司代理和销售具有125年历史的
美国诺顿砂轮，其中诺顿无心磨床砂轮、无心磨床导轮、是主要的代理和销售产品，为满足无心磨床自
动上料（送料）与下料（收料）的需要，减少人力资源的需求，节省成本，兴富祥集团在宁波设立高精
密生产产地，解决非标机床的生产和设计，可以根据客户的需求进行一对一的服务，满足客户的需求。
 

2.兴富祥无心磨床，吸收日本和台湾无心磨床技术的基础上，进行改进和改良，兴富祥无心磨床精度高
、稳定性好，兴富祥无心磨床专业生产厂家，因为专一，所以更好。，兴富祥将“中国制造成为世界标
准和打造中国的“瑞士”为目标。

3.相对于市场产品优势：高性价比,兴富祥无心磨床，是兴富祥公司于2005年收购台湾乔盛公司无心磨床
品牌，把生产线移到浙江宁波，所有的工艺和技术全部按照台湾原来的进行；聘请台湾刮瓦和铲花专家
住厂培训技师。所有核心零件主轴、轴瓦、修正器等均从台湾原装厂家进口。我们产品价格比台湾进口
的设备便宜30%，但品质相当。

4.相对于质量优势：一流加工母机，日本式的管理体系。

（1）. 兴富祥贵州生产基地已经建成，我们有数控龙门五面加工铣床，本体一次性完成加工，减少二次
装夹误差及误差的累积。

 （2)我们有自己的矿山和铸造厂，严格铸件的各元素比例，并作金相组织检测。

  (3).严格铸件的自然时效处理。

兴富祥无心磨床HFC- 1206T参数：标准工作台工作直径 φ1～φ35mm;

特别工作台工作物直径 φ40～φ60mm;

研磨轮尺寸（外径×宽×内径）φ305*150*φ120

调整轮尺寸(外径×宽×内径） φ205*150*φ90 

研磨轮转速 1950 R.P.M

调整轮转速 0～ 300R.P.M

砂轮驱动马达 7.5HP(5.5kw)AC380V/50HZ

调整轮驱动马达 2.6HP（2.0kW）AC200V/50HZ

油压泵驱动马达 1HP(0.75kw )AC380V/50HZ

冷却泵驱动马达 1/8 HP(90w)AC380V/50HZ

调整轮进刀手轮 3.5mm/每转

0.02mm/每刻度

工作台进刀手轮 7mm/每转



0.05mm/每刻度

工作台微调手轮 0.2mm/每转

0.001mm/每刻度

修整进刀手轮 1.5mm/每转

0.01mm/每刻度

调整轮倾斜角度 +5°～ 3°

调整轮迂转角度 ±5°

自动压磨定位精度 0.001mm

最小进刀量 0.001mm
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