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产品详情

 化工制氮机维修保养厂家设备故障情况制氮机纯度上不去有两大问题制氮机保养（如何维修保养）

一、在线检测氮气分析仪氧探头老化，检测数据有误

二、制氮机系统本身出现了许多故障导致的氮气纯度不足

 

制氮机纯度不足除了p860氮气分析仪测量数据不准确，主要问题都是源于制氮机本身。本公司专业于制
氮机的维修与保养多年，总结以下几点并做出相应对策如下

一、

氮气流量超出制氮机的设计产能，有些客户为了节约设备采购投资，采用了刚刚好的制氮机产能配套思
想，结果生产线需求量增加而氮气流量增不上的情况，此刻增加设备代价高昂，我公司建议可采用增加
纯化设备的方式来提升制氮机的实际流量及纯度，效果很好。

二、

由于制氮机碳分子筛中毒，碳分子筛吸附能力下降。所谓的制氮机碳分子筛中毒指的是由于使用厂家没
能及时对空气除油除水系统进行保养，导致油污进入制氮机吸附塔内部，油污会堵塞碳分子筛吸附腔而
无法吸附氧分子，所以最终从流量计出来的氮气中会有氧含量高的现象。此刻使用者应当结合生产需要
及时对空气滤芯和自动排污阀、除油活性炭进行更换，最主要的是更换制氮机吸附剂，便可恢复到正常
制氮能力。

三、

吸附压力问题。碳分子筛的最佳吸附压力为0.65mpa以上至0.85mpa，如低于正常制氮机碳分子筛吸附压



力是无法正常制氮的，那么造成制氮机吸附压力低是什么原因呢，有的客户会认为是空气压缩机供气不
足，其实这只是一个重要原因之一。还有一个隐藏着的重要原因就是制氮机的气动阀阀门串气，所谓串
气就是气动阀由于某些原因密封材料磨损导致制氮机气动阀关不紧，大量空气从消音器排出，所以吸附
压力上不来。

四、制氮机保养（如何维修保养）

制氮机碳分子筛粉化受损。制氮机碳分子筛粉化现象为制氮机系统之大故障，碳分子筛粉化是由于碳分
子筛压不严实、碳分子筛松动造成的。制氮机在生产组装过程中由于粗心大意，碳分子筛没有被压紧，
碳分子筛冲刷成粉从氮气出口或者消音器出口排出，有的制氮机压紧装置为气缸压紧，气缸下限报警未
能及时添加碳分子筛造成碳分子筛粉化。制氮机使用过程中受震动或者设备移动等原因导致吸附塔结构
性故障如吸附塔管道脱焊，碳分子筛外流，碳分子筛松动而粉化。

                       

第四种故障需要制氮机使用单位立即停机致电生产厂家进行维修改造！

1、纯度不合格长时报警；

2、碳分子筛下沉，碳位报警；

3、空气储罐排污阀排出油污、大量水份；

4、吸附塔消声器喷粉尘；

5、缓冲罐排污阀排出碳分子筛颗粒；

6、冷冻干燥机、吸附式干燥机故障。

 

设备易损件及使用寿命

1、过滤器滤芯，8000小时；

2、除油活性炭，8000小时；

3、气动阀密封圈，300万次或3年；

4、电磁阀，300万次或3年；

5、气体分析仪，正常3年。

 制氮机保养（如何维修保养）

一般情况下制氮机会存在一些问题如下：

1)、空气过滤器，冷冻干燥机，空气储罐没有正常排水。

2)冷冻干燥机不制冷没有人员及时发现。



3)制氮机前部没有配活性炭除油器.

4)制氮机消音器有大量黑色颗粒喷出。

5)有部分气动阀损坏.

6)设备使用到现在没有更换过空气过滤器滤芯。

解决问题如下：

1)空气储罐排污口加装定时排水器，以减少后处理的负荷压力。

2)备的正常使用要注意检查每个定时排水器是否正常排水，空气压力是否满足0.6mpa以上，摸冷干机进
出口对比，是否有制冷效果。检查氮气纯度是否稳定。

3)空气过滤器必须按照4000小时换一次的频率来做。

4)活性炭过滤器可以有效过滤油污，可以延长优质碳分子筛使用寿命，活性炭需在3000小时或4个月更换
一次。

5)制氮机气动阀门、电磁阀为动作元器件各型号建议备一只，以防后患。

制氮机维修施工我公司现场指导步骤分为：

1)准备工作贵公司负责现场施工，人员5人，各类工具一套，焊机，割机，相应管道诺干，我公司所购部
件一套。

2)施工步骤：简单清洁现场，断气断电，两人拆下吸附塔封头，两人拆下制氮机所有管道，清除吸附塔
内废料，需清理干净，检查氮气设备吸附塔顶部和底部分流板是否损坏，损坏及时修理。所有管道要用
压缩空气吹扫干净，气动阀门检查密封圈受损情况，严重的需要更换气动阀门。空气处理部分过滤器更
新，活性炭过滤器管道改造有1人同步施工。所有工作完成，安装所有管道和阀门，通气通电，将整个系
统管道吹扫一次，开始碳分子筛装料作业，具体有现场指导人员指导，装料结束后启动制氮机，一边检
查各接口是否漏气，一边检测氮气纯度和产能。

3)所有工程结束后，现场指导人员向贵公司负责人员介绍日常使用和注意事项。设备维修改造完毕后，
贵公司严格按照注意事项操作，不然后问题又会重演，我公司承诺如下：

1)制氮机纯度：98%

2)制氮机产能：200立方每小时

3)氮气压力：0-0.65mpa之间可调

4)碳分子筛使用寿命每年以5%的产能递减(因为碳分子筛老化问题，不可避免)

5)进口碳分子筛使用寿命厂家建议5-8年，我公司建议5年更换一次。

6)所有配件我公司质保一年，正常消耗品除外，粉化碳分子筛4年，正常老化产能减低除外。

 



制氮机是按变压吸附技术设计、制造的氮气发生设备。所以在日常保养上也不可以忽视，我们该怎么保
养制氮机呢？如下：制氮机保养（如何维修保养）

一、制氮机设备日常维护：

对制氮系统中的设备的维护主要包括空压机、冷干机、过滤器、制氮主机的维护。空压机的日常维护主
要是：

1.要经常检查空压机储气罐的排污口是否堵塞，散热孔处是否有遮拦；

2.冷干机的散热器要经常清扫；

3.过滤器的排污口要经常检查是否堵塞；

4.制氮机消音器的排气口要经常检查是否畅通。

5.制氮机所有的设备外观均要保持清洁、干净，经常用湿布或中性肥皂水擦洗。

二、制氮机设备周期性维护：

有油螺杆空压机的维护主要是进空气过滤器（其会被灰尘堵塞）的周期更换，以及每年的润滑油和油分
离器的更换。压缩机的维护也包括对机油的定期补充和更换。为保证制氮系统稳定可靠地运行和压缩机
的长寿命运行，必须按照压缩机厂商推荐的周期维护办法和措施来维护压缩机。

风冷式冷干机的周期性维护主要是定期吹扫，清洗排污口；请认真阅读冷干机的操纵维护使用说明书，
严格按照冷干机厂商推荐的周期维护办法和措施来维护冷干机。

过滤器的周期性维护主要是根据过滤器的使用状况定期更换滤芯。假如发现过滤器的压力差过大，请及
时更换滤芯。请参照过滤器厂商推荐的周期维护办法和措施来维护过滤器。

露点分析仪：露点分析仪是对产品氮气进行取样测量度与露点温度的主要仪器，它一般比较容易出现“
堵死”的现象，导致测量的数据并不是真实的数据。所以要定期的对露点分析仪进行排气处理，具体方
法是打开旁通排气阀门进行排气一分钟即可。 

 

空气过滤器：一共有3级过滤，一般每星期对其进行查看其压力是否平衡，下面过滤器中是否已经积水，
若以积水，需手动排放。根据具体情况，在必要时要对其进行清洗处理。 

 

分子筛纯化器：厂家需定期对分子筛纯化器颗粒进行取样化验，以便验证分子筛颗粒的完整性，粉碎情
况，已经化学成分是否达标。并且根据分子筛颗粒的使用情况进行过筛处理，定时添加，或者完全更换
。

 



各种阀门：一般情况下，阀门的密封性能是良好的，，对阀门的要求比较高。因其它原因或者是阀门“
经常、频繁”的开关，就有可能会导致阀门关闭不严等现象，所以阀门里面的垫圈，密封填料或者密封
环会出现不同程度损坏现象，在更换这些部件是，一定要注意脱脂，无油的处理。对于低温阀门，除做
到脱脂，无油外，还要做到无杂质，无任何变质分解物等。 

 

各种仪表：一般情况下仪表显示与实际情  况接近或者相等，但我们的仪表大部分测量的是差压，所以
，可能会出现“堵塞”现象，使得测量值与实际值有偏差。处理方法就是定期查看操作运行记录，查看
仪表的数据的震荡变化情况，若发生堵塞，要及时对其进行清吹工作，必要时要对其进行“校零”处理
。

 

 

制氮机故障分析：一、开机不工作显示板无显示

1 检查电源是否有电；

2 电路插件是否插牢； 

3 检查保险是否烧掉，保险位于仪器后面电线插座内（有保险图案），用小“一”字改锥或尖的金属工
具向外撬即可取出，保险为5a； 

4打开仪器侧板检查显示板排线插件是否插牢，

5看仪器内电路板指示灯是否亮，若不亮，检查电路板上保险是否烧掉，若烧掉须换保险3a，换后仍不显
示，须换电源；

二、开机显示“000” 

检查仪器后空气输入端是否有气体输入 

三、开机10分钟后显示数字有但不升压，无气体输出 

检查电磁阀插件是否脱落松动，用万能表对电磁阀这两个插件进行测量，若没有220v电压需更换电源。

四、运行过程中表头显示数字大压力达不到设定值
是漏器造成的，对气路进行全面检漏特别是干燥室及电池。 

五、检查电池是否漏气坏掉 

1 打开仪器侧板，观察电池板之间黑胶垫看有无凸出变形和渗水现象，若有即更换电池； 

2 使氮气输入5kg压力后断电，电池水路应是静止的若有水泡不断冒出说明电池坏掉；

六、仪器运行中有响声 

是电磁阀响：用14的扳手对电磁阀上螺母适当调整松紧度，不要太紧；若不行需拆开电磁阀对内部进行
清洗（响主要是因电磁阀内脏有杂质），若清洗完还不行，须更换新的。  



七、开机即有气体输出 

当刚开机压力上升时须按一下前面的红色延时开关，然后输出压力从输出放掉等待10分钟后方可使用。
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