
T型槽平台|电机试验平台|钳工装配平台

产品名称 T型槽平台|电机试验平台|钳工装配平台

公司名称 大连巨华机械设备有限公司

价格 2000.00/块

规格参数 品牌:大连巨华
型号:1500*2000mm
精度:1级

公司地址 大连市甘井子区华北路291号

联系电话 0411-66998277 15041180919

产品详情

大连T型槽平台|大连电机试验平台|大连钳工装配平台,生产厂家销售,品质保证;大连T型槽平台|大连电机
试验平台|大连钳工装配平台销售电话:15041180919,张经理;

铸造大连T型槽平台时,冲天炉是最重要的熔炼设备,把所有的大连铸铁平台配料在里面进行几千度的高温
熔化,炼出铁水,再浇铸成型为大连铸铁平台;   在熔炼大连T型槽平台时，由于冲天炉是连续化铁、连续
加料的。及时上料是冲天炉技术操作规程中的重要一条。分批加入炉内的炉料须按既定的批料重及配料
单规定的比例或重量准确秤重后上料也是规程中重要的～条。因此，在整个开炉的过程中，除了正在进
行称量工作外，加料桶不应是只空桶，要求有已称好的批料装在桶中等侯及时上料。所谓及时上料就是
要保证冲天炉内的料柱高度经常处于充满状态，一旦料柱下降至能容纳一桶炉料的程度时，就应立即上
料，与此同时秤出下一桶的炉料，等加料桶加完料后返回时把秤好的炉料装入桶中，如此循环不已直至
最后一批炉料的最后一桶为止。

   为了保证及时上料，保证炉气的热量较充分的利用、铁料能得到充分的预热使冲天炉处于最佳熔炼
状态，在加料台上通常有工人监视料柱下降的情况和下降速度。但是加、料台上的工作环境是十分恶劣
的，所以近来提倡冲天炉自动控制，已有多种工作原理不同的料位器，最早的料位器是利用在空一批料
处炉气的压力变化实现控制的，近来则多用光电管的断通进行控制，并附带装有上料警铃，只要铃声一
响就立即加_料。但是，直至目前仍有许多铸造厂，特别是乡镇企业处于租放经营状态．手工搬运加料往
往嫌秤量费事，费道手还要轻拿轻放。由于弯腰搬运两次劳动强度确实很大，三批料一过，称量的准确
程度已越来慈差，曩终的结象几乎郝是不秤量。重量偏差达±20%亦是常有的，使配料计算发挥不出应
有的良好作用，这是造成铁液质量时好时坏不能稳定的重要原因之一。因此，还是要再次强调不允许不
过秤就加料，与此同时要解决铁料运送，过称的机械化，不能只管赚钱而不顾劳动条件的改善。
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