
重庆草坪植草井盖厂家

产品名称 重庆草坪植草井盖厂家

公司名称 重庆维联管道设施有限公司

价格 35.00/套

规格参数 品牌:维联
型号:600/700/800/900
颜色:绿色

公司地址 重庆市渝北区财富大道3号19-10

联系电话  13983013411

产品详情

草坪植草井盖型号：

圆形草坪植草井盖、方形草坪植草井盖、双盖方形草坪植草井盖等

草坪植草井盖规格：

圆形φ300*70毫米

圆形φ400*70毫米

圆形φ600*70毫米

圆形φ700*70毫米

圆形φ800*70毫米

方形φ300*300*70毫米

方形φ400*400*70毫米

方形φ500*500*70毫米

方形φ600*600*70毫米

方形φ700*700*70毫米



方形φ800*800*70毫米

方形1000*100*70毫米（双盖子）

草坪植草技术要求：

承载能力不小于50KN

破坏承载能力不小于60KN

允许残留变形为(1/500)*D

承载能力不小于45KN

破坏承载能力不小于130KN

草坪植草井盖材料要求：

聚合物

填充增强材料

井盖与支座装配：

符合GB6414，公差等级不应低于GB6414-1999中CT10的规定，并保证盖与支座互换性。

 

预防草坪植草井盖变形方法：

1、挑选适宜的填料和压(夯)实机械。

2、沟槽较窄时可选用人工或蛙式打夯机夯填。

3、井周围清理杂物。

4、操控填料含水量大于含水量2%左右;遇地下水或雨后施工有必要先排干水再分层随填随压密实。

 

草坪植草处理变形方法：

1、不影响其它构筑物的少数沉降可不做处置或只做外表处置，如沥青路面上可采纳有些添补避免积水;

2、如构成其它构筑物根底脱空损坏的，可选用泵压水泥浆填充;

3、如构成布局损坏的应挖除不良填料，换填安稳性能好的资料，经压实后再康复损坏的构筑物。

草坪植草偏差：



1、是否符合DIN中所规定的长度和宽度公差。

2、部分井盖的厚度大于或小于规定厚度。

3、存在厚度假差。

4、原因在于轧制过程中迭放和折迭井盖不准确。

草坪植草井盖刷漆：

1、设计图纸有则需要刷漆

2、硅塑井盖不需要刷漆

 

 

草坪植草井盖酸碱处理方法：

1、用1N盐酸缓慢流过树脂，用量约为强酸阳树脂体积的2-3倍。

2、用水冲洗，出水PH为5左右，用3倍复合井盖体积5%的NaCl溶液流过。

3、用1N NaOH流过复合井盖。

4、用水冲洗至出水PH为9左右。

5、酸流完后，用去离子水冲洗至出水PH值为6以上时，即可投入使用。

草坪植草井盖生产方法：

1、内压法

2、顶出法

3、真空法

 

草坪植草井盖高温模压优势：

1、技术：高温高压一次模压成型技术

2、技术优点：聚合度高、密度大，有良好的抗冲击和拉伸强度，具有耐磨、耐腐蚀、不生锈、没有污染
、免维护等优点。

3、原材料：基体（不饱和聚脂树脂）、纤维增强热固性复合材料、团状模塑料(DMC)

4、高温模压工艺更环保，更节约能耗。高温模压注塑工艺只费少量的电，而铸造工艺则不然，原来用煤
烧炉的时候，对环保造成很大的影响，现在改成电炉以后，用电量巨大。



5、高温模压工艺操作更方便，高温模压工艺从操作上比较简单，只要到达设定好的温度，把原料注入
即可，稍加培训，工人就可以操作，而铸造工艺则不一样，同样的产品，人为操作方面需要有经验，需
要控制铁水的温度，配置其它复料等，出来的产品每一批和每一比性能上都是有区别的。

 6、复合井盖高温模压工艺制出的产品更美观，更立体，而铸造工艺产品的粗糙度就较高。

草坪植草井盖井盖生产设备：

1.剪切机需要用来剪切。

2.矫直机用于平整复合树脂井盖的平整度，剪切后，材料须弯曲，包括加工过程中的弯曲，需要调平。

3.研磨机。用两种材料铸铁前，应清除氧化皮或油污等杂质。

4.除油工具。它可以是一个装满碱性水的水箱。复合树脂井盖金属材料，尤其是钢，表面有油。其他有
色金属材料可能没有油。这一步可以节省5。感应炉和烧结炉。主要是指取暖设备。

6.轧机。重要设备。

7.材料制造完成后，需要进行相关测试。

8.复合树脂井盖有必要检测粉末的成分、粒度和颗粒形状。

在复合树脂井盖的水泥路面上安装时，需要注意的是，井口的砌筑要浇混凝土，周边要设混凝土保护圈
，养护10天左右。

草坪植草井盖颜色成型方法：

    1、特种颜料绘图上色

2、按个人或环境需要变动整体颜色或者需要图案。

3、在制作模型时加上图案然后再根据图案上色。

4、化学法：特定溶液中，通过化学氧化形成膜的颜色。

5、高温氧化法：将工件保持在一定的工艺范围内然后浸入特定的熔盐中，经过一定的化学反应便形成一
定厚度的氧化膜，从而呈现出多种不同色泽。

草坪植草井盖成型步骤：

1、准备机器设备、准备模具、准备玻璃钢片材

2、焊接钢筋



3、称重玻璃钢片材

4、原材料放入模具

5、放入压机中进行压制和保温操作，直至成型。

6、放入固化炉中加热成型，加热干燥半至三小时后，井盖取出。

草坪植草井盖冷挤压技术：

1、混合浆料中加入短纤维

2、搅拌均匀

3、将搅拌好的含有纤维的浆料倒入现有机器即改进的砖机的料斗中

4、在模具，井盖的型腔上涂上脱模剂

5、然后从挤出机中挤出混合浆料，填充模具型腔，然后挤出。

6、挤出固化5-10分钟后，即可取出成品。

草坪植草井盖设计：       

    1、抗压强度：复合井盖底面与球形底壳之间的空间设置有增强复合夹层。

2、承载受压：井盖底部的球形底壳可以均匀传递分散的压力，防止应力集中，使其不易损坏且使用寿命
长。

3、新成型工艺：配方中加入短纤维，并利用挤出机对其进行改进，以满足菱镁混合浆料的挤出要求，大
提高了菱镁合成中井盖的收率，其强度，硬度和抗冲击性也相应提高。

4、易清洁：表面光滑。

5、防滑：面板十字环纹、菱形花纹、三角花纹（其它定制花纹）

6、耐久性长：原材料耐腐蚀、耐化学、耐生物腐蚀等

7、吨位承载高（运载40多吨的车辆。）

8、综合性能优于水泥混凝土井盖。

9、价格实惠（比不锈钢/球墨铸铁井盖价格便宜）

10、生产周期快（复合井盖：水泥井盖生产周期：8:1）

11、防盗性能强（原材料无回收价值）

12、美观实用（颜色多样、面板可以定制、花纹可以定制）



13、耐候性强能在－50℃～+300℃环境中正常使用

 

草坪植草井盖磨损处理：

1、粘合剂修补（划坏、破损部分）

2、机械磨面（抛光打磨）

 

草坪植草井盖承载力：

1、安装位置地形情况

2、荷载倾角和偏心率的影响

3、覆盖层剪切强度的影响

4、复合井盖下垫层的影响决定了基础持力层承载力的设计值。

5、地基倾角和地面倾角影响

       

草坪植草井盖影响抛光因素：

1、原料表面缺陷。如划伤、麻点、过酸洗等。

2、经过深拉伸的复合井盖，变形量极大的区域表面也会出小的黑点和RIDGING，从而影响BQ性。

3、原料材质问题。硬度太低，抛光时就不易抛亮（BQ性不好），而且硬度太低，在深拉伸时表面易出
现桔皮现象，从而影响BQ性。硬度高的BQ性相对就好。

    草坪植草井盖噪音：

1、井盖井座契合度影响

2、安装位置影响（安装地基问题、安装包封问题、安装空洞问题、工人施工问题、技术问题等）

3、原材料问题

4、使用位置（使用频率、使用途径等）

   

草坪植草井盖安装后检查方法：



1、待检查井砌墙顶部标高无误后，在砖砌体顶部洒水，在需要安装井圈的位置用1：3水泥砂浆坐2厘米
厚的水泥砂浆，然后放置井圈，井圈内缘应与砌墙内腔用砂浆找平。

2、安装时，地下室需要找平，井圈底座应整体接地，稳定无松动。

3、检查砖砌检查井、成品检查井（HDPE检查井、水泥检查井等）砖砌体，根据设计图集中检查井的尺
寸。

4、厚度和顶部填充绿色区域的要求，确定检查井墙的顶部标高。

5、周围覆土填土。周边井座包封。

6、清理检查井内杂质、清理井盖杂质粉尘。

草坪植草井盖基层破坏因素：

1、施工中，水泥自流平加水过多，基层未清理干净。界面剂使用不当造成表面失水过快，产生干缩裂缝
，失水过快，水泥水化反应不足，表面粉化，后期养护不当也造成胀裂。

2、复合井盖基层主要问题是地面砂光严重，基层强度低，基层开裂，空鼓后开裂。

3、复合井盖部分自流平水泥厚度超过5mm有开裂鼓包的风险，这是自流平收缩膨胀造成的，但少数工人
不知道也不关心收缩膨胀的危害。

4、施工厚度越大，累积应力越大，胀裂风险越大。在5.0mm的施工厚度内，胀缩产生的内应力不足以引
起直接鼓包。

井盖塌陷因素：

1、井盖井筒整体设计基地低。

2、基地的井筒或者检查井承载低、质量差、易塌陷。

3、载重量大于井盖承重力。

4、井盖基础结构加固工程施工不标准.

5、井盖与地面高低不平，结构破裂，甚至井盖寿命减少损坏。

6、井盖安装不标准。

7、长期负荷效果下持续发生弹性变形。

8、路面井周过滤损坏。

9、井周过滤器在井盖外框持续效果下变形到极限。



10、井盖和井圈混凝土间隙过大是加重这种情况的重要原因。

草坪植草井盖井盖损坏：

1、化学生物腐蚀损坏

2、模具因素损坏

3、高低温寒暑腐蚀损坏

4、链接件损坏

5、重压损坏

6、磕碰损坏

草坪植草井盖焊接对接：

1、焊接压力：加压加热压力与熔融对接压力相当。作用是对树脂井盖进行强制加热，去掉产品端面
不平整的部分，使树脂井盖端面全部与加热板接触，均匀受热。

2、吸热压力：约为熔融对接压力的1/10，它的作用主要是防止产品回弹，使该产品紧贴在加热板上
，提高加热效果，减少加热时间。加热阶段的时间与焊制其中的横截面积、加热板温度、环境温度有关
。

3、加热板温度：指加热板表面温度，一般用表面温度计测量。在测量温度时，要考虑环境温度的影
响。(设备已考虑的除外)热板温度既要保证产品端面迅速熔融，又要保证焊制产品不因温度过高而发生
降解。

草坪植草井盖铁污染处理：

处理方法一：

1、5%-10%的盐酸进行浸泡处理。

2、树脂失效后，交换器排水。

3、混床树脂失效后，正常再生至阴、阳树脂分隔，分别转移至阴、阳离子再生器中。

4、向各交换器或再生器中投加5%-10%的盐酸，盐酸液面在树脂表面以上20-30cm摆布。

浸泡5-10分钟后，从各交换器或再生器底部进压缩空气进行擦拭，然后继续浸泡，30分钟后，在进行擦
拭、浸泡。

4、上述过程重复多次，直至浸泡液的酸度、铁含量基本不变停止。

处理方法二:



1、用必定浓度的H2SO4进行正常再生，进酸直至阳离子交换器或再生器进出口酸浓度相等;

2、对阴双层床先进行反洗分层，将弱碱阴树脂和强碱阴树脂分隔，用精制水置换30分钟，然后用必定浓
度的NaOH碱液进行正常再生，进碱直至阴双层床进出口碱浓度相等;

3、对复合井盖中混床阴树脂先用精制水冲刷30分钟摆布，然后用必定浓度的NaOH碱液进行正常再生，
进碱直至阴离子再生器进出口碱浓度相等。

草坪植草井盖受力影响因素:

1、井盖基础形状的影响。

2、荷载倾斜与偏心的影响。

3、覆盖层抗剪强度的影响。

4、下卧层的影响。

5、此外还有基底倾斜和地面倾斜的影响。

草坪植草井盖预防变形方法：

3、填猜中的淤泥、树根、草皮及其腐植物既影响压实作用，又会在土中干缩、腐朽构成孔洞，这些资料
均不行做为填料，避免导致沉陷。

复合井盖膨胀系数：

1、树脂井盖在网骨架的约束下，它的热膨胀性大大改善，低于任何一种常用的塑料管材。

2、树脂井盖膨胀系数为10.6~12.2xx10（-6），纯塑料管材线膨胀系数为170*10（-6）（1/℃）。

3、通过测试，树脂井盖线膨胀系数为35.4~35.9*10（-6）（1/℃），仅是普通碳钢管材3~3.4倍。

4、试验结果表明，埋地安装时一般不可用热补偿装置，管材采用蜿蜒状铺设即可起到吸收（或释放）的
作用，从而使安装成本降低。

草坪植草井盖抛光方法：

1、机械抛光。

粗糙表面抛光

2、化学抛光。

方法：

通过用化学试剂对作用进行化学蚀刻来去除磨损痕迹和平整的方法，选择性地溶解复合井盖表面不平坦
区域中的作用。



优点：

加工设备投资少，扔掉复杂零件，速度快，效率高，耐腐蚀性好。

3、电化学抛光

方法：电化学抛光又称电解抛光，以抛光后的工件为阳极，不溶性金属为阴极。两极同时浸入电解槽中
，施加直流电产生选择性阳极溶解，从而增加井盖表面的亮度，达到镜面效果。

优点：是镜面玻璃光泽度长，加工工艺稳定，环境污染小，成本低，耐腐蚀性强。

草坪植草井盖受铁污染处理:

1、选用5%-10%的盐酸进行浸泡处理。

5、浸泡5-10分钟后，从各交换器或再生器底部进压缩空气进行擦拭，然后继续浸泡，30分钟后，在进行
擦拭、浸泡。

6、上述过程重复多次，直至浸泡液的酸度、铁含量基本不变停止。

草坪植草井盖抗静电性能：

1、抗静电性能表面电阻率是不低于10G

2、绝缘类型和接地电阻超过1000GΩ

3、防火安全特性阻燃等级可以超过70

4、静载荷200-400KG

草坪植草井盖检验内容：

一：外观：无明显铸造缺陷，图案清楚，字迹清晰。

二：平度检验：

井盖放在胎具中，不能有晃动及响声，树脂井盖不得高于胎具，深度（37mm）配合间隙在3mm。承重载
荷采用抽检方式。在压力机做试压试验，树脂井盖承压360KN或210KN确认合格批次。

井圈检验：检测井圈直径，控制范围直径在树脂井盖尺寸，深度40mm，螺栓孔要用专用检具逐检

配合及喷漆检测：T型胶圈与井圈配合，胶圈放在T型槽要平，不超长或超短，粘接牢固，配合间隙不大
于1mm。

井盖与井框配合组装：要平，不晃动、无声响，盖与框高低配合不超过1mm。

T型胶圈：先粘牢固，再喷漆，树脂井盖（圈）喷漆均匀，无锈斑。



井盖与内承圈：接触、吻合面积加大，从而杜绝了树脂井盖的跑、跳、响现象。

三：施工要求：

1、安装工艺交底：

2、加强材料管理和检查机制

3、加强施工维护和配方管理

4、加强后期维护工

5、道路施工时严格控制标高
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