
上海松江peek探头帽模具注塑加工

产品名称 上海松江peek探头帽模具注塑加工

公司名称 上海稻兴精密机械有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:稻兴机械
型号:dx-1

公司地址 上海市松江工业区松胜路738号

联系电话 021-67627662 18721151648

产品详情

 上海稻兴精密机械有限公司是一家专业从事塑胶新产品开发．模具设计制作；注塑加工的厂家．有注
塑部；模具部；设备齐全．技术好．价格比同行要低．质量保证．现急需寻求塑胶制品厂家长期合作．
可为贵公司开发塑胶模具及维修模具．本公司是一家从事塑胶模具生产及注塑的专业厂家。

一种工人们在工业生产环境中戴的通常用金属或加强塑料制成的轻型保护头盔。施工或采矿时工

人戴的帽子。用以防护头部，免受坠落的物件伤害。一般用柳条﹑藤芯或塑料制成。当作业人员

头部受到坠落物的冲击时，利用安全帽帽壳、帽衬在瞬间先将冲击力分解到头盖骨的整个面积上

，然后利用安全帽各部位缓冲结构的弹性变形、塑性变形和允许的结构破坏将大部分冲击力吸收

，使作用到人员头部的冲击力降低，从而起到保护作业人员的头部的作用。安全帽的帽壳材料对

安全帽整体抗击性能起重要的作用。

注塑模具内的温度各点不均匀，也和注射周期中的时间点有关。模温机的作用就是保持温度恒定

在2min和2max之间，也就是说防止温度差在生产过程或间隙上下波动。以下的几种控制方法适

用于控制模具的温度:控制流体温度是常用的方法，且控制精度可以满足大多数情况要求。使用

这种控制方法，显示在控制器的温度和模具温度并不一致；模具的温度波动相当大，因为影响模

具的热因素没有直接测量和补偿这些因素包括注射周期的改变，注射速度，熔化温度和室温。其

次就是模具温度的直接控制。该方法是在模具内部装温度传感器，这在模具温度控制精度要求比



较高的情况下才会采用。

模具温度会影响表面质量，流动性，收缩率，注塑周期以及变形等几方面。模具温度过高或不足

对不同的材料会带来不同的影响。对热塑性塑料而言，模具温度高一点通常会改善表面质量和流

动性，但会延长冷却时间和注塑周期。模具温度低一点会降低在模具内的收缩，但会增加脱模后

注塑件的收缩率。而对热固性塑料来说，高一点的模具温度通常会减少循环时间，且时间由零件

冷却所需时间决定。此外，在塑胶的加工中，高一点的模具温度还会减少塑化时间，减少循环次

数。
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