
A06B-0286-B010 ge配件品质保障

产品名称 A06B-0286-B010 ge配件品质保障

公司名称 福州聚福兴自动化有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:罗克韦尔
产地:美国
质量:品质保障

公司地址 福建省福州市仓山区齐安路760号7号厂房三层A3
-026-027店（注册地址）

联系电话 17326618839 17326618839

产品详情

A06B-0286-B010 ge配件品质保障, A06B-0286-B010, 

AB 1785系列是罗克韦尔自动化（Rockwell Automation）旗下的ALLEN-BRADLEY品牌的可编程控制器（P
LC）系列。这个系列是罗克韦尔自动化中经典的PLC产品系列之一，A06B-0286-B010
ge配件品质保障在工业自动化领域中得到广泛应用。 

AB 1785系列的PLC主要有以下几个重要组成部分： 

1. 控制器（Controller）：控制器是AB 1785系列PLC的核心，A06B-0286-B010
ge配件品质保障用于自动化控制系统的整体控制和协调。控制器通常基于硬件平台，例如AB 1785-L40E、
1785-L60E等型号。这些控制有高性能的处理器、大容量的存储空间和丰富的通信接口，可以实现复杂的
控制任务和数据处理。 

2. 输入输出模块（Input/Output Modules）：输入输出模块是AB 1785系列PLC用于与外部设备进行数字信
号和模拟信号的交互的接口。这些模块包括数字输入模块（如1785-IM8、1785-IM16等）、数字输出模块
（如1785-OM2、1785-OM8等）、模拟输入模块（如1785-IMC、1785-IMB等）和模拟输出模块（如1785-
OMC、1785-OMB等）。输入输出模块A06B-0286-B010是PLC系统与外部设备之间传输信号的桥梁。 

3. 编程软件（Programming Software）：AB 1785系列PLC使用的编程软件主要是RSLogix 5和RSLogix
500。这些软件提供了直观的图形化编程界面，支持多种编程语言，如梯形图（Ladder
Logic）、功能块图（Function Block Diagram）和结构化文本（Structured
Text）。通过这些编程软件，用户可以开发和调试PLC程序，并进行现场控制和监控。 

4. 各类附加模块（Additional Modules）：AB 1785系列PLC还提供了各种附加模块，以扩展其功能和应用
。这些附加模块包括通信模块、专用功能模块（如运动控制模块、温度控制模块等）和存储扩展模块等
。A06B-0286-B010可以根据具体的应用需求进行选择和扩展。 



AB 1785系列的PLC以其高可靠性、灵活性和强大的功能而被广泛应用于各种工业自动化场景，如制造业
、能源、水处理、交通和物流等。它们适用于各种规模的自动化系统，从小型设备到大型工厂。 

1397-B150N;1397-B150N-HA2-DS150-MB040; 1397-DS060;1395-B66-C1-P11; SP-169246;1395-B82-EN-P31-X2;
1336F-A025-AA-EN-L6;1336F-B050-AJ-EN-L6; 150-B720NCDB;1397-B200N-AC-DS200-HA2;
42SRP-6032-20;156-B30CBP; 1397-A010R-FS3010-HA2-L11;2711P-B7C6A1; 1397-65242-100NSX;1397-B003R-
HAP; 1395-A76-D5-PZ;1395-B79-D5-P12; 160-BA06PSF1;1397-B150R-FS2010-PE;
1395-A72-D3-P10;1395-A70-C2-P10-P50-X1; 2090-CPBM7E7-10AF30;2094-PRS8; SP-314721-C01;1797-EXMK;
1395-A75--P10-P51-X1;1395-B74-C2-P12-P50-X1; 1395-A67-D1-P50;1336F-C030-AF-EN;
1769-IF16C;1336-WA070; 2071-AP2;2711P-RDB12C; 1395-B72-D2-P10-P51-X1;1747-DCM; 1397-B150N-
FS2010-HA2-L11-MB050-PE;1395-B68-C1-P10-P54EN; 1336-T-SP7A;1336F-A125-AN-DE; 1397-A030N-
FS3010-HA2;150-B135NCD-8M; 产品回收和排风系统：由筒内旋风分离器、振动冷却收料器、旋风分离器
、排风机，湿式除尘器，管道等组成。干燥过程完成后，干燥产品悬浮在空气中，对离开干燥室的空气
中所带出的干燥产品，必须有效地加以分离及回收；以保证干燥过程能获得大产量和防止粉料逸到大气
中造成空气污染。本机采用一次性收料系统。干成品与空气的混合物经内置旋风分离后使产品从干燥室
底部出来后落到振动冷却收料器（冷却效率75）部分产品进入旋风分离器，经分离后，成品干粉由设在
旋风分离器下部收料筒收集，含有少量微尘的废气从旋风分离器上部出来后进入湿式除尘器，经除尘净
化后由排风机经烟囱排入大气（需安装冷凝段）本机采用的湿式除尘器为水喷淋填料过滤型，压力损失
小，过滤效率高，附有水箱及水泵，供循环使用，当喷淋水质达到一定浓度后，可进行前道工序进行回
收利用或经废水处理系统进行处理后排放，除尘器内填料应定期进行清洗。回收制冷剂无论是冬季，还
是夏季移机，都必须把空调器中的制冷剂收集到室外机中去。拆机前应启动空凋器，可用遥控器设定制
冷状态，待压缩机运转5－1分钟，制冷状态正常后，用扳手拧下外机的液体管与气体管接口上的保帽，
关闭高压管（细）的截止阀门，l分钟后管外表结露，立即关闭低压管（粗）截止阀门，同的迅速关机，
拔下电源插头，用扳手拧紧帽，至此回收制冷剂工作完成。（如果是冬季，宜先用温热的毛巾盖住室内
机的温度传感器，然后控制冷状态设定开机。 
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