
IC600BF944 进口ge可编程

产品名称 IC600BF944 进口ge可编程

公司名称 福州聚福兴自动化有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:罗克韦尔
产地:美国
质量:品质保障

公司地址 福建省福州市仓山区齐安路760号7号厂房三层A3
-026-027店（注册地址）

联系电话 17326618839 17326618839

产品详情
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ALLEN-BRADLEY的其他特点和优势： 

1. 可靠性和耐用性：ALLEN-BRADLEY的产品以其高质量和可靠性而闻名。IC600BF944经过严格的测试和
验证，能够在各种恶劣的工业环境中运行，并具有长寿命和稳定性。 

2. 开放性和可互操作性：IC600BF944和解决方案采用开放性架构和标准，可以与其他设备和系统进行无
缝集成。这意味着客户可以选择各种设备和系统来构建完整的解决方案，同时保护其对未来技术创新的
灵活性。 

3. 灵活性和可扩展性：ALLEN-BRADLEY的产品和解决方案具有高度的灵活性和可扩展性，可以根据客
户的需求进行定制和扩展。无论是小规模的单一应用还是复杂的大型系统，ALLEN-
BRADLEY的产品都可以提供适当的解决方案。 

4. 支持和服务：作为罗克韦尔自动化旗下的品牌，ALLEN-BRADLEY具有范围的支持网络和服务体系。
无论客户位于哪个地区，ALLEN-
BRADLEY都能提供即时的技术支持、培训和售后服务，确保客户的设备始终正常运行。 

5. 历史悠久的行业经验：ALLEN-BRADLEY具有超过100年的历史，积累了丰富的行业经验和专业知识。
其长期以来一直在工业自动化领域处于地位，为客户提供了可靠的产品和服务。 

通过这些特点和优势，ALLEN-BRADLEY成为了众多工业领域的品牌。无论是在制造业、能源领域、交
通运输还是建筑工程等行业，IC600BF944都能满足客户不断变化的需求，并赋予其更强大的控制和管理



能力。 

1397-B050R-MB014-PE-FS2010-L11-HA2;150-F43NCR; 1797-PS2N2;150-B650NBD; 1336-SN-
SP17A;2097-V32PR2; 150-B360NBDA-8B;2098-DSD-020; 1336F-B250-AA-EN-L6E;280-PWRM22G-M4;
1336-QOUT-SP22A;2711P-RW1; 1794-PS13;1321-3TH880-BC; 1336F-A050-AA-IT;1336F-CWF30-AJ-EN; 1336F-
A025-AJ-DE;SK-G9-QOUT3-F6; 1395-A80-EN-P32-P50-X2;160-AA02NPS1P1; 1395-B74-D2-P51;1397-B300R-
HA2-AC; 2090-UXNPAMP-8S15;150-A35NC; 1760-L12BWB-NC;1326AB-B520E-S2L;
150-B500NBDD;1395-B72N-C2-P50; 1397-B025N-HAB-AC-DS050-MB006;2090-CPBM7E7-16AF20; 2711P-
B12C6A2;150-B720NBRB; 1395-B83N-E3-P30-P52;1775-WA; 1336-MOV-SP8A;1336F-B020-AN-EN;
193-EC3DD;150-B135NBD; 150-C234NCA-K2;1395-A79N-EN-P30; 193-EECP;1395-A81N-EN-PZ; 上下分机内
有异物或固定导带片的沉头螺钉松动，卡住了打包带。取下上分机清除异物。横杆635轴承破裂。横杆平
衡位置调整不当，容易造成横杆造成破裂。应说明书正确调整到位。退带间隙不当。由于退带滚轮具有
拉紧带子的作用，在调整进退带滚轮间隙时，应以退带滚轮为主，调至退带滚轮间隙比带子厚度多出.5
到.1mm。打包机不自动切带。中刀轴承破裂。检查原因，更换轴承2.中刀磨损。。中刀两面都有刃口，
一面磨损可调换另一面使用或更换新刀。中刀管销断裂。用小冲头冲出断销，装入新管销。打包机捆紧
力调得太紧。调整螺帽之上有一内六角紧定螺钉，松开后将调整螺帽反时针旋转，调好后，再将内六角
紧定螺钉拧紧。打滑片或捆紧传动皮带有油。拆下打滑片清除油污，擦干再按顺序装配好。传动皮带太
松。传动架座（土地公）往下调或将电机往后调，使皮带张紧即可。PP包装带厚度太薄或退带滚轮间隙
太大。退带滚轮间隙应只比带子厚度多出.5.1mm，按此要求进行调整。磁控（切带感应器）有故障，磁
片脱落或损坏。横杆平衡位置未调好。打包机粘合效果欠佳1.温度调节旋钮调节不当。在打包机电器控
制盒内，电路板的上方，打开控制盒盖，即可明显看一调节旋钮，顺时针方向转动温度调升高，反之降
低。温度太高或太低，粘合效果都不好，所以一次不要调得太多，一般调在刻度线45之间即可。电源电
压不正常。本机应使用22V电压。很多工厂电压往往不足，如果再使用长的电缆线将会造成电压下降使
汤头温度变低，甚至于在捆紧时烧掉马达。电热怪手上拉簧失效。电热怪手上的长拉簧疲劳。如此不能
将烫头送到上下两层打包带之间导致粘合一半，甚至更少。打包机烫头位置调整不当。烫头太高太低或
偏左、偏右，与打包带或刀具相碰无法对上下两层打包带加热，应根据情况进行调整。中刀轴承破裂。
中刀轴承破裂，如此无法上顶，压紧打包带使之粘合。机内温度太高。排烟微风扇发生故障，使得打包
机内温度太高。烫头耐热线故障。检查耐热线是否断裂烧坏，如螺帽松动应拧紧。打包机捆紧力调的太
大。适当调整捆紧力。打包机插带时不动作1.LS1微开关故障。LS1上滑板下方之微开关故障或弹片被异
物挡住，而无法碰触接点2.LS5微开关的故障。LS5在归零时，接点未闭路，亦即不送带，插带亦无动作
。离合器间隙大。继电器接触不良继电器接触不良，检查继电器RL-3。六连续打包动作1.LS1故障LS1接
触未能放开，重新调整弹片间隙。LS1故障LS1虽未故障，但接点及弹片间有赃物卡住。LS4故障LS4迟延
，微开关接点未能放开。离合器间隙太小，加垫片。LSLS5故障。更换。TD故障。更换。未捆紧即切断
（打大圈）1.捆紧力太小调大捆紧力。LSLS5位置不当。调整LSLS5开关的位置3.磁控TD不好更换。八.捆
紧力小1.横杆平衡位置未调好。退带轮间隙大。捆紧胶带轮及摩擦片松动。传动皮带松动。电磁离合器
吸力不够。上下分机连接轴松动。 
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