
麻涌用料考究价格低价格实惠经验丰富品质优良深灰色

产品名称 麻涌用料考究价格低价格实惠经验丰富品质优良
深灰色

公司名称 东莞市大朗景丰五金加工厂

价格 2.60/KG

规格参数 产品:麻涌用料考究价格低价格实惠经验丰富品
质优良深灰色
工艺:防锈磷化加工
类型:轧机轴承、轧机轴承、轧机轴承

公司地址 广东省 东莞市塘厦镇林村工业区

联系电话 0769-82133022 13509025030

产品详情

 

麻涌用料考究 价格低 价格实惠 经验丰富 品质优良深灰色

来源: 东莞市华宇锌磷化处理厂  作者: 盘先生

灰色新工艺 价格合理 质量保证产品详细 

酸洗磷化处理主要成分介绍金属氧化剂氧化铁银灰色的粉末，分之质量是53.62。很难和水结合。但可以
和酸式溶剂结合在一起。是两种性质的钢铁氧化品。氧化的种类不一样，他的用作也不同。效果不好的
氧化物体力面含有众多的杂物，可能会导致磷化层有一道透明的磷化膜层，在水处理之后导致大片的泛
黄。做磷化液的时候最好选择效果高的氧化物（纯度要不少于百分之99，直接生产出来的）。磷化液力
的氧化铁的纯度要根据要求的不同，来选择不同的氧化物。使别的成分不变化，改换氧化五的纯洁性，
可以改进磷化液的质量。提高2克氧化物质可以降低磷化液的酸度，反过来讲会升高很多。磷化液中加入
新的离子可把磷化膜变的细腻，要比锰系的离子好很多。酸剂硫酸质量分数是103.55，密度1.475。使用
的硫酸因为里面含有一定量的杂物显示微黄色，有较强的腐蚀性能和吸水性能。和水混合反应迅猛，同
时释放出很多的热量。和水配比后应该把硫酸缓缓倒进水力并且同事不断的搅均匀。可以和很多的金属
，金属的氧化剂反应得到盐成分。硫酸对磷化膜和磷化层具有以下的影响磷化液力加进微少量的硫酸，
在某种意义上来讲可以增加磷化层的厚度和防腐性能，主要的原因是硫酸可以提高磷化的反应的快慢。
但硫酸离子含量太大，很可能导致基础的过分的腐蚀，并导致磷化反应的时间加长，磷化膜稀疏多孔，
降低抗耐蚀性能，甚至会引起不上磷化膜。所以磷化里每升可以加入硫酸2.6克，补充剂力不需要添加。
喷漆用的磷化前不可以使用硫酸，会导致磷化膜不均匀。硝酸原子质量是45.62，密度1.225。含量高的硝



酸是无色的冒烟的液体，硝酸浓度是百分之100，带有一点黄色。冒烟的硝酸是红褐色液体，一旦接触到
皮肤可能会烧伤而且较难治理。浓度低的硝酸浓度是百分之22，密度1.56。试验用的硝酸的配比是百分之
66，密度是1.8。硝酸是磷化液里面最主要的氧化剂，成为磷化液的原料之一。磷化液的技术不同，则硝
酸配比的不同。可以选用高质量的硝酸或低的硝酸配制磷化液。  

东莞市华宇金属磷化处理厂,地址：东莞市塘厦镇林村工业区,主要经营平民零件法纯黑磷化;轴承机酸洗
黑色磷化;及各类英制螺栓表面灰白膜处理;精加工,移动电话：135 0902 5030！

华宇锌钙磷化处理厂

联系人：盘生 联系热线：135-0902-5030 优惠热线：0769-82133022 邮箱：KF@dgfahei.com 旺旺：dgfahei
QQ:413933796 网址：www.jinshuchuli.com 网址：www.linhuachuli.com 地址：广东省
东莞市塘厦镇林村工业区 锰系磷化剂HY-G002东莞华宇公司免费提供样品技术指导，东莞华宇磷化液是
金属与磷酸或酸性磷酸盐反应形成磷酸盐保护膜的化学反应过程。主要成分磷化开槽剂、补充剂、调整
剂、促进剂几部分组成。东莞锰系磷化剂和高温磷化液、高温发黑液、钢铁发黑液HY-G001是一种广泛
应用于重防腐及减磨工件上的锰系磷化覆膜剂。该产品具有成膜速度快、残渣量小、管理简便等特点。
工件经过该药剂处理后，可在工件表面获得结晶均匀、细密的灰黑色至黑色磷化膜，该磷化皮膜能较好
的吸附油脂，使得工件产生良好的耐腐蚀及耐磨损性能。磷化剂HY-
G001适合采用浸渍方式进行处理。一． 处理工艺过程： 1. 工件无锈时：标准处理工艺：脱脂→水洗→表
面调整→磷化→水洗→水洗→烘干一般处理工艺：脱脂→水洗→磷化→水洗→烘干 2.
工件有锈时：标准处理工艺：脱脂→水洗→酸洗←水洗←表调→磷化→水洗→水洗→烘干
一般处理工艺：除油、除锈“二合一“清洗→水洗→磷化→水洗→烘干二．
配制处理液（以一吨为例）： 1. 向处理槽中加入70%的水。 2. 向处理槽中加入HY-
G002磷化剂140～160kg，并搅拌均匀。 3. 补加水至工作液面并加热至95℃。 4.
视工件情况而定加入1.0～2.0kg铁粉。 5. 待溶液澄清后，加入AIR-MB剂12 kg开始处理工件。三.
处理条件：1. 总酸度：60～90pt2. Fe++含量：2～8g/L3. 处理温度：90～99℃4. 处理时间：15-30min针对每
一特定生产线的具体情况，华宇公司现场服务工程师将根据实际情况确定槽液的最佳工作范围。  

我厂有涂装前皮膜处理等的专业团体技师队伍及多种五金纯锰膜层处理,专对紧固金具、铝制五金工具箱
、加工中心刀具工具车、四曲轴剪切机、零件 部件、永通铸铁管、齿轮箱
变速等的行业企事业单位和个人提供多种金磷酸磷化膜处理服务!大、小批量.
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