
企石品质一流值得信赖新技术交货及时深黑色

产品名称 企石品质一流值得信赖新技术交货及时深黑色

公司名称 东莞市大朗景丰五金加工厂

价格 2.40/KG

规格参数 产品:企石品质一流值得信赖新技术交货及时深
黑色
工艺:铁磷化
类型:铆钉 柳钉、铆钉 柳钉、铆钉 柳钉

公司地址 广东省 东莞市塘厦镇林村工业区

联系电话 0769-82133022 13509025030

产品详情

 

企石品质一流 值得信赖 新技术 交货及时深黑色

来源: 东莞市锌钙磷化处理厂  作者: 盘生

零件组合耐蚀性涂装前膜层处理产品详细 

钢铁表面本身的锈蚀程度不同的加工工艺、不同的工作环境，钢铁表面的锈蚀形态及程度也不相同。各
种锈蚀的物理形态，主要有浮锈、漆皮锈、点锈、层锈、死硬锈、线状锈、圈状锈、棉状锈和氧化锈等
。酸洗溶液对于不同形态的锈蚀的溶解能力是不同的，浮锈、棉状锈等结果疏松的锈蚀容易被酸洗液溶
解，除锈速度较快；而氧化皮、漆皮锈、层锈等较致密的锈蚀则比较难溶解与酸洗溶液，为了提高对于
这些锈蚀的除锈速度，需要采取措施，提高酸洗液的除锈能力，加快酸洗的速度。钢铁在不同的温度下
，氧化皮的组织结构也不相同。一般情况下，钢铁表面的氧化物主要是三氧化二铁；随着温度的升高，
钢铁表面会生成黑色的氧化皮，这种氧化皮的结构致密，在酸洗液中较难溶解，其主要成分是四氧化三
铁；而当温度超过570℃时，在钢铁的氧化膜的内层会生成结构疏松的氧化铁。控制酸洗液浓度?除锈过
程中水分会逐渐蒸发，因此，应随时加水调整，使配方控制在工艺范围内，以免酸浓度过高造成工件被
腐蚀。保持酸液清洁?酸液除锈过程中，如带入碱及其他污物，酸液组成将逐渐改变，影响酸洗效率。因
此，为获得满意的酸洗效果，应定期检查、分析、更换酸液，保持酸液适当的清洁。  

珠海湾仔磷化供货商,华宇铁磷化处理厂供应惠州市安墩磷化加工处理拥有大量
供应磷化系列产品,提供最新磷化价格查询、磷化批发等业务,欢迎来电洽谈.



华宇锌磷化处理厂

联系人：盘生 服务电话：135 0902 5030 联系电话：0769-82133022 邮箱：KF@hycuihuo.com
阿里旺旺：dgfahei QQ:4139 33796 网址：www.dgfahei.com 网址：www.linhuachuli.com
地址：东莞市塘厦镇林村工业区 出现原因如下一、： 1.表面未活化。 3．表面非催化。
4．日常溶液PH值、温度太低。 5．金属离子污染。 1．镀液温度偏低。 2．镀液pH值偏低。
3．钥离子及还原剂浓度偏低。 4．亚磷酸盐浓度过高。 6．稳定剂浓度偏高。 1．镀液比值太高。
2．镀被带出损失太大。 1．倾倒部分镀液，少量多次添加。2改进镀前处理工艺。
3．镀前表面催化处理，闪镀镍等。
4．检查施镀工艺参数，调整之。l升高温度至正常。2测定镀液pH值调整之。
3．分析镀液，分别调整之。 4．倾倒部分镀液。 5．增加受力面积。
6．倾倒部分镀液，少量多次地添加。 1．改进清洗工序。 2．降低镀液带出损失，改进补充工作液。  

华宇表面膜层处理厂经营模式:生产加工,主营产品:磷化加工,微型磷酸盐磷化膜加工,精密小型金属处理,锰
磷化处理,特大型纯锰磷化处理,耐蚀性磷化加工,超精密型耐蚀性磷化处理！

上一篇：锰系膜层处理 锌钙磷化处理 防锈深黑色皮膜处理

下一篇：锌系磷化处理 表面锌磷化处理 防锈浅灰色磷化处理
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