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产品详情

常州化验室污水处理设备技术指导

mbr一体化污水处理设备MBR膜污水处理技术用于污水深度处理，是膜分离技术与生物技术的结合。能
高效地进行固液分离，将废水中的悬浮物质、胶体物质、生物单元流失的微生物菌群与已净化的水分开
。分离工艺简单，占地面积小，出水水质好，一般不须经三级处理即可回用。经过处理的废水，可以二
次利用。

【MBR一体化污水处理设备工艺特点】

1、水质优良，稳定，高效固液分离，悬浮物、胶体物质分离，净化水中微生物菌群流失。

2、由于膜分离效率高，不需要分离沉淀、过滤等。

3、占地面积小，系统处理设施科全部这只在地表下，不占地表面积，可做绿化等。使用寿命长

4、膜生物反应器的污泥排放量少，可以实现生物污泥的动态平衡，剩余污泥排放量少，仅为传统工艺的
30%，污泥处理成本低。

5、该系统抗冲击能力强，适应性广，可防止各种微生物菌群的流失，有利于细菌(硝化细菌等)的缓慢生
长，可增加某些高分子有机物的滞留时间，有利于其分解。因此，代谢过程在系统中是顺利进行的。

6、自动化程度高，管理方便，由于膜技术，工艺流程大大缩短，通过先进的计算机控制技术，使设备高
度集成，智能化，是目前自动化程度高的水回用设备。

7、由于MBR的氧气利用效率高，的间歇运行方式，节省了运行成本，大大缩短了曝气设备的运行时间，
节约了用电。



mbr一体化污水处理设备设备安装、调试、维护

安装：

1、用户提供安装方式：地埋或地上，同时按本公司设备平面布置图及设备基础图提供设备基础（混凝土
基础），要求基础平均承压为5000Kg/m2以上。

2、基础必须水平，相对标高准确，土方施工时，宽度必须距离基础边线500 m
m以上，便于设备管道安装。

3、使用吊车将设备就位时，必须弄清各单体的方向和位置，以便正确方便联结管道。

4、联接完管道后先用清水试压，确认管道连接不漏水，同时调整沉淀池出水堰板的水平度及出水高度。
检查各电机设备的正反转。

5、检查整体设备。确认安装正确后回填土方，准备调试。

调试：

1、调试污水泵将额定liuliang的污水tisheng至设备，开动曝气系统（调试初期可适当增加曝气量）每天通
过检查口检查接触氧化池内生物生长情况，有条件的用户可用显微镜观察池内生物种类及大致数量，待
填料上附着褐色或黄色生物膜时即可认为生物培养已成功，可以进入正常运行。

2、若原水为工厂有机污水时，可以先用生活污水或人工投入部分生物营养物来培养生物膜再逐渐加入工
业有机污水对生物进行驯化接种。

3、平均气温在20℃时，生活污水生物膜培养时间一般需1－2周，工业有机污水生物膜培养及驯化时间一
般需3－4周。

维护：

1、格栅井应定期进行清污，一般每天清理一次，防止格栅污堵。

2、运行过程中每小时进行一次巡回检查，发现异常及时处理。

3、正常运行时，应保持污水liuliang在20m3/h左右，此时初沉池溢流醋槽液位应在锯齿的中间位置。

4、非异常情况下，不要采用“手动"运行方式，应尽量采用“自动"运行方式。

5、停运后的生活污水处理系统，要定期投运风机，防止生物膜死亡。

6、为了使设备更好地使用并保证出水水质稳定，必须对设备进行必要的维护保养，泵、风机等需定期加
注或更换机油，一般情况下，风机运行10000－12000小时需保养一次，潜水泵运行8000－10000小时保养
一次。

7、本设备大修周期一般为10年。

操作规程及应用分类 

操作规程 



1、开机前检查：

1）检查所有阀门处于正常工作状态。

2）检查容器罐水位处于正常工作状态。

3）检查电气设备处于正常工作状体。 

2、开机步骤 

1）配备加入絮凝剂，配好药剂，启动搅拌系统。 

2）启动空压机，打开进气阀，将进气压力调整到0.2MPa。 

3）开启容器水泵，向容器罐进水，调节容器罐水位至容器罐液位计的1/3左右，此时容器罐的压力应达
到0.4MPa，容器进水泵连续正常工作3-10min后，方可开动气浮进水泵。 

4）根据出水水质变化，调整加药量、进水量、容器水量，保证出水水质。 

5）根据浮渣生成情况，控制出水闸板，调整浮渣液位至刮渣机排泥要求，启动刮渣机进行刮渣。 

6）开机后应检查气浮进水和排水系统，实现进出水的平衡，保证气浮正常工作。 

3、停机步骤

1）关闭刮渣机。

2）关闭气浮进水泵。

3）关闭容器水泵。

4）关闭空压机。 

5）检查所有阀门至正常停机状态。 

4、注意事项 

1）容器罐液位一经调整后应予保持，不应经常调整。

2）根据出水水质 ，及时调整加药量、进水量、容器水量。

3）定期给各轴承、链条、链轮、齿轮、齿条、滑道加润滑脂（十天左右），三个月进行一次检修。 

污水处理设备气浮原理

⑴向水中通入空气，产生微细的气泡，使水中的细小悬浮物黏附在空气泡上，随气泡一起上浮到水面，
形成浮渣，达到去除水中悬浮物，改善水质的目的。

⑵气浮的影响因素及tigao气浮效果的措施，气泡直径越小，数量越多，气浮的效果越好；水中的无机盐
类会加速气泡的破裂和合并，降低气浮效果；投加混凝剂会促进悬浮物凝聚，使其黏附在气泡而上浮；
可加入浮选剂使亲水性颗粒表面转化为疏水性物质而黏附在气泡上，随气泡上浮。



2.气浮法的分类和适用范围 

⑴分类： 

①电解气浮法：运行时借助电极解作用，在两个电极区不断产生氢、氧和氯化气等微气泡，废水中的悬
浮颗粒黏附于气泡上上浮到水面而被去除。工艺简单，设备小，但电耗大。

②散气气浮法：是空气通过微细孔扩散装置或微孔管或叶轮后，以微小气泡的形式分布在污水中进行气
浮处理的过程。

优点：简单易行。缺点：气泡较大，气浮效果不好。

③溶气气浮法：包括加压溶气气浮和溶气真空气浮，加压溶气气浮是空气在加压条件下溶于水中，而在
常压下析出。（国内外较常用）溶气真空气浮是空气在常压或加压条件下溶于水中，在负压条件下析出
。 

⑵（气浮法）适用范围：

①分离悬浮油和乳化油 

②可代替活性污泥法的二沉池对曝气池出流混合液进行固液分离

③可分离工业废水中的有用物质（如纸浆） 

④可分离以分子或离子状态存在的物质（如金属离子、表面活性物质等） 

3.加压溶气气浮法

⑴系统组成：包括溶气系统、空气释放装置、气浮池

⑵工艺流程分类：

①全溶气流程 ②部分溶气流程 ③回流加压溶气流程

⑶溶气方式：

水泵吸水管吸气溶气方式、水泵压水管射流溶气方式和水泵-空气压缩机组合溶气方式

⑷加压溶气气浮的优点：

①加压情况下，水中空气溶解度大，能提供足够的溶气量，以满足不同的气浮要求； 

②突然减压释放产生的气泡直径小（20～100
），粒径均匀，微气泡上浮稳定，对液体的扰动小，特别适用于松散絮体和细小颗粒的固液分离； 

③流程简单，维护管理方便。

⑸气浮池形式：

①平流式气浮池：被处理的废水由池一端的下部进入接触区，微气泡与废水进行均匀混合，使其中的悬
浮颗粒黏附于气泡上，废水经隔板进入气浮分离区进行分离后，水中污染物随气泡一起上浮到水面上，



经刮渣设备刮除。

②竖流式气浮池：优点：接触区在池中央，水流向四周分散，水力条件比平流式好，
缺点：构造较复杂。

⑹设计参数：有效水深、表面负荷、接触区上端和下端的水流上升速度、分离区向下的流速、气固比、
气浮过程中空气的实际用量、回流比、减压释放出的微气泡直径等。 
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