
洗沙场污水处理设备价格

产品名称 洗沙场污水处理设备价格

公司名称 浙江杰能环保科技设备有限公司

价格 98000.00/台

规格参数 品牌:皆能
型号:350
应用领域:洗沙场污水处理

公司地址 浙江省兰溪经济开发区春兰路32号

联系电话 13516790022 13516790022

产品详情

浅析洗沙场污水处理设备,洗沙场污水怎么处理,洗沙场污水用什么设备处理?

全自动洗沙场污水处理设备是目前在浙江,广东,福建洗沙场，制沙场，采沙场清洗砂石泥浆处理，污水处
理使用*方便的设备,洗沙场污水用什么设备处理，洗沙泥浆选哪种设备处理？离心式的泥浆脱水机在机
制砂洗沙泥浆处理当中好用么？

洗沙场污水处理设备可进行液一固、液一液一固的悬浮液的分离。在我国有许多的洗沙场、制沙场、砂
石厂，为满足全中国搅拌站对沙子砂石骨料的需求，不得不通过石料破碎来制机制砂并清洗得到干净的
砂石骨料，当洗沙场洗沙的泥浆进入高速旋转的转鼓内，由于受到离心力作用大小不一样，悬浮液中的
固相颗粒（污泥）受到较大离心力的影响被沉降到转鼓的内壁，悬浮液中的清(液)相受到相对较小的离
心力的影响被沉降到固相物料的内侧，与转鼓旋向相同的螺旋输料器也在做高速旋转，二者由差速器产
生稳定的速度差，沉降到转鼓内壁的固相颗粒（污泥）由螺旋输料器将物料输送到转鼓的固相出料口，
清相液体由转鼓的清相出口流出。*后完成的泥浆分离脱水的过程

洗沙场污水处理设备优先选用离心式泥浆脱水机，为什么要选择它：因为现在*先进的泥浆脱水机，污水
处理设备，泥浆压榨分离机。引进国外先进的技术，目前在中国市场非常成熟，相比国内目前传统的过
滤设备，它有着不可比拟的巨大优势：

1、具有结构紧凑、在相同的处理能力下机器的体积小、重量轻,移动相对方便；

2、处理量大、分离性能好、适用范围广；



3、固相回收率高,运行成本低、无滤网滤布；

4、自动连续运行，操作、使用简单，安装和维护方便等优点。已广泛用于地质矿产、石油、化工、冶金
、制药和环境保护等多个工矿领域。  

洗沙场污水处理设备如何处理详细说明：全新的污水处理设备，设备操作简单，技术参数齐全，耐磨耐
用，品质保证！

产品结构合理，技术先进，制作精细，对泥浆分离适用性大，分离效果好。本设备专门适用于建筑打桩
泥浆，制沙场洗沙废水处理，砂场泥浆脱水，钻井泥浆处理，隧道山洞泥浆，洗矿废水处理等各种泥浆
和水的分离。 产品在吸收了国内外先进的分离技术，通过本公司的消化、自行研发创新生产的新型泥浆
分离设备。已经市场实践使用，取得了很好的效果。 总体思路 将沙场施工中的泥浆水形成的泥水输出，
经泥浆分离处理系统分离成泥浆和可循环利用的水，把泥浆直接用汽车运走。 可循环利用水,是对沙场工
程正常开采的重要后部保障，处理系统必须在开采沙工程中万无一失，做到百分之百的可靠。洗沙场污
水处理设备如何处理详细说明：全新的污水处理设备，设备操作简单，技术参数齐全，耐磨耐用，品质
保证！

处理设备的备用和安全性保障

（1）设备配置的备用性。同时制造厂家承诺24小时内完成维修应答。所以，此备案也能保证施工的正常
进行，不会延误工期。

（2）系统的安全性整机处理碴浆能力大，达到100 -1200m3/h；净化除砂率高，可达95%以上。操作简单
LWJ泥浆离心机泥浆处理系统故障率低、安装、使用及维护方便，使用效果好，分离效率高，可适应于
各种沙场开采施工中在不同区域的施工过程。结构先进、通用化程度高、运转可靠及拆装维修方便等优
点；保证设备的长期正常运转。电气控制采用了变频启动控制系统（可用PLC实现全自动控制），接线
简单，抗干扰能力强，维护、维修方便。

实施效果

（1）完全满足沙场开采正常的掘进能力，提高了生产效率。

（2）由于经过处理后泥浆的含水率25%-40%，排放量大大减少，运输方便，避免因泥浆排放问题造成环
境污染，利于环保。

本处理系统的可靠性主要表现在几个方面：

（1）整体设计的可靠性，即对渣浆处理的及时性、浆液质量的适应性；

（2）处理能力的富裕配置，包括设备整机和组配设备的备用功能；

（3）设备本身的性能、质量、使用寿命等的可靠性；

（4）通过管路系统及阀组对各组设备进行切换，互为备用。

选择合适的洗沙场污水处理设备，不仅解决了生产问题，提高工作效率和质量，同时也节约了生产成本
，想了解合适您企业的生产设备吗？欢迎随时来电咨询！洗沙场污水处理设备如何处理详细说明：全新
的污水处理设备，设备操作简单，技术参数齐全，耐磨耐用，品质保证！



洗沙场污水处理设备的优点：

1、 自动化程度高：离心机在工作时的进料、分离、卸料等工序是在高速运转下连续自动进行的，采用
可编程序控制系统实现离心、分离过程的自动控制。

2、处理量大：由于采用先进的技术工艺使液池加深、直转鼓加长、螺旋上
增加清相导流孔等结构改进，新型离心机的处理量大大提高。

3、安全性能可靠：离心机设有扭矩保护、功率控制等保护手段，能有效地排除或减少突发故障对机器造
成的损害，各传动系统全部设有安全防护罩壳。

4、工作现场环境好：离心机对物料的分离是在完全密闭条件下进行，保证操作现场整洁无污染，并保持
生产环境的整洁卫生，实现清洁生产。 

洗沙场污水处理设备的特点：

（1）螺旋采用专利结构设计，增大了螺旋内部的挤压力，使出泥含水率大大减少，保证了出泥的恒干度
。而专利结构的螺旋改善了排渣条件，保证排渣的顺畅，运行中不会堵料，可以适应各种成分的污泥脱
水。

（2）由圆柱圆锥型转鼓和内部的螺旋输送器及差速器构成，在离心力作用下，可对污泥进行24小时连续
脱水。

（3）采用双变频控制，启动平缓，转鼓转速与分离因数无级可调，差速器可调范围大，可以满足不同含
固率的液体处理，显著提高处理能力，辅变频电流反馈到主变频器，节能效果显著。

（4）开机不用灌水，安装使用极为方便，节省工业用水。

（5）在工作转速下实施机器的加水动平衡校正，确保整机在工作状态下平衡，降低噪声，声压级应不大
于80dB（A），提高了机器的使用寿命。

（6）该机有可靠的整机的密封性能，旋转部分设置防护罩。

碎石场、制砂厂、洗沙场、砂石厂以及洗矿厂（业主推荐:洗沙场污水处理设备）在水洗作业中产生大量
的泥浆废水让人叫苦不迭，地方****日趋重视工矿类企业污水零排放的指标，那么要如何处理这类高浓
度的泥浆以及市面上的脱水设备有哪些种类，这是大多数工矿类制砂业主都想弄清楚的事情，目前市场
上处理泥浆污水的设备有：带式压滤机、框、箱式压滤机，离心式污泥脱水机等等，但并不是所有的脱
水设备都适合用来处理砂石场洗沙泥浆水，此类泥浆浓度高，比重大，用传统的车械铲挖、自然晾晒方
式效率极低，不易处理。
比如带式，框箱式压虑机，因为其结构所决定，泥水分离必须要靠过虑介质（虑板、滤布），但目前 市
场上的过虑介质的目数不可能作到像泥浆颗粒那么细小，所以只能加大药剂的投放量来弥补这一缺失，
无凝大大增加了设备的运行费用。

一般砂场每清洗一立方砂所用的清洗水在1-1.5 立方，含固率（含绝干泥）3-8%之间，日产1000
方沙就会有1000-1500立方泥浆水，含泥在40 到100 吨之间。经沉淀池浓缩后泥浆量为含固率20%
左右的泥浆水200～400 立方。一般每吨绝干石粉或泥所需的加絮凝剂量为：1-1.5kg／t（干泥），
如用RT-WL650 机型卧螺离心脱水机，每小时处理含固率10-20%的泥浆水为30 立方，每日运行15
小时可以处理450立方，每日一台RT-WL650 型机器可以供日产1000 立方沙场使用，每运行15 小时
电耗约520 度电，絮凝剂在500 元左右，一般每生产一立方砂子所需0.8～1 元左右。卧螺离心机运
行时噪音为76－80db，1天24h 连续运行，除停机或维修外，运行中不需清洗水；离心污泥脱水机：占用



空间小，安装调试简单，配套设备仅有絮凝剂配置系统和加药泵。整机1密封操作，工作运行环
境好；卧螺离心机易损件极少，一般只有主副皮带，轴承和密封件在使用1
年后方需更换。螺旋的防磨使用碳合金保护，维修周期一般在3
年以上。污泥回收率为98％以上，脱水后泥饼可堆积、手抓成型，便与运输。

本产品（洗沙场污水处理设备）皆能牌全自动高效固液分离设备处理效果查看：

可用于各类泥浆脱水，各种泥浆处理:例如建筑打桩泥浆脱水处理，洗沙场泥浆废水分离脱水，河道清淤
淤泥脱水固化，矿山尾矿脱水分离干化以及化工污泥的处理！洗沙场污水怎么处理,洗沙场污水用什么设
备处理?
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