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产品名称 流量计_科瑞特_流量计批发

公司名称 山东科瑞特自动化装备有限责任公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:科瑞特
型号:IQ1105

公司地址 山东省泰安市泰山区虎山路220号

联系电话 0538-3078959 13655482966

产品详情

                   不同种类的流量计有什么区别

   流量计，工业上多用以测量水、矿浆等介质的流量。可测最 。大管径达2m，而且压损极小。但导
电率低的介质，如气体、蒸汽等则不能应用。并且应用于工业现场的流量计种类很多，关于各类流量计
的区别介绍，相信大家已经了解不少，这里简要介绍几种常用流量计的区别。（传感器交易网提供）电
磁流量计：根据法拉第电磁感应原理，即具有传导性的流体在流经电磁场时，通过测量电压可得到流体
的速度。电磁流量计没有移动部件，不受流体的影响。在满管时测量导电性液体准确度很高。可用于测
量浆状流体的流速，像其他速度测量计一样，是测量体积流量的仪表。超声波流量计：传播时间法和多
普勒效应法是超声流量计常采用的方法，用以测量流体的平均速度。它也是无阻碍流量计，如果超声波
变送器安装在管道外测，就无须插入。涡轮流量计：当流体流经涡轮流量计时，流体使转子旋转。转子
的旋转速度与流体的速度相关。通过转子感受到的流体平均流速，推导出流量或总量。可准确地测量洁
净的液体和气体。像差压节流式流量计，涡轮流量计也会产生不可恢复的压力误差，也需要移动部件。
差压式流量计：采用最普遍的流量测量技术，包括孔板流量计、V锥流量计、文丘里管和音速喷嘴以及
威力巴流量计、阿牛巴流量计、德尔塔巴流量计等均速管类流量计，可用于测量大多数液体、气体和蒸
汽的流速。差压式流量计没有移动部分，应用广泛，易于使用。但堵塞后，它会产生压力损失，影响准
确度。流量计精度测量的准确度取决于压力测量仪表的准确度。

金属管浮子流量计特点及用途

   DSM仪表人员说道：金属管浮子流量计采用可变面积式测量原理，适用于测量液体，气体。全金属
结构，有指示型、电远传型、耐腐型、高压型、夹套型、防爆型。具有0-10mA，4-20mA的标准模拟量信
号输出和现场指示。累积，数字通讯，现场修改测量参数，不同的供电方式功能，带有磁性过滤器和特
殊规格品种。广泛应用于，石油、化工、发电、制药、食品、水处理等。复杂，恶劣环境条件，及各种
介质条件的流量测量过程中。

金属管浮子流量计浮子在测量管中，随着流量的变化，将浮子向上移动，在某一位置浮子所受的浮力与



浮子重力达到平衡。此时浮子与孔板（或锥管）间的流通环隙面积保持一定。环隙面积与浮子的上升高
度成正比，即浮子在测量管中上升的位置代表流量的大小，变化浮子的位置由内部磁铁传输到外部的指
示器，使指示器正确地指示此时的流量值。这就使得指示器壳体不和测量管直接接触，因此，即使安装
限位开关或变送器，仪表可用于高温，高压工作条件下。

金属管浮子流量计是工业自动化过程控制中常用的一种变面积流量测量仪表。它具有体积小，检测范围
大，使用方便等特点。它可用来测量液体、气体以及蒸汽的流量，特别适宜低流速小流量的介质流量测
量。

孔板流量计负误差的分析及解决办法

1 孔板安装不正确

    孔板的尖锐一侧应该迎着流体流向为入口端，呈喇叭口形的一侧为出口端。如果装反，显示将会
偏小许多。

    解决办法：检查孔板安装方向，正确安装孔板。

2 孔板入口边缘磨损

    如果孔板使用时间较长，特别是在被测介质夹杂固体颗粒等杂物情况下，都会造成孔板的几何形
状和尺寸的变化，如果造成开孔变大或开孔边缘变钝，测量压差就会变小，流量显示就会偏低。

    解决办法：对孔板进行重新加工，使开口达到要求；严重时进行更换。

3 变送器零点漂移

    如果使用时间较长，变送器的零点可能会发生漂移，如果是负漂移，显示的差压将会减小，显示
的流量也会减小。

    解决办法：对变送器的零点进行校正。

4 上下游直管段长度不够

    上下游直管段长度如果不够，气体将得不到充分发展，会使计量结果造成较大误差，如果上游在
规定直管段内存在多个弯头，将使计量结果偏低。

    解决办法：改造蒸汽管道，使上下游直管段长度达到规定要求。在节流装置之前加装整流器。

5 差压变送器的三阀组漏气

    如果三阀组中的高压阀或平衡阀漏气，将会导致测量差压减小，测量结果就会偏低。

    解决办法：如果三阀组中的高压阀门漏气，将该阀门进行紧固，必要时进行更换。如果三阀组中
的平衡阀内漏，将该阀门进行紧固，必要时进行更换。

6 隔离液液位高度不等



    引压管中从冷凝罐到差压变送器中的液位是为了将高温介质与差压变送器隔开，保护差压变送器
。如果低压侧液位高度低于高压侧液位高度，将导致测量差压减小，测量流量就会减小。

    解决办法：检查高低侧冷凝罐的高度是否一致，如果不一致，进行校正。检查冷凝罐的高度是否
高于蒸汽管道，如果低于管道，将冷凝罐的高度抬高。
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