
供应鳞板输送机

产品名称 供应鳞板输送机

公司名称 南通联源机电科技股份有限公司

价格 132000.00/台

规格参数 品牌:联源
型号:LB1000
输送产量:75t

公司地址 南通海安县海安镇通扬路19号

联系电话 0513-13606279786 13606279786

产品详情

 鳞板输送机的使用说明

一、概述：

LB型板鳞板输送机在铸造行业主要用于散状、捆状、块状、混合状物料的输送，一般在有规模的铸造企
业中使用。

二、鳞板输送机主要特点：

该机为消化吸收国外先进技术而设计定型，主要特点有：

1.倾角大：用于输送散状铸件最大可达30o；

2.易损件少

3.承载力强：长轴、短轴外用了优质合金钢套。

4.用材讲究：如轨道为轻轨，鳞板材质为16Mn。

5.润滑方式独特。

6.钢套与轴的相对运动几乎没有，使内外链板寿命大大提高。

7.槽底板：采用双圆弧板，与各种链板输送机截然不同。

8.滚轮部份采用封闭结构，详见简图。



9.槽底板两边加挡边，使偶然出现的少量小块状物料不会从两

   边漏出。

10.槽底板一概使用一次成型的冲压件。

11.主要结构：详见“说明书”及附图。

三、鳞板输送机的调整及试运转说明：

（A）调试前注意事项：

1)各连接螺栓应拧紧。

2)设备内应无遗留杂物。

3)各运动件的油嘴内加注润滑油，减速器按说明书加注润滑油。

4)电气接线应进行全面检查。

（B）调试时注意事项：

1)设备各系统进行全面检查确认无误后，设备先进行空载调试工作，在故障全部排除后，再作10—20小
时的空载跑合试验，最后再进行负荷试验车。

2)主动链轮、尾轮的轮齿与牵引链条，是否在正常啮合状态下工作。如差异甚大，可拧动主动链轮、被
动链轮的轴承座螺栓，微微调节主动链轮、被动链轮的中心线位置。

3)调节拉紧装置，使二牵引链的初张力均衡适度，初张力过大时，则增加动力消耗；过小时，则影响链
轮和牵引链的正常啮合，增加运行中的不稳定性。

4)检查所有行走的滚轮，是否转动灵活。如有卡轨和滑动等现象，应立即更换或排除故障。

5)运行中，各运动构件如有卡死和强制的机械磨擦等现象，应立即排除。

（C）调试后正常运转时注意事项：

1)操作时应力求均匀加料，给料最大块度应控制在规定范围内。

2)不宜在满载时停车和起动，不能开倒车。

3)应定期检查槽底板及链板的螺栓连接情况，发现有松动现象，应及时处理。

4)牵引链的松紧应适用于度，运行中应勤检查，必要时应调整张紧装置的调节螺杆。

5)减速器在开始运转7—14天后须更换新润滑油，以后可根据情况3—6个月更换一次。

6)各润滑点应及时注入润滑剂。
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