
Z308纯镍铸铁焊条 ENi-CI铸铁焊条

产品名称 Z308纯镍铸铁焊条 ENi-CI铸铁焊条

公司名称 南宫市硕源焊接材料厂

价格 150.00/公斤

规格参数 品牌:硕源
型号: ENi-CI

公司地址 南宫市董家庙

联系电话 86 0319 7293665 13784130121

产品详情

符合： GB/T 10044 EZNi-1           AWS A5.15 ENi-CI

          ISO 1071-E C

药皮类型：强还原性石墨型

特性与用途：

1、Z308是纯镍焊芯、强还原性石墨型药皮的铸铁焊条，施焊时，焊件可不预热，具有良好的抗裂性能和
加工性能。镍价格昂贵，应该在其它焊条        不能满足时才选用。交直流两用。

2、用于铸铁薄件及加工面的补焊，如发动机座、机床导轨、齿轮座等重要灰口铸铁件。

注意事项：

1.焊前焊条须经150℃左右烘焙1h。 2.可以通过锤击焊缝消除焊补区应力，避免裂纹。 
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参考电流（AC、DC+）
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