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产品名称 优质渣浆泵泵轴出售,渣浆泵泵轴,福阳泵业多图

公司名称 河北福阳泵业有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:福阳
型号:QM1932

公司地址 安国市石佛镇南章村新华区75号

联系电话 15130307676

产品详情

修复渣浆泵泵轴加热校直法及注意事项

修复渣浆泵泵轴加热校直法

①原理用乙炔焰加热轴局部，被加热的区域因受热而膨胀，但周围的冷区又因自身的刚性而限制它的膨
胀。因此，热区受挤压，降温后，热区体积又要收缩，从而拉动周围区域iBc缩。这样就产生了反向的弯
曲，弥补了原来的弯曲量，从而达到校直的目的。

②适用范围适用于弯曲半径较小、直径较大、硬度>35HRC的碳钢、合金钢、不锈钢轴。

③操作工艺在测出轴弯曲的情况后，将轴放在车床上，使弯曲的高点在最上瑞，用石笔标上弯曲范围；
用氧-乙炔火焰加热，冷却后打表检査，如不符合要求再校直，直至符合要求。用具有氧-乙炔烤把、石
棉绳、电加热带、油壶、百分表、车床、红外温度计。方口热区域的形状、温度及校直方法。

④注意事项

a.加热前，应先将夹紧轴件的顶尖松开，再进行加热，以免轴加热伸长后损坏顶尖。

b.当一次加热调直不够，须再次校直时，对于点状加热或条状加热，应避开原加热区域，防止反复加热
，减少金相组织变化及收缩裂纹产生。

⑤校后热处理为防止产生新的变形，消除内应力，应进行校后热处理。其方法为将轴加热区域用石棉绳
缠绕，并均匀加热到580-600'C，缓冷。

渣浆泵轴承间隙调整方法



渣浆泵轴承间隙调整首先要进行间隙测量，然后才能确定标准间隙的方法

1、间隙测量

①轴承端盖法兰和轴承体端面之间的间隙，用塞尺测量

如果紧固螺钉已经均匀上紧，可卸下端盖

然后用深度尺按下列步骤进行测量

测出低于轴承体端面的轴承外圈的深度A

测出轴承端盖止口的深度B，间隙等于B-A

②装调整垫时，再装轴承端盖和拧入轴承端盖紧固螺钉

暂时将螺钉拧到完全紧固位置的大约1/8以内

装进调整垫后为了保证轴承的端隙

驱动端轴承外圈必须退向轴承端盖来进行调整

泵轴冷粘维修工艺的优点

       与传统维修方法相比，冷粘维修工艺的优点是：修补剂对多种金属和非金属都具有良好的粘
接强度，可以保证和基体材料良好地结合；修复过程不会对基体材料产生不良的热处理效应，整个修复
过程无热输入，因此不会使基体材料产生局部退火、残余应力、开裂、变形等不良后果；施工方便，材
料携带、使用方便，无复杂的施工设备，可对设备进行现场维修；修复精度高，专用修补剂固化无收缩
，配合适当的夹具，可对轴、孔等尺寸精度要求较高的部件进行现场维修，达到要求的尺寸精度，并且
材料固化后也可以进行机加工；环保性好，双组分反应固化，无挥发和析出物，不会对操作人员和周围
环境产生损害；抗磨、耐蚀；维修效率高，经济效益明显；采用冷粘工艺修补两根泵轴，只投资36元购
买了一套修补剂，3人2天就能处理好；若采用传统维修方法修补，需送到专业厂家，据报价，修复泵轴
（包括泵轴的拆、装、运）每台泵费用最少为12000元，检修周期为两周。

导向渣浆泵轴承失效的主要方式是导向轴套磨损， 产生的原因：

一是渣浆泵和推力轴承对中偏差大，导向轴套径向 间隙不均匀，甚至装配时已产生附加应力；

二是渣浆泵工作介质含固体颗粒多，导向轴套被 研坏。

荣誉资质

车间展示
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