
八温区/十温区/十二温区回流焊

产品名称 八温区/十温区/十二温区回流焊

公司名称 深圳市鑫合精威科技有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:埃塔
型号:E10

公司地址 深圳市宝安区福永街道桥头天福路红牌科技园

联系电话 0755-27428080 15899780672

产品详情

八温区/十温区/十二温区回流焊

  为什么要使用氮气回流焊？以下做出详细介绍：   无铅钎料的高熔点、低润湿性给SMT 传统的回流
焊接工艺带来很大冲击，而且对焊点质量也产生了很大的影响。为了防止氧化，改善钎料与焊盘和元件
引脚之间的润湿性，提高产品合格率，目前电子组装中普遍采用氮气保护。    不同锡膏在相同表面状
况的铜片上采用空气和氮气两种气氛条件进行焊接，所产生的反应也是不同的。不同锡膏的助焊剂活性
和成分不同，在相同氮气条件下扩展率的提高程度也不同
，氮气环境中可以提高锡膏的扩展率。由于焊接高温容易使OPS
镀层蒸发并分解，失去保护效果，氮气对带 有OPS 镀层的PCB
多次（通常为两次）再流工艺有很好的保护作用。  

氮气保护时没有再生成氧化物，增加了润湿性，导致很短
的润湿时间，可以消除一些工艺参数的不利影响，增大工
艺窗口，降低峰值温度，避免焊剂烧焦，清洗更容易，减小细间距桥连的产生，空洞出现率下降，减少
BGA 空洞达60％左右，使焊点光亮无污点，残留程度较小，在不同活性条件 下，残留程度不同，相对于
空气中都有了明显的提高，增加圆角和润湿角，焊角减小，过渡更圆滑，形成更小的结晶组织。  
十温区氮气回流焊特点：   ●独立温控及开关,热风循环  
●增压式强制热风系统,直联高温马达驱动,变频调整风速  
●10个加温区,20个加热模块(上10个/下10个),独立温控及开关   ●温度控制范围:室温-350℃  
温度控制精度:±1℃(静态)
.保温区与回流区温差可达80℃而不串温，配合全不锈钢制炉胆（抗变形好），
完全符合无铅焊接标准；整机上下炉体均为全热风式结构   ●基板横向温度偏差: ±2℃   ●全电脑加
西门子PLC控制器构成一个完善且稳定的控制系统，可于电脑上设定及保存大容量温度曲线及数据。  
●联想原装电脑控制,WINDOWS XP操作界面,中英文繁简体自由切换.  
●采用进口加热部件，温度均匀，热补偿效率高，适合CSP,BGA元件的焊接;  
●温度曲线测量24小时实时监控及分析功能,虚拟仿真功能  
●传送速度:无机变频器调速0.35M-1.5M/Min,精度±2mm/min   ●导轨采用耐高温铝型材用特殊硬化处
理，坚固耐用。运输采用双链扣设计，简单使用。双面特殊设计结构，确保导轨横向变形，



杜绝卡板及掉板现象发生。闭环传送速度控制系统，高分辨率编码器反馈。   ●外置3匹冷水机制  
●炉膛内使用全面保护的密闭式设计，有效保护氮气不易流失，使氧气含量最低.  
●氮气炉膛标配空气循环过滤，优化炉内环境，易于维护保养。   ●冷水温度可调,冷却区温度显示  
●温度超差报警、传送速度超差报警(选配)   ●内置电脑及传输UPS   ●链条自动润滑功能  
●超强定位灵活方便丝杆调宽系统   ●延时关机功能  
●运风系统采用先进的风道设计，运风均匀，热交换效率高；   ●传送方向
左→右（标准）；右→左（可选）；
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