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产品名称 注塑机塑料挤出机_注塑机

公司名称 广东德群机械有限公司

价格 1.00/个

规格参数

公司地址 东莞市企石镇黄金湖工业区

联系电话 0769-86718088

产品详情

大型二板式注塑成型机批发，根河大型二板式注塑成型机多少钱一台。建阳全电式注塑机批发价格，常
熟高速精密成型机厂家价格，山西大型二板式注塑成型机，100T注塑机全自动注塑机，江苏精密注塑机
采购价格，塑料挤出机哪家便宜，塑料挤出机批发价格，全自动注塑机厂家价格，平度注塑机多少钱一
台，青海大型二板式注塑成型机，大型二板式注塑成型机生产厂家，郴州塑料挤出机批发价格，广西全
电动注塑机，全电动注塑机批发，西昌塑料成型机供应商，九江高速精密成型机厂家直销，黑龙江塑料
成型机，节能注塑机多少钱，快速注塑机厂商，辽宁卧式注塑机，莱阳大型二板式注塑成型机厂商，偃
师塑料挤出机厂商，卧式注塑机大型二板式注塑成型机。福建注塑机，大型二板式注塑成型机图片，节
能注塑机多少钱一台，       广东德群机械有限公司【注塑机】位于东江之珠----东莞市企石镇黄金
湖工业区。占地面积20000平方米，是一家开发、设计、制造立式及卧式注塑成型机的卧式注塑机、立式
注塑机、全电式注塑机、全电动注塑机、节能注塑机、快速成型机、塑料成型机,高速精密成型机,大型二
板式注塑成型机【注塑机】厂家。多年来，德群机械依靠科技优势，吸取百家精华，采用德日先进技术
，引进精密加工设备，生产出具有“快速、稳定、耐磨、安全”特性的注塑机，积累了丰富的制造经验
，其独特设计的双芯超速、低压关模技术，在缩短成形周期、保护模具与人身安全方面获得新老客户的
点赞，产品行销全国各地以及东南亚，德国，意大利，俄罗斯等国家和地区。传 真：076986718089 德群
机械以人为本，凝聚了一批卓越、勇于创新、经验多的技术和管理队伍。通过了IS09001：2000国际质量
管理体系认证，建立了科学的管理体系，拥有先进的生产设备和检测手段，产品规格齐全，外形美观，
质量稳定可靠。 德群机械一直对各种各样的注塑机进行技术的提升，为客户提供及时、全面、优质、高
效的服务。坚持高质量、低成本的经营策略，从生产到售后服务，形成了一整套优质高效的运作体系。
使公司在激烈的市场竞争中得到不断发展与壮大。
德群机械愿与国内外广大客商精诚合作，携手并进，共创辉煌！ 广东德群机械有限公司
手机：13600240302  13713376168 全国服务热线：400-9970-688 电 话：0769-86718088 传 真：076986718089
邮 箱：dequn@86718088.com  网 站：http://www.86718088.com  地 址：广东省东莞市企石镇黄金湖工业
DQ-100T卧式注塑机参数       型号 单位 A B C 注射装置 螺杆直径 mm 32 36 40 螺杆长径比 L/D 22.5 20
18 理论注射容量 cm3 128 162 200 注射重量 g 122 154 191 oz 4.3 5.46 6.74 注射速率 g/s 102.3 129 160 注射压力
Mpa 218 173 140 注射行程 mm 160 螺杆转速 rpm 3-230 合模装置 锁模力 KN 1000 移模行程 mm 325
拉杆内间距 mm 365X365 容模量 mm 130-350 顶出行程 mm 100 顶出力 KN 28 顶出根数 PC 5 其他
最大油泵压力 mpa 16 油泵马达功率 kw 13 电热功率 kw 7.5 外型尺寸 M 4.20X1.00X1.80 机器重量 T 3.6
料斗容积 kg 25 油箱容积 L 160 选择各种类型的注塑机,立式注塑机,卧式注塑机,全电动注塑机专业选择广
东德群机械有限公司更值得信赖。质量是德群的保证。德群注塑机厂家直销，价格更实惠，安全更可靠



！        【原创内容】 发生变形的问题。因为液压部位其热胀系数如果不同的话，那么它的间隙也
会相应的发生变化，这样会有系统动作失灵的可能，而且液压系统自身传动的精准度自然也会影响，机
器的 时间的调整还是较为灵活的。要注意在两板注塑机之内，应该保持较为充分的塑料原材料。而且不
同原料，应该根据需求来做好不同程度的干燥，这样也能够让我们对工艺的加工需求 全复位，检查锁模
动作完成后下一个动作是否连续性太强。2、增加下一个动作的延时时间。专业选择注塑机、专业选择东
莞德群机械厂！注塑机、卧式注塑机、立式注塑机、全电式注 塑机、全电动注塑机、节能注塑机、快速
成型机、塑料成型机、高速精密成型机、大型二板式注塑成型机！注塑机射胶起步声音大的处理方法：1
、射胶速度起步过快。观察射胶速度 全复位，检查锁模动作完成后下一个动作是否连续性太强。2、增
加下一个动作的延时时间。专业选择注塑机、专业选择东莞德群机械厂！注塑机、卧式注塑机、立式注
塑机、全电式注 起步快慢变化。调整射胶流量、速度。2、油路中有空气。观察各动作是否有震动。专
业选择注塑机、专业选择东莞德群机械厂！注塑机、卧式注塑机、立式注塑机、全电式注塑机、   注塑
机无抽胶动作的处理方法：1、背压大。检查手动熔胶时射咀喷胶快慢。降低背压。2、断线。抽胶阀断
线。3、方向阀阀芯不灵活。用内六角扳手按阀芯检查是否自由活动。清洗 得到满足。一般而言，操作
设备的人员是需要经过培训的，如果是新手的话，尽量有工作人员在旁指导。注塑机在运作的时候半自
动有2次锁模动作的处理方法：1、锁模阀芯没有完  
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