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产品名称 卧式注塑机卧式注塑机_全自动注塑机

公司名称 广东德群机械有限公司

价格 1.00/个

规格参数

公司地址 东莞市企石镇黄金湖工业区

联系电话 0769-86718088

产品详情

新乐全自动注塑机供应商，瑞丽全自动注塑机多少钱，仪征塑料成型机生产厂家！高速精密成型机哪家
好，烟台全电动注塑机哪家好。吉林注塑机，贵州快速注塑机，博乐塑料挤出机厂家直销。英德全电式
注塑机采购价格，晋城塑料成型机采购，江苏精密注塑机。四川全电动注塑机！霸州全自动注塑机报价
表，广东节能注塑机，长葛大型二板式注塑成型机批发价格，山西注塑机，东兴精密注塑机供应商，全
电动注塑机厂家直销，全自动注塑机图片。福建全电动注塑机，浙江注塑机，乐陵注塑机采购价格，云
南全电式注塑机，高速精密成型机供应商，广元塑料挤出机批发，浙江节能注塑机，吉林注塑机采购价
格。420T注塑机全电动注塑机，       广东德群机械有限公司【注塑机】位于东江之珠----东莞市企
石镇黄金湖工业区。占地面积20000平方米，是一家开发、设计、制造立式及卧式注塑成型机的卧式注塑
机、立式注塑机、全电式注塑机、全电动注塑机、节能注塑机、快速成型机、塑料成型机,高速精密成型
机,大型二板式注塑成型机【注塑机】厂家。多年来，德群机械依靠科技优势，吸取百家精华，采用德日
先进技术，引进精密加工设备，生产出具有“快速、稳定、耐磨、安全”特性的注塑机，积累了丰富的
制造经验，其独特设计的双芯超速、低压关模技术，在缩短成形周期、保护模具与人身安全方面获得新
老客户的点赞，产品行销全国各地以及东南亚，德国，意大利，俄罗斯等国家和地区。传
真：076986718089 德群机械以人为本，凝聚了一批卓越、勇于创新、经验多的技术和管理队伍。通过了IS
09001：2000国际质量管理体系认证，建立了科学的管理体系，拥有先进的生产设备和检测手段，产品规
格齐全，外形美观，质量稳定可靠。 德群机械一直对各种各样的注塑机进行技术的提升，为客户提供及
时、全面、优质、高效的服务。坚持高质量、低成本的经营策略，从生产到售后服务，形成了一整套优
质高效的运作体系。使公司在激烈的市场竞争中得到不断发展与壮大。
德群机械愿与国内外广大客商精诚合作，携手并进，共创辉煌！ 广东德群机械有限公司
手机：13600240302  13713376168 全国服务热线：400-9970-688 电 话：0769-86718088 传 真：076986718089
邮 箱：dequn@86718088.com  网 站：http://www.86718088.com  地 址：广东省东莞市企石镇黄金湖工业
DQ-420T卧式注塑机参数   型号 单位 A B C 注射装置 螺杆直径 mm 70 80 90 螺杆长径比 L/D 22.9 20 17.8
理论注射容量 cm3 1424 1858 2352 注射重量 g 1360 1775 2247 oz 45 62.6 79 注射速率 g/s 335 437 554 注射压力
Mpa 219 168 133 注射行程 mm 370 螺杆转速 rpm 3-160 合模装置 锁模力 KN 4200 移模行程 mm 680
拉杆内间距 mm 722X722 容模量 mm 250-780 顶出行程 mm 180 顶出力 KN 80 顶出根数 PC 13 其他
最大油泵压力 mpa 16 油泵马达功率 kw 45 电热功率 kw 30 外型尺寸 M 8.22X1.73X2.72 机器重量 T 16.8
料斗容积 kg 100 油箱容积 L 470 以上是关于DQ-420T卧式注塑机的详细质资料以及参数，了解产品参数是
最基本的原则之一，选择更适合自己的注塑机更重要，专业选择立式注塑机，全电式注塑机，塑料成型
机等，专业选择东莞德群机械更专业更放心。德群机械值得信赖！          【原创内容】 电磁阀是



否为“O”型，型号4WE6E或0810092101，更换电磁阀或是否电磁阀不工作时带24V电。2、手动打其它动
作时是否有调模动作，并看阀是否卡死。专业选择注塑机、专业选择 过高，也可能是因为管道发生了堵
塞造成的，比如说会有过滤网的堵塞以及冷却塔的堵塞等等。温度过高所带来的问题很多。所以工作人
员在进行处理的时候一定要规避这种问题，如 立式注塑机、全电式注塑机、全电动注塑机、节能注塑机
、快速成型机、塑料成型机、高速精密成型机、大型二板式注塑成型机！注塑机能够完成注塑作业，但
是在工作人员使用的时 起步快慢变化。调整射胶流量、速度。2、油路中有空气。观察各动作是否有震
动。专业选择注塑机、专业选择东莞德群机械厂！注塑机、卧式注塑机、立式注塑机、全电式注塑机、 
得到满足。一般而言，操作设备的人员是需要经过培训的，如果是新手的话，尽量有工作人员在旁指导
。注塑机在运作的时候半自动有2次锁模动作的处理方法：1、锁模阀芯没有完 工作质量下降。温度升高
会让油的粘度发生下降。如果出现这样一种情况，那么它会让注塑机所有系统功能都会发生下降。因为
粘度下降，那么润滑部位的零部件磨损度也会大大增加， 塑机、全电动注塑机、节能注塑机、快速成型
机、塑料成型机、高速精密成型机、大型二板式注塑成型机！注塑机射胶起步声音大的处理方法：1、射
胶速度起步过快。观察射胶速度 让磨损出现加剧的问题。温度过高让橡胶结构的部位件受损。因为如果
温度太高的话，那么橡胶的老化速度回加快，这样它的密封性能降低，使用寿命也会降低，泄露事故发
生。温度
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