
工作环境引起的工控机故障问题分析

产品名称 工作环境引起的工控机故障问题分析

公司名称 陕西瑞迅电子信息技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 陕西省西安市唐延南路10号中兴产业园E3030

联系电话 86-029-88219123 15388650238

产品详情

        工作环境引起的工控机故障问题有哪些?通常会因工作时间、温度、湿度等产生故障问题

，下面我们来具体分析：

1、 工控机工作时间长。由于正常生产的需要，部分工厂的工业控制系统需要长时间工作，给工控机操

作系统带来巨大考验。据微软的操作系统运行时间报告中表明，微软声称其Windows 2000后的操作系统

可以支持长时间工作，但从实际运行看，运行时间超过一周后，磁盘在庞大数据交换过程中，会积累大

量的数据碎片，容易造成磁盘逻辑坏道、读写错误及系统运行和启动变慢。所以工控机在生产允许的情

况下，可定时进行重启工控机和磁盘碎片整理，以减少因长时间工作导致的磁盘错误。重启时间可按工

控机处理数据量的大小和生产情况而定，它不是硬性的，需要读者慢慢摸索。从笔者的实际经验来看，

一个标准月(30天)重启和整理一次工控机可以减少磁盘错误的机率。

2、 工控机内部温度过高。在需长时间高温运行的环境中，计算机各元件极易发生老化、硬盘故障的频

率也较之升高。这就需要工厂的自动化系统维护人员在日常巡检中，密切关注机箱温度，尽量使工控机



的温度保持在10--30摄氏度之间，过高、过低的温度都不适宜硬盘的保护，如果机箱温度达到30摄氏度，

内部硬盘的温度会达到40度或更高。我们可以简单DIR一下自己的工控机，以达到降低环境温度的作用

。一、更换大功率CPU、硬盘风扇(硬盘风扇要注意固定，不宜安装在硬盘固件架上，以防因风扇转动带

来硬盘震动)加快散热;二、在机箱内部加装向机箱外抽风的风扇，增加空气对流;三、在放置工控机的机

柜上，安装小型轴流风机;四、在控制室加装空调，以降低空间温度。

3、 环境湿度不适宜。工控机主要是由众多电子元件的集成电路构成，其绝缘性能跟环境湿度有很大关

系。湿度过大，容易造成电路板短路而烧毁;湿度过小，容易产生静电，也会击穿部分电子元件。因此，

湿度过大、过小，都会给工控机带来潜在的威胁。静电防护问题上要求我们工控机上必须要有良好的仪

表接地。值得说明的是，工控机接地极不同与土建上的防雷接地，接地极选址应距控制室处三米远，在

室外的地坪下1700mm处用∮20镀锌角钢作垂直接地极，接地数量满足接地电阻小于1欧姆(回填时应用摇

表测试)，再采用40*40*4镀锌扁钢与接地体可靠焊接(每个焊接点还要做仔细的防锈处理)，分至建筑物内

换接25mm铜电缆至系统地端子和工控机接地点。这样可以有效的减少静电带来的危害。

4、 地面震感大。很多工厂生产中需要电机产生拖动、震动等物理性位移动作，不仅带来巨大的噪音，

机器工作时带来的震动会给工控机磁盘、光驱、软驱带来巨大的损害。磁盘生产的工艺越来越高，现行

转速已达到7200转每秒乃至更高。在自动化控制系统中的大量数据交换中，长时间、高速度运转的磁盘

，容易因磁盘震动，导致磁盘读写能力下降，磁头定位缓慢，甚至造成磁盘损坏;因此减少工控机环境震

感，有利于保护磁盘。我们可以在工程设计时，尽可能的让工控机远离震源大的工作现场;如果工作地点

无法更改，我们还可以在工控机柜、箱体下垫置海绵、可缓冲性物体以减小震动带来的危害。

5、 空气中的可吸入颗粒物多。很多工厂的原料大多需要粉料进行加工，加上外界空气流动大、沙尘多

，工控机内容易集积大量粘糊状积尘，造成工控机内局部温度过高，带来硬件损坏。这种情况多发于CP

U、电源、硬盘、显卡等散热风扇周围。积尘较轻的地方，在正常生产允许的情况下，可以采用定时吹



尘。积尘较严重的地方，可以工控机箱透风处安置滤尘纱布，定期清理。

6、 供电电压波动大、易停电。工业和生活快速的发展，对电的需求量也日益增大，很多地区有电力供

应不足、电压不稳、易停电的情况发生。电压不稳和突然停电，造成系统频繁重启，系统文件也容易因

此发生丢失而无法正常启动;正在执行读写动作的磁头，有时会因为停电造成磁头回位不准带来工控机磁

盘故障。因此工控机工作环境电源的稳定关系到工控机工作正常与否。我们可以采用稳压电源和UPS不

间断电源进行保护，具体设备选型，要依负载功率大小、需保持工作时间多少来定。 
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