
倒铝锅模具加工

产品名称 倒铝锅模具加工

公司名称 界首市广武镇新艳模具经销部

价格 500.00/个

规格参数 品牌:新艳
型号:xy-04
大小:可选择

公司地址 阜阳界首市光武镇苗桥行政村苗桥村

联系电话 13965723237 15178117828

产品详情

  安徽新艳模具厂（郭乃龙）：百年传承锅模具制作工艺技术，不断发展创新，总结整套锅模具制作工
艺流程，款式多，技术新，品种多。生产各种铝锅、铝盆等铝制品模具及压铸模具；来样加工、定做各
种样式铝制品模具，批发各种铝制品、铜制品、大量回收铝渣。

新艳模具厂是一家自主设计，自主生产的企业。始终重视产品质量，以高质量的产品、实惠的价格、良
好的信誉，树立了新艳铝制品模具品牌。以快速周到的服务，赢得了广大客户的信赖和推崇。本厂根据
广大客户的需求，可来样定做各种铝制品模具，以及来样的铝制品生产，可根据客户的需要生产、制作
模具及铝制品。

倒铝锅模具的工作条件，设备条件，使用过程中的维护、保养，被加工零件的材料，壁厚、尺寸，形状
等等。内因所指的是：模具本身材质的冶金质量、机械加工工艺规范、热加工工艺制度，其中包括毛坯
锻造及热处理以及模具结构的合理性、工艺设计方案的先进性以及配合精度的确切性等等。如果我们对
以上所提到的各个方面都处理得当，模具的耐用性会得到确切的保障。

一、提高模具寿命的基本途径

1、首先要求冶金部门提供优质钢材模具毛坯在锻造时出现断裂或在淬火时出现工艺缺陷以及使用时降低
其承载能力等，都与钢材的冶金质量发生密切的关系。冶金质量内容包括；材质的洁净度；有害元素、
气体及非金属夹杂物含量，碳化物的分布均匀及颗粒匀细程度；断口有无孔洞、疏松及白点，成份上是
否始终保持稳定一致，达到国家钢材的标准规范等等。当前电渣重熔冶炼方法，对材的冶金质量能起到
明显的保证作用。

2、采用先进的毛坯锻造工艺模具毛坯进行锻造有两种目的：首先是碳化物均匀分布，加热时阻碍奥氏体
晶粒的长大，降低钢对过热的敏感性。由于均匀分布的碳化物硬度极高，显著地提高了钢的耐磨性和抗
咬合能力，也增强了钢的塑性变形抗力。其次是形成合理的流线分布，使材料在力学性能上以及淬火变
形的趋向方面，不会出现明显的差别。如在采用合理的兹造手段以后，能够达到上述予期的目的。



当前的多向墩拔的锻造工艺是值得采用的。其主要的特点是在锻造时变形均匀，容易锻透，使碳化物细
碎，全面改善了组织。所要注意的是，通常高合金模具钢的导热性较差，塑性低，变形抗力大，锻造温
度范围狭窄。如在锻造时加热不足，锻件易碎断或产生内裂纹，冷却不当时，则在锻件中有网状碳化物
或冷裂纹的危险。

为此，倒铝锅模具在加热规范中，要求特别重视的是始锻温度及终锻温度。控制始锻温度，主要是为了
取得最佳的塑性和获得最小的变形抗力。控制终锻温度的上限，是使晶粒不致长大或析出网状碳化物等
缺陷；而控制了下限，是为了防止降低塑性，引起锻造裂纹或产生过大的内应力。对于3cr2w8v钢，在加
热温度为1130~11600c时，始锻于1080~11200c，终锻于900-8500c，则较为理想。在冷却规范中，既要防止
在ar或arm以上，由于冷却速度慢而析出网状碳化物，又要防止冷却速度过快，由于内应力过大，而有形
成冷裂纹的危险。

此外，对于3cr2w8v含钨热模钢，为了使锻坯的组织均匀，降低硬度，便于切削加工，则要求退火。在退
火工艺上，值得研究的是，如采用aci以上的持续退火工艺是不足取的，这样有可能形“成稳定的wc及wz
c型的碳化物，降低了钢的淬硬性及淬透性。如采用高温退火的软化处理，不仅能得到细小的珠光体，而
且带来了操作简便，周期缩短，不易氧化脱碳等优点。高温退火的软化工艺规范为。加热到aci,（8500c
），在750一7800c烧透，保温1012小时，保温终了后随炉温到6000c后空冷。
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