
放热焊接产品供应厂家

产品名称 放热焊接产品供应厂家

公司名称 河北安能防雷设备科技有限公司

价格 1.00/套

规格参数 品牌:安能
型号:ANFL
规格 :规格定制

公司地址 河北省沧州市泊头市工业开发区3号路

联系电话 0317-8281626 13833740282

产品详情

 热熔焊接，放热焊接，放热熔焊接

放热焊接
主要可焊接纯铜、黄铜、青铜、紫铜、铜包钢、纯铁、不锈钢、锻铁、镀锌钢铁、铸铁、铜合金、合金
钢等金属材料。

放热（热熔）焊接 共有 8种，导线与导线焊接，导线与金属排（带）焊接，导线与接地棒（极）焊接，
导线与金属板焊接，金属排（带）与金属排（带）焊接，金属排（带）与接地棒（极）焊接，金属排（
带）与金属板焊接，金属棒与金属板焊接。

每种焊接型式又包含不同的连接方式，如导线于导线焊接中有对接、十字交叉、平行连接、丁字连接等
等，各种形式均可完成很好的焊接。

   那在进行放热焊接施工时应该怎么选择？

   首先根据工程的情况计算出需要焊接的点数，再统计出需要什么型号的放热焊模具。

   比如：T字型放热焊模具，十字型放热焊模具和一字型放热焊模具。然后选用合适的放热焊剂型
号进行购买，一般是一个放热焊接点一包放热焊剂。这样就可以避免放热焊剂不够用的情况发生了。

   另外我们常遇到客户经常时购买了放热焊接的产品，施工中放热焊剂又不够用了，或者是引火粉
，金属隔离片不够用的情况。其实我们只要在施工前计算好，在施工过程中保存好金属隔离片和引火粉
，（因为这些产品都很小容易在施工现场丢失的）这样引火粉和金属隔离片不够用的现象就可以避免了
。

   还有一个窍门就是，碰见一字型接口的，可以一包放热焊剂和引火粉可以焊接两个点。因为一字
型的比T字型和十字型的需要的放热焊剂要少的多，这样就可以节省下放热焊剂的数量从而达到节省工
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程成本的目的。

    广泛用于发电厂、变电站、输电线路杆塔、机场、铁路、各种高层建筑、微波中继站、网络机
房、石油化工厂、储油库等场所防雷接地、防静电接地、保护接地、工作接地等的焊接。 

放热焊接注意事项    

1、首先根据连接件形状尺寸，开具合适的模具，并配置相应型号的焊粉

2、焊接前对拉件进行处理，除油、除污物及氧化层

3、对模具进行充分强热

4、安装好模具检查后倒入焊粉并点燃反应

5、对模具进行清理并准备下次使用

公司名称：河北安能防雷设备科技有限公司h t t p:/ / h b a n n e n g .c o m/

 

 

 公司地址：河北省沧州市泊头市工业开发区3号路 

 

 手机号：138-3374-0282（微信同号）

 q q 号：150-615-1930 

公司邮箱：150-615-1930@ qq .c o m

 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

