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产品详情

 玻璃升降器性能及耐久试验台 一、功能简述 本试验台主要用于绳轮式、叉臂式、单臂式和软轴电动玻
璃升降器和手动升降器的模拟性能检测，及手动和电动实车门的耐久试验。 二、依据标准 QC/T
636-2000(2005)  《汽车电动玻璃升降器》 QC/T 626-2008         《汽车玻璃升降器》
本试验台技术指标符合以上标准中的相关试验条款中的检测要求。 三、产品的技术说明 1、检测项目 1.1
模拟性能台检测项目： 手动升降器：操作强度检测、静强度检测、行程检测，平行度检测。 电动升降器
：电流特性检测、关闭力检测、防夹性、行程检测、上升下降速度检测、自锁性检测、耐过压检测、热
保护检测。 1.2 实车耐久台检测项目： 手动和电动玻璃升降器的机械寿命；
电动玻璃升降器的电流特性（工作电流和堵转电流）； 电动玻璃升降器的上升、下降速度。
（实车耐久台+计算机控制柜+模拟性能台） 2、试验台的组成结构 2.1试验台组成
试验台有1套计算机控制系统柜，1套模拟性能台，1套手动实车台和4套电动实车台组成。 2.2试验台布局
1)  模拟试验台体里安装有铝合金型材台体，模拟玻璃及阻尼模拟加载，测力机构，安装模板等组成。
台面板为15mm厚的钢板，表面磨光镀铬处理；台架底部四角安装有专用的角轮组件，可实现自由移动和
落脚支撑。 2)  实车台有铝合金型材架，通用安装夹具（可安装任何一种类型车门），夹具调节非常轻
便快捷，不需要增加任何辅助夹具。可根据车门的实车安装状态进行调节车门的安装角度和状态，确保
试验的真实性。 3)  计算机控制台为钢板焊接而成，表面喷塑处理RAL7035，和试验台架的电缆通过航
空接头连接。可以和试验台方便分离，整体美观大方，操作方便。 2.3试验台外观颜色
计算机控制柜体采用外表采用喷塑处理，外观颜色按工业设计要求。 3、试验台详细说明 3.1
试验台台架机械结构 ◇模拟玻璃机构：采用配重块安装于直线轴承导杆机构上下运行，机械摩擦力小；
两端设计有磁粉制动阻尼机构，可对模拟玻璃上升下降时两端的阻尼进行加载，并安装有力传感器实施
加载阻力检测，阻尼的数值可任意设置，自动加载。 ◇手柄驱动机构：手动玻璃升降的驱动采用直流电
机安装于模板上带动升降器手柄转动，安装方便。计算机控制电机转动，使升降器往返运动。模拟性能
台上驱动机构直接连接升降器花键进行试验，主要对手动升降器总成进行检测；实车耐久台上驱动机构
连接升降器手柄进行试验，主要对手动升降器总成（包含手柄）进行试验。 ◇测力机构：有加载机构带
动拉力传感器，升降器运动时候，带动测力的挡块一起运动，并与力传感器碰撞，力传感器检测出力的
大小。 3.2试验功能的实现 3.2.1手动玻璃升降器检测项目的实现： 1）操作强度检测： 将升降器运动到任
意位置时，采用数显扭力扳手在手柄驱动机构上加载14.7N.m的力矩，检测各部位是否被破坏或永久变形
，传动机构是否脱齿。 2）静强度检测： 将升降器的模拟玻璃停在任意位置，有加载机构施加500N的垂
直力以作用到玻璃升降器上，检查各部位有无损坏。 3）行程检测：
升降器带动模拟玻璃从下止档位运行到上止档位，由位置传感器检测出行程的大小。 4）平行度检测： 



将升降器从下止档位运行到上止档位，由安装在模拟玻璃两侧的位移传感器检测并计算出升降器行程过
程中的四点位置平行度大小，升降器的平行度可取最大值； 3.2.2电动玻璃升降器检测项目的实现： 1)  
电流特性检测：电动玻璃升降电流特性可以位移和电流关系曲线的形式显示玻璃升降器工作电流关系，
横坐标为升降器运行的时间，纵坐标为上升、下降的工作电流和堵转电流； 2)  行程检测：升降器带动
位移传感器滑快一起运行，通过位移传感器检测玻璃升降器从上止档到和下止档之间的距离。 3) 
上升、下降运行速度检测：通过上升、下降的时间和行程换算出玻璃升降器上升和下降的平均速度；
4)  关闭力检测：在规定的电压及线阻条件下，使玻璃上升到上止档附近位置进行碰撞力传感器，检测
关闭力的大小，检测是否在规定值范围内； 5)  防夹性检测：在规定的电压及线阻条件下，使模拟玻璃
上升至距上止档4厘米处范围内，用传感器检测防夹力大小； 6)  自锁性检测：把玻璃升降器安装在模
拟台架上，控制玻璃升降器分别运行到上止挡和一半玻璃行程，在模拟玻璃中心处通过加载机构加载500
N力，并由力传感器检测，由位移传感器检测出模拟玻璃下降量不大于5mm； 7)  耐过压试验：用16.5V
工作电压，控制升降器进行10个工作循环，再做基本性能试验，基本性能偏差在20%以内为合格； 8) 热
保护检测：控制升降器运行，进行电机堵转后，通过电流传感器检测电机保护打开的时间及再次启动的
时间。 3.2.3实车耐久检测项目的实现： （参考图片） 1）将安装有升降器的实车门安装于试验台架上，
点动上升、下降按扭，控制其升降器作上升下降运行10次。 （参考图片）
2）调节好上下止档检测光纤传感器的位置，使其升降器运行为有效行程； 3 ）按下开始按扭进行耐久性
试验，频率为6-8次/分钟，每运行5000次后，将提示并自动停止运行，将升降器取下，仔细检查升降器的
磨损状况，直至进行完20000次耐久试验；
4）一次可同时进行四个电动升降器实车门耐久性试验，一个手动升降实车门耐久性试验。 5）电机控制
：计算机系统控制升降器电机的正传和反转，耐久试验过程中检测显示工作电流和堵转电流，并绘制电
流与时间曲线，纵坐标为电流，横坐标为升降器上升、下降时间。 7）  耐久试验电压
0~30V，接线电阻为（0.25±0.02）Ω。 升降器的一个工作循环为：玻璃上升到上止档，阻塞1 s,断电6
s，然后通电使玻璃下降到下止档。阻塞1 s,断电6 s。 8）运行速度检测 计算机系统在耐久试验过程中监控
玻璃升降器上、下行程极限位置的时间，换算出玻璃升降器的平均速度并在屏幕上显示。
9）手动升降器实车试验，可设置驱动电机的转速，从而控制手动升降器手柄旋转的角速度。
3.3安装夹具部分 1）升降器安装在模板上，模板可以安装齿轮臂式、绳轮式和软轴式等不同类型的手动
和电动玻璃升降器； 2）模板材质为工业硬铝，搬运安装轻便，更换不同类型升降器，只需更换相应的
安装模板即可，操作方便；
3）模板具有一定的通用性，一块模板可安装多种同类型不同规格型号的升降器； 4）导轨支架通用安装
夹具可以调整不同的安装间距，上面有不同的安装孔满足不同玻璃升降器的固定要求，再和玻璃升降器
连接好以后再与通用模板固定。   4、试验电源 1) 负载电源输入参数： 2) 相对温度：0-40℃ 3)
输入电压：AC 220V±10%，50Hz 4) 负载电源输出电压调整范围：0~30V 5)
试验最大负载电流30A；120A。  5、 计算机及数据处理软件部分 5.1 计算机控制系统
1)计算机系统配置： ◇ P4 3.0G/2G/500G/19’液晶显示器 2) 电机控制板卡及电路 3) 650mm位移传感器
4）力传感器及变送器 5) 电流、上行、下行速度检测 6) 高速高精度A/D检测卡 7) 阻尼机构控制器
8）测力机构 9) 计算机程控柜（含电器控制） 计算机控制柜采用型材钢焊接而成，是计算机与控制电路
的一体化设计；显示器放置在桌面上，下部设计有抽屉式键盘拖架；工控机放置在键盘下部，两侧面和
前后均设计有检修门，可方便检修；侧面安装由轴流风机用于散热。   5.2 系统控制软件 WINDOWS操
作平台，操作容易，可设定工各类检测参数（根据检测标准）。标准化的试验报表格式，包括检测数据
输出、规范、准确。 1)
型号扩展模块：既可添加一种玻璃升降器的产品型号，也可删除某个玻璃升降器； 2) 试验参数模块：试
验动作编辑，可编辑停顿时间、模拟玻璃阻尼大小、动作过程等参数，组合出不同的试验动作，可设定
手柄速度、上升和下降、运行速度、堵转时间、停顿时间等试验参数，适合各种玻璃升降器的基本性能
试验；   3)试验功能模块： 运动平行度检测功能、操作强度检测功能、静强度检测功能、电流特性检测
功能、关闭力检测功能、上升和下降行程检测功能、运行速度检测功能、运行时间检测功能、自锁性检
测功能。 5.3 数据处理软件 1）系统功能模块：分为系统管理模块、打印模块、可更改相关试验报表内容
、打印试验报告。试验过程的数据可自动保存，数据可导入Excel。设有数据库，可将测得的数据存入数
据库中以便于查询。 2）系统保护功能：
试验过程中，如出现电流、力、扭矩超标，则系统自动报警停机，并声光报警。 6、试验台技术指标 6.1
机械性能及参数  动作包括：上行、下行、停止、堵转；直线行程650mm。 6.2 电气性能及参数 1)
力传感器检测范围： 10~700N，检测精度：±0.5% FS，显示分辨率：0.1N； 2)



力传感器检测范围：0~50N，检测精度：±0.5% FS，显示分辨率：0.1N； 3)
位移传感器检测范围：1~650mm，检测精度：±0.5% FS，显示分辨率：0.1mm； 4)
运行速度检测精度：±1% FS(通过测量的位移和时间换算而出)； 5) 电源电压调整范围： 0~30V； 6)
电压表显示分辨率0.1V，精确±0.5% FS； 7) 电流传感器显示分辨率0.1A，精确±0.5 % FS。
四、产品使用条件 1、环境要求 ◇ 湿度范围：35-90%（相对湿度）； ◇ 使用温度范围：-5-45℃；
2、电源及气源 ◇ 供电电压：220VAC±10%， ◇ 工作制式：8小时工作制；   3、试验场地布局图
五、产品主要部件配置表 主要元器件配置表 序号 名称 数量 产地 备注 1.  钢型材计算机控制柜 1
合肥研泰   2.  工业计算机控制系统 （P4 2.0G/2G/500G/DVD/网卡） 1 研祥   3.  19寸液晶显示器   1
联想   4.  运动控制板卡 1 北京中泰   5.  控制板卡 1 北京中泰   6.  模拟量输出卡 1 北京中泰  
7.  模拟量采集卡 1 北京中泰   8.  铝型材模拟性能试验台 1 合肥研泰   9.  铝型材实车台试验台 2
合肥研泰   10.    玻璃升降器安装模板 2 合肥研泰   11.    阻尼机构 2 合肥研泰   12.   
磁粉制动器控制器 2 台湾堂莹   13.    直流电机及控制器 2 成都   14.    位移传感器 2 长春光机  
15.    电流传感器 5 南京茶花   16.    700N力传感器 1 金诺   17.    50N力传感器 2 上海天沐  
18.    磁粉制动器 2 台湾堂莹   19.    气动元件 1套 亚德客   20.    试验电源 2 苏州环亚   21. 
性能试验夹具 1 合肥研泰   22.    控制电路 1 合肥研泰   23.    数显扭力扳手 1 威力狮  
六、客户需要提供的资料 1、本试验台需要检测的手动和电动样件； 2、附样件的安装图纸。  
七、产品的验收 1、乙方现场的预验收 �� 设备制造完成后，通知甲方来乙方生产现场进行预验收；
�� 检验产品配置和功能是否与技术说明书中要求相符。 2、甲方工作现场的终验收 ��
设备到甲方，由甲乙双方共同开箱清点交货配置； ��
乙方在安装调试完成后（甲方派人员协同乙方一同安装），按照技术说明书验收 ��
终验收时，乙方提供产品电路原理图、使用说明书和软件备份。以及设备合格证等相关技术资料。
八、设备资料 �  设备中文使用说明书              1份 � 
程序备份光盘                    1份 � 
电路原理图、气路原理图          1份 � 
易损件清单                      1份 � 
设备装机清单                    1份 � 
合格证                          1份 九、保修和培训 1.       
乙方在甲方处进行设备安装调试过程中，甲方派人协助。 2.        设备调试完成后，乙方对甲
方2~3名操作人员集中讲解操作、维修的方法，保证甲方的工作人员能正常操作，由甲方签署培训验收合
格单。 3.        本设备质保期为壹年，在质保期内，凡因设备本身质量问题引起的设备故障（
包括软、硬件），由乙方负责免费维修，如因甲方违反操作规程造成设备故障，乙方负责维修，甲方付
少量的材料费。 4.        质保期后，乙方负责终身维修，并保证该设备的零配件的终身供应。
5.        乙方在接到甲方通知后， 2小时响应，48小时到现场。
本协议一式两份，经双方代表签字，甲乙双方各存一份；未尽事宜，双方协商解决。 甲
方：                           乙方：合肥研泰自动化设备有限公司  
代 表（签字）：                                   
代 表（签字）：   日 期:                                  
                          
日 期：    
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