
上海松江TPR盖子模具

产品名称 上海松江TPR盖子模具

公司名称 上海茂俊模塑科技有限公司

价格 1.00/件

规格参数 品牌:茂俊模塑
型号:MJ-1

公司地址 上海市松江区新桥镇马汤村姚泾138号

联系电话 021-67627662 13501615037

产品详情

 塑料防盗瓶盖的密封性能是影响包装泄露与产品变质的主要因素，通过对密封性能的合理控制即可以
确保其良好的开启性能，又可以避免泄露的产生。上面是对塑料防盗瓶盖泄露与密封性能检测的简要介
绍，希望能够为塑料防盗瓶盖的生产与使用单位的质量控制助一臂之力。

要对模具几个重要零部件进行重点跟踪检测：顶出、导向部件的作用是确保模具开合运动及塑件顶出，
若其中任何部位因损伤而卡住，将导致停产，故应经常保持模具顶针、导柱的润滑(要选用最适合的润滑
剂)，并定期检查顶针、导柱等是否发生变形及表面损伤，一经发现，要及时更换；完成一个生产周期之
后，要对模具工作表面、运动、导向部件涂覆专业的防锈油，尤应重视对带有齿轮、齿条模具轴承部位
和弹簧模具的弹力强度的保护，以确保其始终处于最佳工作状态；随着生产时间持续，冷却道易沉积水
垢、锈蚀、淤泥及水藻等，使冷却流道截面变小，冷却通道变窄，大大降低冷却液与模具之间的热交换
率，增加企业生产成本，因此对流道的清理应引起重视；对于热流道模具而言，加热及控制系统的保养
有利于防止生产故障的发生，故而尤为重要。因此，每个生产周期结束后都应对模具上的带式加热器、
棒式加热器、加热探针以及热电偶等用欧姆表进行测量，如有损坏，要及时更换，并与模具履历表进行
比较，做好记录，以便适时发现问题，采取应对措施。

要重视模具的表面保养，它直接影响产品的表面质量，重点是防止锈蚀，因此，选用一种适合、优质、
专业的防锈油就尤为重要。当模具完成生产任务后，应根据不同注塑采取不同方法仔细清除残余注塑，
可用铜棒、铜丝及专业模具清洗剂清除模具内残余注塑及其他沉积物，然后风干。禁用铁丝、钢条等坚
硬物件清理，以免划伤表面。若有腐蚀性注塑引起的锈点，要使用研磨机研磨抛光，并喷上专业的防锈
油，然后将模具置于干燥、阴凉、无粉尘处储存。

加工企业首先应给每副模具配备履历卡，详细记载、统计其使用、护理(润滑、清洗、防锈)及损坏情况
，据此可发现哪些部件、组件已损坏，磨损程度大小，以提供发现和解决问题的信息资料，以及该模具
的成型工艺参数、产品所用材料，以缩短模具的试车时间，提高生产效率。

加工企业应在注塑机、模具正常运转情况下，测试模具各种性能，并将最后成型的塑件尺寸测量出来，
通过这些信息可确定模具的现有状态，找出型腔、型芯、冷却系统以及分型面等的损坏所在，根据塑件
提供的信息，即可判断模具的损坏状态以及维修措施。
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