
国标加重冲床，钢板焊接冲床,开背式冲床

产品名称 国标加重冲床，钢板焊接冲床,开背式冲床

公司名称 河北航远机械设备有限公司

价格 2222.00/台

规格参数 品牌:航远
型号:冲床
适应范围:通用

公司地址 河北省沧州市泊头市齐桥镇

联系电话 0317-8051229 18232802705

产品详情

国标加重冲床，钢板焊接冲床,开背式冲床， 国标加重冲床气压异常速度不稳是怎么回事？遇到这样的情
况我们又该如何解决呢？下面我们就具体的为大家介绍一下：

一、气压异常的原因和处理方法

1、空气压力不足，低于设定值。解决方法：检查国标加重冲床空气源。

2、空气有污染杂物。解决方法：压缩空气排水、检修管路系统。

3、压力开关损坏导致的气压异常。解决方法：更换国标加重冲床压力开关。

4、三点组合故障。解决方法：检修三点组合或更换。

5、气压低。解决方法：检修国标加重冲床并调整气压。

二、速度不稳的原因和处理方法

1、电位器损坏（可变电阻损坏）。解决方法：更换国标加重冲床电位器。

2、编码器固定螺丝松动。解决方法：重新紧固编码器固定螺丝。

3、变频器参数出现变动。解决方法：重新检查变频器参数并改正。

以上就是国标加重冲床气压异常速度不稳的原因及解决措施，如果大家在以后的使用中遇到类似情况，
可以根据以上的方法来解决。更多精彩内容请继续关注我们。

有时，国标加重冲床负载噪声是大麻烦，影响我们的工作效率。下面我们就为大家解决一下这个问题：



导致国标加重冲床刀具和工件或卸料板和钢坯的影响之间的负载运转的噪音，烫印扭转和剪切过程的原
因。扭曲和冲压过程中最大的冲剪噪声。

1、国标加重冲床噪声

冲工艺工序不同的是，差异很大的噪音。钣金冲的噪音比弯曲，拉深，冲压和压力波，翻边，如弯曲，
噪音的拉深成形过程很小。

冲床上模是整副冲模的上半部，即安装于压力机滑块上的冲模部分。上模座是上模最上面的板状零件，
工件时紧贴压力机滑块，并通过模柄或直接与压力机滑块固定。下模是整副冲模的下半部，即安装于压
力机工作台面上的冲模部分。下模座是下模底面的板状零件，工作时直接固定在压力机工作台面或垫板
上。刃壁是冲裁凹模孔刃口的侧壁。刃口斜度是冲裁凹模孔刃壁的每侧斜度。气垫是以压缩空气为原动
力的弹顶器。参阅“弹顶器”。反侧压块是从工作面的另一侧支持单向受力凸模的零件。

冲床导套是为上、下模座相对运动提供精密导向的管状零件，多数固定在上模座内，与固定在下模座的
导柱配合使用。导板是带有与凸模精密滑配内孔的板状零件，用于保证凸模与凹模的相互对准，并起卸
料（件）作用。导柱是为上、下模座相对运动提供精密导向的圆柱形零件，多数固定在下模座，与固定
在上模座的导套配合使用。导正销是伸入材料孔中导正其在凹模内位置的销形零件。导板模是以导板作
导向的冲模，模具使用时凸模不脱离导板。导料板是引导条（带、卷）料进入凹模的板状导向零件。导
柱模架是导柱、导套相互滑动的模架。国标加重冲床，钢板焊接冲床,开背式冲床， 详情咨询河北航远
机械设备有限公司田经理24小时销售电话15631731858  0317-8051229欢迎您的来电选购！
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