
4-1/2IF油管护丝帽/螺纹钻杆护丝销售紧俏

产品名称 4-1/2IF油管护丝帽/螺纹钻杆护丝销售紧俏

公司名称 沧州龙资机床附件有限公司

价格 10.00/套

规格参数 品牌:龙资
型号:齐全
材质:钢塑

公司地址 盐山县凤凰路世纪名门

联系电话  15133757113

产品详情

 沧州龙资专业生产 塑料外管帽
，石油护丝，橡胶户口，种类齐全。对于石油护丝的成型工艺我们已经十分程熟了，沧州龙资帮您解说
： 压塑 压塑也称模压成型或压制成型，压塑主要用于酚醛树脂、脲醛树脂、不饱和聚酯树脂等热固性塑
料的成型。 挤塑 挤塑又称挤出成型，是使用挤塑机（挤出机）将加热的树脂连续通过模具，挤出所需形
状的制品的方法。挤塑有时也有于热固性塑料的成型，并可用于泡沫塑料的成型。挤塑的优点是可挤出
各种形状的制品，生产效率高，可自动化、连续化生产；缺点是热固性塑料不能广泛采用此法加工，制
品尺寸容易产生偏差。 注塑 注塑又称注射成型。注塑是使用注塑机（或称注射机）将热塑性塑料熔体在
高压下注入到模具内经冷却、固化获得产品的方法。注塑也能用于热固性塑料及泡沫塑料的成型。注塑
的优点是生产速度快、效率高，操作可自动化，能成型形状复杂的零件，特别适合大量生产。缺点是设
备及模具成本高，注塑机清理较困难等。 吹塑 吹塑又称中空吹塑或中空成型。塑料护丝护帽,
,塑料堵头,塑料闷头,钢管护帽,钢管管帽,钢管管塞, 管口内塞,塑料管塞,塑料管堵,管口防尘塞, 塑料法兰盖,
塑料阀门盖,护丝护帽.吹塑是借助压缩空气的压力使闭合在模具中的热的树脂型坯吹胀为空心制品的一种
方法，吹塑包括吹塑薄膜及吹塑中空制品两种方法。用吹塑法可生产薄膜制品、各种瓶、桶、壶类容器
及儿童玩具等。 压延 压延是将树脂合各种添加剂经预期处理（捏合、过滤等）后通过压延机的两个或多
个转向相反的压延辊的间隙加工成薄膜或片材，随后从压延机辊筒上剥离下来， 再经冷却定型的一种成
型方法。压延是主要用于聚氯乙烯树脂的成型方法，能制造薄膜、片材、板材、人造革、地板砖等制品
。 发泡成型 发泡材料（PVC,PE和PS等）中加入适当的发泡剂，使塑料产生微孔结构的过程。几乎所有
的热固性和热塑性塑料都能制成泡沫塑料。按泡孔结构分为开孔泡沫塑料（觉大多数气孔互相连通）和
闭孔泡沫塑料（绝大多数气孔是互相分隔的），这主要是由制造方法（分为化学发泡，物理发泡和机械
发泡）决定的。 对于石油护丝的成型工艺大家如果还有不明白欢迎咨询！

销售热线：15133757113

QQ:3382174507
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公司地址：沧州盐山城南工业园

  
  
公司网址：www.czguanmao.com
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