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规格参数 品牌:AWEA
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产品详情

供应台湾亚崴龙门型高速加工中心机 - FM 系列

亚崴机电股份有限公司成立于1986年，为台湾规模的专业CNC加工中心机制造厂商之一；产品行程分布
从610mm到20米，包括立式加工机、卧式加工机、龙门加工机、五轴加工机、高速机..等等，我们拥有坚
强的研发团队，为客户提供各种高精度、高性能之加工设备，以满足客户今日及未来的任何切削需求
详细信息

 

谨献给敬爱的亚崴客户 

亚崴全新研发的高速机群，传承 [ 龙门世家 ]
的优点，全系列均采用优良的龙门型结构，配置精良的高速主轴，搭载 FANUC
最先进的控制器，以及亚崴 [ 最佳化参数系统 ]
软体，特别适用于高级精密模具业，以及各种产业之精密零组件加工。

本系列产品快速、准确、耐用，为优越的模具高速加工机，是值得您信赖，拓展您事业的开路先锋！

1. 先进新颖的设计 2. 坚强的龙门结构 

3. 快速、准确、耐用 4. 优越的模具高速加工机 
F-7 高速机 : X / Y 轴最大行程 = 700 x 500 mm 

本样机采用 FANUC 31i-MB 控制器，并搭载瑞士 TDM 30,000 rpm 内藏式高速主轴 ( 选购 )



F-87 高速机 : X / Y 轴最大行程 = 800 x 700 mm 

本样机采用 FANUC 31i-MB 控制器，并搭载机械所 MIRL-Neo 15,000 rpm 内藏式高速主轴 ( 标准 )

 Top
F-16 高速机 : X / Y 轴最大行程 = 1,000 x 600 mm 

本样机采用 FANUC 31i-MB 控制器，并搭载日本 FANUC 12,000 rpm 直结式高速主轴

F-101 高速机 : X / Y 轴最大行程 = 1,000 x 1,000 mm 

本样机采用 FANUC 31i-MB 控制器，并搭载日本 FANUC 12,000 rpm 直结式高速主轴

高刚性结构 : 适用产业 
1. 高级塑胶精密模具 2. 高级车灯模具 3. 通讯产业模具 4. 电子产业模具 

5. 电脑产业模具 6. 光学产业模具 7. 精密零组件加工 
F-7 坚强的龙门结构 
 Top
F-16 坚强的龙门结构 
 Top
F-87 坚强的龙门结构 
 Top
F-101 坚强的龙门结构 
 
瑞士 TDM 内藏式主轴 
  项目 编号 最高转速 最大功率 最大扭矩 主轴内孔规格 润滑方式 马达厂牌 机型  1 A22 22,000 rpm

  2 A21 21,000 rpm

  3 A30 30,000 rpm

A22 ( 22,000 rpm ) 主轴功率扭矩图 
 Top
机械所精密高速主轴( MIRL-Neo ) 内藏式主轴 
  项目 代号 最高转速 最大功率 最大扭矩 主轴内孔规格 润滑方式 马达厂牌 机型  1 M15 15,000 rpm

  2 M20 20,000 rpm



直结式主轴 
  项目 代号 最高转速 最大功率 最大扭矩 主轴内孔规格 润滑方式 马达厂牌 机型  1 B12 12,000 rpm

  2 B15 15,000 rpm

品质检验及性能验证 

高速主轴动态特性验证 主轴热变位特性验证&补偿功能(选购) 

金属材料具有热涨冷缩之物理现象，工具机在加工过程中受到动力及主轴运转元件内部热源，以及环境
温度等外部热源影响，将会产生热变位。亚崴研发之主轴热变位补偿功能，可以有效改善热变位之不良
影响。

3 次元精密量测 

精密加工零件，均经过三次元测量仪检验，以确保尺寸公差及几何精度品质。

Ball Bar 循圆检验 

立体三度空间循圆检验，并作最佳调整。

采用严格的德国 VDI 3441 检验规范。

 

雷射检验 

 

以雷射进行定位精度检验及最佳补正。

采用严格的德国 VDI 3441检验规范。 ( 来回检验各5次取统计值 )

 
FM 系列  X / Y / Z 轴 F-7 F-87 F-16 F-101  X 轴行程 ( 左右 ) 700 mm 800 mm

  Y 轴行程 ( 前后 ) 500 mm 700 mm



  Z 轴行程 ( 上下 ) 350 mm 420 mm

  主轴鼻端至 工作台面距离 150 ~ 500 mm 150 ~ 570 mm

 
切削进给速率 24 m / min.

  快速进给速率 30 m / min.

  工作台 F-7 F-87 F-16 F-101  工作台尺寸 ( 长 x 宽 ) 770 x 500 mm 850 x 700 mm

  T 型槽 ( 宽 x 槽数 x 间距 ) 18 x 5 x 100 mm 18 x 5 x 125 mm

  工作台载重量 600 kg 800 kg

  主轴 F-7 F-87 F-16 F-101  主轴转速 21,000 rpm 15,000 rpm

  主轴厂牌 瑞士 TDM ( 内藏式 ) MIRL-Neo ( 内藏式 )

  主轴马达 ( 连续 / 30 分 ) 18 / 24 kW ( 24 / 32 HP ) 18.5 / 22 kW ( 24.8 / 29.5 HP )

  主轴最大扭矩 24 N-m 167 N-m

  主轴内孔规格 HSK - E50 BT 40



  主轴润滑方式 油脂

 
主轴轴承直径O 60 mm O 70 mm

  主轴温控系统 室温同调，定温 ± 1°C

  刀库 F-7 F-87 F-16 F-101  最大刀具直径 O 20 mm O 35 mm

  最大刀具长度 200 mm 220 mm

  最大刀具重量 3 kg 7 kg

  刀具数量 20 支

  刀库形式 伞型刀库

  一般性规格表 F-7 F-87
F-16 F-101  气压源 - 使用压力 6 kg / cm�

  电源供应 - 总容量 40 KVA

  冷却切削液 - 帮浦 0.7 + 1.17 = ( 1.87 kW )

  冷却切削液 - 冷却箱容量 250 L

  机器尺寸



( 长 x 宽 x 高 )2,650 x 2,400 x 2,850 mm 2,930 x 2,240 x 3,000 mm

  机器重量 6,800 kg 7,000 kg

 

针对高速主轴于不同转速下之动态特性，进行测试验证，包括动平衡、振动、噪音、温升、热变位以及
高速运转之回转精度等，确保高速主轴发挥优异性能。

 

  类型： 龙门型高速加工中心
品牌：

台湾亚崴
  型号： F-16

界面语言：
中文

  产品类型： 全新
是否库存：

否
  售后服务： 机械部份保固期限由验收合格日起算一年

数控装置保固期限由验收合格日起算两年

重量：

11,000 kg

  主电机功率： 15 / 18.5 kW

主轴转速范围：

FANUC( 直结式 )15,000 日本
  定位精度： （标准型） mm P≤0.01(VDI/DGQ 3441)

刀具数量：

伞型刀库 20 支
  三轴行程(X*Y*Z)： 1.000*600*500

T型槽尺寸(宽*数量)：

( 宽 x 槽数 x 间距 ) 18 x 5 x 115 mm
 

动力类型： 电动
布局形式：

立式
  作用对象： 模具制造开发、航太国防、汽车风电、3C/半导体/

五金产品制造
适用行业：

模具制造开发、汽车风电、航太国防、五金3C、精
密零部件产品加工

  主要市场： 大陆,港澳台地区,北美,南美,西欧,东欧,全球
所 在 地：

吴江经济技术开发区东太湖大道4888号
联系电话：13621891385陈经理
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