
PVC三通管件模具加工厂 黄岩定做

产品名称 PVC三通管件模具加工厂 黄岩定做

公司名称 台州市黄岩九铖模具厂

价格 25000.00/副

规格参数 品牌:九铖模具
包装:木箱
产地:台州黄岩

公司地址 浙江省台州市黄岩西城模具城

联系电话 13306567581 13306567581

产品详情

 PVC三通管件模具加工厂家|黄岩PVC三通管件模具加工厂家|台州PVC三通管件模具加工厂家（模具加
工制造面议 欢迎来图来样定做）

黄岩市黄岩九铖模具厂坐落在素有“中国模具之乡”的黄岩市黄岩区，并拥有良好的塑料模具开发制造
历史，是最佳的PVC三通管件模具加工厂家生产基地，有多年的塑料模具制造经验。

主要制造PVC三通管件模具加工厂家，带盖塑料箱模具，折叠周转盒模具等等，PVC三通管件模具加工
厂家秉承欧美模具先进制造工艺，品质上乘，已成为国内多家周转箱生产商的指定合作厂家。

九铖模具在PVC三通管件模具加工厂家制造方面的优势模具流程：接单→审图→模具设计→准备材胶→
检验→型腔CNC粗加工→（淬火）→型腔CNC精加工→模具模架加工→机械加工（模具零件加工等）→
检验→装配→检验 →试模→检验→ 喷砂、蚀纹/抛光→（氮化/电镀）→试模→检验→发货。

模具的安装和试模

  

A.清理按平面定位孔及模具安装面上的污物、毛刺。

  

B.因模具外形尺寸不大，故采用整体安装法。先在机器下面两根导轨上垫好板，模具从侧面进入机架间
定模入定位孔，并放正，慢速闭合模板，压紧模具，然后用压板或螺钉压紧定模，并初步固定动模，然
后慢速开闭模具，找正动模，应保证开闭模具时平稳、灵活，无卡住现象，然后固定动模。

 



C.调节锁模机构，保证有足够开模距及锁模力，使模具闭合适当。

 

D.慢速开启模板直至模板停止后退为止，调节顶出装置，保证顶出距离。开闭模具观察顶出机构运动情
，动作是否平衡、灵活、协调。 

E.模具装好后，带料筒及喷嘴温度上升到距离预定温度20~30℃，即可校正喷嘴浇口套的相对位置及弧面
接触情况，可用一纸片放在喷嘴与浇口套之间，观察两者接触印痕，检查吻合情况，必须使松紧合适，
校正后拧紧注射座定位螺钉，紧固定位。

 

F.开空车运转，观察模具各部分运行是否正常，然后才可注射试模。

  

虽然是在选定成型材料、成型设备时，在预想的工艺条件下进行模具设计，但是人们的认识往往是不完
善的，因此必须在模具加工完成以后，进行试模试验，看成型的制件质量如何。试模时，塑件上常可能
出现各种弊病，为此必须进行原因分析、排除故障。造成次、废品的原因很多，有时是单一的，但经常
是多方面的综合的原因。需按成型条件、成型设备、模具结构及加工制造精度、塑件结构及形状等因素
这个分析找出其中主要矛盾，然后再采取调节成型工艺参数、修整模具等方面加以解决。因为成型条件
容易改变，所以一般的做法是先变更成型条件，当变更成型条件不能解决问题时，才考虑修理模具。
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