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产品详情

 航远机械供应 冲床设备简单介绍冲床压力运算法是： 周长× 板厚度× 50× 1.3÷1000=吨位。

例如：

1、冲国标304不锈钢板材,厚0.5MM,边长40MM,是正方形,冲压力（吨）=40×0.5×520×1.3÷1000=13.52，
大约需要15吨的冲压力的冲床设备！

2、冷轧板Q235,厚度1.0，直径50mm；
冲压力（吨）=50×3.14×1×40÷1000×1.3=8.164，所以要用9-10吨冲床

了解以上冲床的技术参数及原理，就能挑选到一台压力合适的冲床。

   小型冲床采用刚性离合器，有电器和机械操纵机构，结构简单，操作灵活，维修方便等优点。适合
于大量生产的精密电子、五金零件。 采用一体化的特殊铸铁合金，高刚性及抗震性。
滑块以长型导路设计，配备滑块平衡装置，确保运转精密与稳定。 可搭配任何的自动化生产需求，提高
生产效率降低成本专业生产各类冲床型号的锻压机床、小型冲床、固定台式冲床是河北冲床生产厂家。
按用户要求生产各种深喉口异型冲床及各种冲床配件。

冲床压力机启动液压阀时先输出电磁阀控制信号，然后输出系统压力流量控制信号，关闭液压阀时先清
零系统压力控制信号，然后再关闭液压阀控制信号，这样就可以保证开关液压阀时系统环境是低压或者
是无压状态，可以有效降低液压冲击。

冲压生产主要是针对板材的。通过模具，能做出落料，简略构造

1．上模

上模是整副冲模的上半部，即安装于压力机滑块上的冲模部分。
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2．上模座

上模座是上模最上面的板状零件，工件时紧贴压力机滑块，并通过模柄或直接与压力机滑块固定。

3．下模

下模是整副冲模的下半部，即安装于压力机工作台面上的冲模部分。

4．下模座

下模座下模底面的板状零件，工作时直接固定在压力机工作台面或垫板上。

5．刃壁

刃壁是冲裁凹模孔刃口的侧壁。

6．刃口斜度

刃口斜度是冲裁凹模孔刃壁的每侧斜度。

7．气垫

气垫是以压缩空气为原动力的弹顶器。参阅“弹顶器”。

8．反侧压块

反侧压块是从工作面的另一侧支持单向受力凸模的零件。

9．导套

导套是为上、下模座相对运动提供精密导向的管状零件，多数固定在上模座内，与固定在下模座的导柱
配合使用。

10．导板

导板是带有与凸模精密滑配内孔的板状零件，用于保证凸模与凹模的相互对准，并起卸料（件）作用。

11．导柱

导柱是为上、下模座相对运动提供精密导向的圆柱形零件，多数固定在下模座，与固定在上模座的导套
配合使用。

12．导正销

导正销是伸入材料孔中导正其在凹模内位置的销形零件。

13．导板模

导板模是以导板作导向的冲模，模具使用时凸模不脱离导板。

14．导料板



导料板是引导条（带、卷）料进入凹模的板状导向零件。

15．导柱模架导柱模架是导柱、导套相互滑动的模架。（参阅“模架”）。

16．冲模

冲模是装在压力机上用于生产冲件的工艺装备，由相互配合的上、下两部分组成。

17．凸模

凸模是冲模中起直接形成冲件作用的凸形工作零件，即以外形为工作表面的零件。

18．凹模

凹模是冲模中起直接形成冲件作用的凹形工作零件，即以内形为工作表面的零件。

19．防护板

防护是防止手指或异物进入冲模危险区域的板状零件。

20．压料板（圈）

压料板（圈）是冲模中用于压住冲压材料或工序件以控制材料流动的零件，在拉深模中，压料板多数称
为压料圈。

21．压料筋

压料筋是拉延模或拉深模中用以控制材料流动的筋状突起，压料筋可以是凹模或压料圈的局部结构，也
可以是镶入凹模或压料圈中的单独零件。

22．压料槛

压料槛是断面呈矩形的压料筋特称。参阅“压料筋”。

23．承料板

承料板是用于接长凹模上平面，承托冲压材料的板状零件。

24．连续模

连续模是具有两个或更多工位的冲模，材料随压力机行程逐次送进一工位，从而使冲件逐步成形。

25．侧刃

侧刃是在条（带、卷）料侧面切出送料定位缺口的凸模。

26．侧压板

侧压板是对条（带、卷）料一侧通过弹簧施加压力，促使其另一侧紧靠导料板的板状零件。

27．顶杆



顶杆是以向上动作直接或间接顶出工（序）件或废料的杆状零件。

28．顶板

顶板是在凹模或模块内活动的板状零件，以向上动作直接或间接顶出工（序）件或废料。

 

29．齿圈

齿圈是精冲凹模或带齿压料板上的成圈齿形突起，是凹模或带齿压料板的局部结构而不是单独的零件。

30．限位套

限位套是用于限制冲模最小闭合高度的管状零件，一般套于导柱外面。

31．限位柱

限位柱是限制冲模最小闭合高度的柱形件。

32．定位销（板）

定位销（板）是保证工序件在模具内有不变位置的零件，以其形状不同而称为定位销或定位板。

33．固定板

固定板是固定凸模的板状零件。

34．固定卸料板

固定卸料板是固定在冲模上位置不动的卸料板。（参阅“卸料板”）。

35．固定挡料销（板）

固定挡料销（板）是在模具内固定不动的挡料销（板）。（参阅“挡料销（板）”）。

36．卸件器

卸件器是从凸模外表面卸脱工（序）件的非板状零件或装置。

37．卸料板

卸料板是将材料或工（序）件从凸模上卸脱的固定式或活动式板形零件。卸料板是有时与导料板做成一
体，兼起导料作用，仍称卸料板。

38．卸料螺钉

卸料螺钉是固定在弹压卸料板上的螺钉，用于限制弹压卸料板的静止位置。

39．单工序模



单工序模是在压力机一次行程中只完成一道工序的冲模。

40．废料切刀

废料切刀有两种。1．装于拉深件凸缘切边模上用于割断整圈切边废料以利清除的切刀。2．装于压力机
或模具上用于将条（带、卷）状废料按定长切断以利清除的切刀。

41．组合冲模

组合冲模是按几何要素（直线、角度、圆弧、孔）逐副逐步形成各种冲件的通用、可调式成套冲模。平
面状冲件的外形轮廓一般需要几副组合冲模分次冲成。

42．始用挡料销（板）

始用挡料销（板）是供材料起始端部送进时定位用的零件。始用挡料销（板）都是移动式的。

43．拼块

块是组成一个完整凹模、凸模、卸料板或固定板等的各个拼合零件。

44．挡块（板）

挡块（板）是供经侧刃切出缺口的材料送进时定位用的淬硬零件，兼用以平衡侧刃所受的单面切割力。
挡块（板）一般与侧刃配合使用。

45．挡料销（板）

挡料销（板）是材料沿送进方向的定位零件，以其形状不同而称为挡料销或挡料板。挡料销（板）是固
定挡料销（板）、活动挡料销（板）、始用挡料销（板）等的统称。

46．垫板

垫板是介于固定板（或凹模）与模座间的淬硬板状零件，用以减低模座承受的单位压缩应力。

冲孔，成型，拉深，修整，精冲，整形，铆接及挤压件等等，广泛应用于各个领域。如我们用的开关插
座，杯子，碗柜，碟子，电脑机箱，甚至导弹飞机⋯⋯有非常多的配件都可以用冲床通过模具生产出来
。

详情咨询河北航远机械设备有限公司田经理24小时热线电话15631731858   0317-8051229
或登录 http://www.btspbjx.com 欢迎您的来电选购!
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