
汽车管路接头的压装机

产品名称 汽车管路接头的压装机

公司名称 合肥研泰自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海工业区

联系电话 0138-66101901 13866101901

产品详情

 技术协议

一 、功能概述

半自动伺服压装机主要用于汽车管路接头的压装，按贵公司提出的技术要求，结合现有的压装设备，进
一步优化升级。由PLC程序控制，人工上料，自动压装，机电一体化设备。

二 、设备的组成结构

2.1 试验台组成

设备由可升降台体、台面板、伺服压装机构、扩孔机构、管套夹紧机构、PLC控制柜以及操作按钮等组
成。

2.2 设备的外观

设备框架及控制柜表面喷塑处理（RAL7035），台面板及铝镁合金材质表面阳极氧化处理，其余钢件表
面镀镍处理。

三、设备结构

3.1 试验台体：

设备框架采用30mm厚碳钢板，螺栓连接固定，具体足够的刚性和承重性；地脚安装有福马脚轮。
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3.2升降工作台：

设备的台面板及操作高度可自行升降，程序手动控制；有升降柱电机直线驱动；行程为400mm，最大承
重200KG，升降柱的两边安装有双滑块直线导轨进行导向。对升降柱辅助支撑，防止设备工作晃动。导
轨有防护罩进行防护处理。

3.3台面板：

台面板采用20mm厚铝镁合金材质，既减轻设备上部的重量又保证足够的强度，有效的避免头重脚轻。表
面磨光氧化处理。台面板上垫有软玻璃。

3.4伺服压装机构：

伺服压装机构由松下伺服电机 /减速机、直线导轨/丝杠、滑块等组成；安装在台面板下面。

伺服压装在使用过程中，只需设置好各规格产品的压入行程，起始原点位置等参数，不需要调节缓冲限
位器。同时伺服编码器可实现压入行程的闭环控制，压入行程到位后，伺服电机反转，压装完成。

3.5扩孔机构：

扩孔机构是有安装在压装滑块上的一个移位气缸和导轨，位移气缸是用于扩口头换位和让位。换位气缸
两端安装有液压缓冲器，对换位动作进行缓冲和限位。扩口头是安装在定位气缸上。

3.6夹紧机构：

夹紧机构有夹爪、软管压紧块、夹紧缸和防夹手功能等组成；在夹紧缸活塞杆上套有压缩弹簧，夹爪闭
合后，有安装在气缸上磁性开关感应到电信号；夹紧缸开始通气加压。具有防夹手功能，弹簧需要做弹
簧座。

3.7控制柜：

电气控制柜固定在台架的后下方，控制柜具有防尘，侧面安装有散热风扇和过滤网。电路

伺服电机/减速机

导轨/丝杆

合肥研泰自动化设备有限公司 半自动伺服压装机

第 4 页 共 6 页

和气路布局工整、规范、合理。

3.8操作按钮：

操作按钮有蘑菇头急停按钮，开机按钮，工作按钮采用触摸式光电按钮开关，垂直安装。

3.9安全防护：

设备运动部件处，操作人员容易碰到的位置都做有不锈钢防护板和防护罩。



3.10工装夹具：

扩孔头及其固定座，标准夹块等更换的部件需按贵公司统一尺寸制作，满足现场设备的互换性。

四、控制部分

1) PLC模块 FX1S-30MT,三菱；

7寸彩色触摸屏，维纶

2) 闭环控制电路

4.1 控制及数据处理软件部分

软件及触摸屏界面可根据贵公司要求设计；

1) 试验参数模块：

试验动作编辑，可编辑原点位置，压装行程，压装时间，停顿时间等参数，组合出不同的试验动作，可
设定压装和扩孔、停顿时间等试验参数；

可设置多种规格型号产品的装配参数设置，装配动作模式，压装及扩口压装等。

2) 试验动作模块：

具有手动测试模块和自动测试模块，手动方式下，可对各动作点动控制；可对伺服电机单步运动控制，
前进或后退。自动模式下，系统自动运行。

3）系统保护功能：

操作过程中，如出现夹紧动作没到位、运行时间超标，自动复位。

4.2 试验条件

◇ 湿度范围：10-90%（相对湿度）

◇ 使用温度范围：-5℃~40℃

◇ 供电电压：AC 220V±10%/50Hz，接地线。
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五、产品主要部件配置表

主要元器件配置表

序号

名称



产地

单位

数量

1

PLC模块FX1S-30MT

三菱

台

1

2

7寸彩显触摸屏

维纶

台

1

3

伺服电机/驱动器

安川

台

1

4

电气控制柜

合肥研泰

台

1

5

装配台体

合肥研泰



台

1

6

SMT-400升降柱

益港科技

台

1

7

开关电源

台湾明纬

块

1

8

直线导轨

台湾上银

套

1

9

气缸/电磁阀/液压缓冲器及气源处理

AIRTAC

批

1

10

位置传感器

欧姆龙

只



1

11

继电器

欧姆龙

只

8

12

伺服压装机构

合肥研泰

套

1

13

夹紧机构

合肥研泰

套

1

14

扩孔机构

合肥研泰

套

1

15

低压电器

正泰

套

1



七、产品的验收

1、乙方现场的预验收

.. 设备制造完成后，通知甲方来乙方生产现场进行预验收，预验收包括以下几个方面：

..乙方提供的产品配置和功能是否与技术说明书中要求相符。

2、甲方工作现场的终验收

.. 设备到甲方，由甲乙双方共同开箱清点交货配置；

.. 乙方在安装调试完成后（甲方派人员协同乙方一同安装），按照技术说明书验收

.. 终验收时，乙方提供产品电路原理图、使用说明书和软件备份。以及设备合格证等相关技术资料。

八、设备资料

.. 设备中文说明书资料 1套

.. 程序备份光盘 1套

.. 电路原理图、气路原理图 1份

.. 设备装机清单 1份

.. 合格证 1份

九、保修和培训

1. 乙方在甲方处进行设备安装调试过程中，甲方派人协助。
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2. 设备调试完成后，乙方对甲方2~3名操作人员集中讲解操作、维修的方法，保证甲方的工作人员能正常
操作，由甲方签署培训验收合格单。

3. 本设备质保期为壹年，在质保期内，凡因设备本身质量问题引起的设备故障（包括软、硬件），由乙
方负责免费维修，如因甲方违反操作规程造成设备故障，乙方负责维修，甲方付少量的材料费。

4. 质保期后，乙方负责终身维修，并保证该设备的零配件的终身供应。

5. 乙方在接到甲方通知后， 2小时响应，24小时到现场。

本协议一式两份，经双方代表签字，甲乙双方各存一份；未尽事宜，双方协商解决。

甲 方：上海亚大汽车塑料制品有限 乙方：合肥研泰自动化设备有限公司

公司芜湖分公司



代 表（签字）： 代 表（签字）：

日 期: 日 期：

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

