
尾矿泥浆分离机

产品名称 尾矿泥浆分离机

公司名称 浙江杰能环保科技设备有限公司

价格 98000.00/台

规格参数 应用:泥浆分离
设备用途:尾矿泥浆分离

公司地址 浙江省兰溪经济开发区春兰路32号

联系电话 13516790022 13516790022

产品详情

  尾矿泥浆分离机概述：很多人会因为泥浆处理问题困扰，现在政府越来越重视环境保护问题，而不允
许泥浆偷排乱倒的现象发生，的确泥浆偷排乱倒不仅会引发环境问题，而且还会存在安全隐患。所以目
前泥浆处理，泥水分离已经是大势所趋。如何选择一款适用的泥浆处理设备目前也是重中之重，目前市
场上*适用尾矿泥浆分离机：

离心式污泥脱水机：由转载和带空心转轴的螺旋输送器组成，污泥由空心转轴送入转筒，在高速旋转产
生的离心力下，产即被甩入转鼓腔内。由于比重不一样，形成固液分离。污泥在螺旋输送器的推动下，
被输送到转鼓的锥端由出口连续排出；液环层的液体则由堰口连续“溢流”排至转鼓外靠重力排出。

1.污泥脱水机处理能力控制在适当的范围内，结合污泥**、絮凝剂**和差数度进行调节，避免由于负荷突
然增加造成设备过载使系统频繁波动和影响处理效果，同时又能够实现较大的设备处理效率;

2.污泥浓度发生变化要及时调整絮凝剂**和差速度，既要保证处理效果又要避免浪费;污泥**加大或污泥
浓度增加，絮凝剂**跟踪增加，差速度相应加大;污泥**下降或污泥浓度降低，絮凝剂**跟踪降低，差速
度相应减少;

3. 絮凝剂没有**，只有*适合，絮凝剂型号和消耗量既取决于药剂的品质与污泥性质的匹配，也取决于
与设备结构类型和运转工况的匹配，只有三者得到**的运转组合，才能实现*低絮凝剂消耗情况下，**的
处理效果和*高的处理效率。

4. 泥饼干度表现要结合扭矩数据来确定**差速度数值范围，原则上在不造成离心机堵塞和满足处理能力
情况下尽量使用较低差数度来实现更好的处理效果和节省絮凝剂消耗。

5. 所有现场管理和操作人员所要做的工作就是：不断观察、及时调整和善于总结，尽可能在可能发生的
各种变化中寻求所有工况参数**的、相对稳定的完美配合。一般情况下，这种观察和调节**1～2小时就



应该进行一次，要严格避免开机后就将设备运行工况参数坚持很久或一个班次而不进行任何调整的局面
出现，现场的操作人员懒惰或责任心不强是造成污泥脱水车间长期运行效率不高、处理效果波动大和药
耗浪费的主要原因之一。

 

泉州“母亲河”上游建高污染企业 ****介入

位于福建永春县下洋镇上姚村的鑫泰选矿厂是一家从事铅锌选矿的企业。孙虹 摄

尾矿库两旁被矿渣掩埋的树木很多都枯死。孙虹 摄

中新网永春10月12日电(记者孙虹曾福志) 位于福建泉州西北部的永春县，系泉州“母亲河”晋江上游东
西溪发源地之一。连日来，当地下洋镇上姚村的村民四处奔走呼号，称一家铅锌选矿企业大量排放的尾
矿废渣，致使该村森林植被遭到破坏，更有废渣水经横洋溪支流汇入晋江。

尾矿绵延千米青山绿水不再

在通往上姚村的必经之道一旁，大量的原矿堆积如山，村民姚先生指着不远处的厂房说：“原矿从厂房
高处破碎，经加水和化学药品进行选矿作业后，废渣则通过PVC管排向位于下游的尾矿坝。”

在距离厂区约1000多米的山谷中，一道几十米的大坝拦截住矿渣。大量的废矿渣几乎堆满了尾矿坝内的
河道，靠近大坝的矿渣已经风干成为粉末。

顺着尾矿库山旁的小路往厂区走去，阵阵呛鼻的化学药品味道扑面而来，两旁的树木受矿渣掩埋并枯死
，枯枝烂叶散布在泥浆一般的废矿渣上。远远望去，整个尾矿坝犹如一片“沼泽”。

姚先生说，选矿过程中处理过的水经过坝底的几条PVC管直接排入流经上姚村的横洋溪，如果遇到下大
雨，废渣甚至也会直接排入横洋溪，汇入晋江支流，从而对晋江造成污染。

“没有这个厂之前，山谷中间是一条清澈的小溪，两旁树木茂盛。”77岁的姚阿伯回忆时感慨不已，以
前下水抓鱼虾、上山捡红菇的日子已经再也回不来了。

更让村民们忧心的是，2009年，该厂在距离旧厂区不远的地方建起了新厂房。村民们说，旧选矿厂初始
设计产能为日处理矿石100吨，之后扩大规模将产能**至每天处理800吨，由此产生的废矿渣高达700多吨
。而正在建设中的新厂区建设产能据说高达2200吨，如果投入生产，后果不堪设想。

村民怨声载道厂方大呼“冤枉”

据了解，这家鑫泰选矿厂建于1999年，2001年投产，法人代表为当地村民姚进仕。2004年，他将该厂转包
给湖南老板杨志，成立泉州磊鑫矿业有限公司。杨志引进新的生产线，从而**了该厂的产能，而废矿渣
排入山谷中的河道，日积月累，形成了尾矿库。直到2005年，磊鑫矿业才筑坝阻止废矿渣外流。



住在距离厂房约800米远的该村16组村民告诉中新社记者，2005年修建尾矿坝前，当地村民并不知情。一
直到坝开始建造以后，村民与厂方交涉，双方才签订赔偿协议。2010年12月，尾矿库被填满，大坝增加
了3、4米高的土坝。期间，14组两位村民又与厂方签订协议，并获得赔偿。然而，其他村民没有获得任
何赔偿，为此，村民们多次与厂方交涉，均无果而终。

经多方联系，记者11日见到了姚进仕。对于村民们反映的问题，他大呼冤枉，“尾矿坝的建设是经过专
业设计部门设计，大坝加宽且两旁筑有排水设备，坝内的水循环利用，排出的水经检测也都符合国家标
准，并没有造成污染。尾矿坝设计标准可以说远高于同业的水平。”

姚进仕承认，办厂之初自己也没有什么意识，所办的证件并不齐全。针对目前村民们所反映的问题，厂
方表示，正在积极处理中，新厂和尾矿坝的相关手续正在立项报批。“尾矿库内的废矿渣我们正在寻求
更好的解决办法，如再次利用做成砖和水泥，或者压成干堆运送到别的地方，尽量做到不影响当地生态
。”

环保介入调查林业称已立案

永春县环保局局长李锦辉接受记者采访时表示，今年9月，环保局接到群众举报后已多次前往上姚村调查
，并取水样鉴定，鉴定结果表明该厂的水处理达标，并未超出国家标准，尾矿坝也还没有超过设计高度
的30米。

对于磊鑫矿业违规生产和扩建厂区的情况，李锦辉证实，该厂确实存在超规模生产。“原本应该是日处
理矿石100吨，由于厂方增加生产线，日处理量达到200吨，但并非群众所反映的"800吨"。我们已经限制
其日处理矿石不得超过100吨。而新建的厂房未办理建设项目环境影响评价文件，我们也已立案调查，并
勒令停建。”

该县林业局负责人称，“经过实地勘察，工作人员并未在尾矿库内发现珍稀植物，库内多为阔叶树。按
照地形图勾绘计算，该处被毁坏的树林面积大约60几亩。”该负责人解释说，由于该选矿厂办得比较早
，以前办理证件没那么严格，企业主意识较薄弱，并没有办什么手续。

鉴于该厂“没有经过林业局的审批，违法占用林地的现象是事实”，当地森林公安部门已立案侦查。

截至记者发稿前，该事件已引起多方关注。福建省、泉州市及当地环保和林业部门多次派人前往调查。

专业尾矿泥浆分离机制造商厂家具有应用范围广、占地面积小、连续工作处理能力大、工作人员少、操
作简单、劳动强度低、工作现场环境清洁、脱水性能好、运行总成本低、综合效果好的特点，目前在国
内是大众企业的污水处理**设备。

我公司生产的离心机结构合理、技术先进、制作精细，可对粒径几微米至三毫米范围内的固体颗粒进行
浓缩、脱水或分级分离。基于几十年来对分离机的研究以及现场经验积累，和对瑞典阿法拉伐，德国福
乐伟等国际**品牌卧螺离心机的维修，接受并蓄取长补短，在这基础上研究、创新、形成了自己特色的
卧螺离心机产品，分离效果更佳。



尾矿泥浆分离机，卧螺离心脱水机价格合理，质量可靠，占地面积小，处理量大，效率高，可以24小时
连续运行，浙江杰能环保科技设备有限公司�
分离用途：固相脱水、液相澄清分离；液液固三相分离；粒度分级。

不同的分离物料具有不同的分离特性。即使是同一种分离物料，不同的工艺方法和工况条件，亦具有不
同的分离特性。而分离物料特性的好坏直接影响离心机分离效果的好坏和处理能力的大小。

沉降速度是衡量分离特性的一个相当重要的指标，对沉降分离起着决定性的作用。而沉降速度主要取决
于固相颗粒尺寸、颗粒形状、固体与液体之间的密度差以及它们的粘度等。那么，沉降速度就可通过以
下措施来调节和改善：

� 调整工况温度，以改善粘度和加大液、固相之间的密度差；

� 添加絮凝剂，以使颗粒凝聚增大固相颗粒尺寸和改变固相颗粒形状。

针对一些难分离的物料，除了对分离物料本身采取相应的调整措施外，还可对离心机作相应的调整和改
进：

� 增大长径比

� 调整转鼓转速

� 调节转鼓与卸料螺旋的差转速

� 改变转鼓锥段半锥角

� 调整液相出口的溢流半径

� 改变卸料螺旋之螺旋头数和螺旋升角

� 增加BD板结构

对卧螺离心机技术参数的调整和相关部位的改进，除分离转速、差转速及液相出口的溢流半径在分离现
场可作小范围调整外,其余均必须是在离心机产品制作前确定。另外，针对分离物不同的腐蚀性，具有不
同抗腐能力的材质与之相匹配。因此，顾客垂询时，请详细赐告分离物料的特性参数、工况条件及分离
要求等。

注：分离因数是离心机的一种特性参数，是指分离物料在离心力场中所受离心力与重力的比值，一般情
况下分离因数越大分离效果越好。分离因数Fr的计算公式：Fr=m.R.ω2／g=R.ω2／g≈1.12R.n2.10-3式中
：n一转鼓旋转速度 R一转鼓旋转半径，单位为m    尾矿泥浆分离机技术咨询欢迎致电：

 

尾矿泥浆分离机厂家介绍



浙江杰能环保设备有限公司是从事现代环保污水处理机械设备（卧螺离心机）制造的专业厂商，杰能生
产基地位于浙江中部地区的兰溪市经济开发区，东邻义乌国际商贸城，南邻中国永康五金城，交通十分
便利，330国道，杭金衢高速公路，浙赣线铁路贯穿境内。公司基础设施强大，技术力量雄厚，总占地面
积18000多平方米，企业内部管理完善，通过ISO9001：2000国际质量体系认证，多次被评为产品质量信的
过企业，重合同守信用单位。

产品已在全国100多个地区（城市）销售，50多个行业使用。（使用行业：造纸、印染、制革、制药、矿
山、酿造、食品、煤尘、电镀、木业、化纤、化工、轻工、生活污水、钢铁、乳制品、豆制品、海产品
加工业、屠宰、洗涤、白泥、淀粉、人畜粪类、毛纺、啤酒、
乙炔渣、油田、涂料等50多个行业）。 “优质的产品，杰出 的性能，**的服务，合理的价格” 是杰
能公司对广大用户的承诺，我们将竭诚为用户提供全方位的优质服务并可根据用户的要求设计制造特殊
规格，特殊要求的产品及水处理方案咨询，欢迎广大用户前来洽谈，期待与您的合作！

 

尾矿泥浆分离机的备用和安全性保障

（1）设备配置的备用性。同时制造厂家承诺24小时内完成维修应答。所以，此备案也能保证施工的正常
进行，不会延误工期。             （2）系统的安全性整机处理碴浆能力大，达到10 -40m3/h；净
化除砂率高，可达98%以上。操作简单LWJ泥浆离心机泥浆处理系统故障率低、安装、使用及维护方便，
使用效果好，分离效率高，可适应于各种沙场开采施工中在不同区域的施工过程。结构先进、通用化程
度高、运转可靠及拆装维修方便等优点；保证设备的长期正常运转。电气控制采用了变频启动控制系统
（可用PLC实现全自动控制），接线简单，抗干扰能力强，维护、维修方便。

尾矿泥浆分离机实施效果

（1）完全满足沙场开采正常的掘进能力，**了生产效率。

（2）由于经过处理后泥浆的含水率25%-40%，排放量大大减少，运输方便，避免因泥浆排放问题造成环
境污染，利于环保。
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