
pvc塑胶地板石塑地板

产品名称 pvc塑胶地板石塑地板

公司名称 河北月桓体育设施工程有限公司

价格 .00/平米

规格参数 品牌:月桓

公司地址 河北省衡水市桃城区榕花北大街1399号恒茂城25
号4-401室（注册地址）

联系电话 15612826329

产品详情
塑胶地板锁定

塑胶地板是PVC地板

的另一种叫法。主要成分为聚氯乙烯材料，PVC地板可以做成两种，一种是同质透心的，就是从底到面

的花纹材质都是一样的。还有一种

是复合式的，就是最上面一层是纯PVC

透明层，下面加上印花层和发泡层。“塑胶地

板”就是指采用

聚氯乙烯材料生产的地板。 PVC地板由于其花色丰富，色彩多样而被广泛用于居家和商业的各方面。

塑胶地板是一个广泛的称谓。网络上有多种说法，应该说都不是十分准确，塑胶地板是当今世界上非常

流行的一种新型轻体地面装饰材料，也称为“轻体地材”。

是一种在欧美及亚洲的日韩广受欢迎的产品，风靡国外，从80年代初开始进入中国市场，至今在国内的

大中城市已经得到普遍的

认可，使用非常广泛，比如室内家庭、医院、学校

、办公楼、工厂、公共场所、超市、商业、体育场馆等各种场所。

塑胶地板历史沿革

1835年俄国科学家发现PVC这种材料；1930年PVC聚合体产品在德国产生；
1937年在织物上涂抹PVC的首个专利在德国申请；20世纪50年代PVC涂层材料得到进一步发展；
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1993年美国 PVC片材地板首次进入中国市场以来，PVC地板已经逐渐被中国市场所接受。PVC地板作

为一种新型的地面装饰材料，其耐磨抗压、吸音环保、装饰性强等优越性能正在被越来越多的人所认可

。各行业对PVC地板的用量呈现快速增长的势头，根据官方统计2003年中国的PVC地板材料的消费量已

经超过8,000万平米，市场潜力巨大。

80年代第一款PVC塑胶地板进入国内市场以来，一直到2000整个行业 处于摸索和初级阶段；

2000年-2004年PVC地板有了初步发展；

2004年-2007年PVC塑胶运动地板和商用地板逐渐得到了业界的认可，越来越多的体育场馆、比赛场地开

始选用专业的PVC运动地板,越来越多的建筑工程也开始选用PVC商用地板；

随着2008奥运会的举办，以及整个市场对PVC塑胶地板的认同，据专家分析该行业已进入发展期，未来5

-10年必将进入一个高速发展期。

根据国家2010年发展规划，建筑业将成为国民经济的支柱产业之一，国家将在城市建住宅面积33.5亿平方

米，在城镇建住宅面积50亿平方米,

公共建筑约10亿平方米，按国外的PVC地板

占1/3比例算这将是一个巨大的市场.有力带PVC塑胶地板行业发展。

塑胶地板结构

“塑胶地板

”是一个很宽泛的词，本来“塑胶地板”是专指采

用聚氨酯

（又叫PU）材料生产的地板，这种地板多适合室内外运动场地的铺设使用。目前国内对于“塑胶地板”

这个词的理解完全是相反

的，大家经常提及的“塑胶地板”指的是用在室内的PVC地板。那先解释一下什么是PVC地板。

PVC

（聚氯乙烯），其单体的结构简式为CH2=CHCl，碳原子为锯齿形排列，所有原子均以σ键相连。所有

碳原子均为sp3杂化。

  

材料特性
  

密度：

  

1380 Kg/m

    

Vicat B1：

  

85℃
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http://baike.baidu.com/view/479510.htm
http://baike.baidu.com/view/77748.htm


�
  

杨氏弹性模量(E)：

  

2900-3400 

MPa

  

导热率 (λ)：

  

0.16 W/m.K

  

拉伸强度(σt)：

  

50-80 MPa

  

热膨胀系数 (α)：

  

8 10-5 /K
  

Elongation @ break：

  

20-40%

  

热容 (c)：

  

0.9 kJ/(kg�K)
  

Notch test：

  

2-5 kJ/m

�

  

吸水率 (ASTM)：

  

0.04-0.4

  

玻璃转变温度：

  

87℃

  

Price：

  

0.5-1.25 €/kg
  

熔点：

  

212℃

  

 

  

 

塑胶地板类别

（1）从形态上分为卷材地板和片材地板2种；所谓卷材地板

就是质地较为柔软的一卷一卷的地板，一般其宽度有1.5米、1.83米、2米、3米、4米、5米等，每卷长度

有7.5米、15米、20米、25米等

，总厚度有1.6mm-3.2mm（仅限商用地板，运动地板

更厚可达4mm、5mm、6mm等）。片材地板的规格较多，主要分为条形材和方形材。

（2）从结构上分主要有复合体型和同质体型2种，另外还有一种是半同质体型；所谓复合型PVC地板就

是说它是有多层结构

的，复合体型

卷材一般是由4~5层结构叠压

而成，一般有耐磨层(含UV处理)、印花膜层、玻璃纤维

层、弹性发泡层、基层等。复合体型片材一般是由3-4层结构叠压而成，一般有耐磨层（含UV处理）、

印花膜层、稳定层，基层。同质体PVC地板不管是卷材还是片材，都是上下同质的，即从面到底，从上

到下，都是同一种材质，同一种花色。

◆条形材的规格主要有：

http://baike.baidu.com/view/590028.htm
http://baike.baidu.com/view/990835.htm
http://baike.baidu.com/view/3810750.htm
http://baike.baidu.com/view/92402.htm


4"×36" (101.6mm×914.4mm) 6"×36" (152.4mm×914.4mm) 8"×36" (203.2mm×914.4mm)，厚度:

 1.2mm-3.0mm 。

◆方形材的规格主要有：

12"×12"(304.8mm×304.8mm) 18"×18" (457.2mm×457.2mm) 24"×24" (609.6mm×609.6mm)

厚度:1.2mm-3.0mm 。

（3）从耐磨程度上分为通用型和耐用型2种。国内主要生产和使用的都是通用型PVC地板，一些人流量

非常大的场所比如机场、火车站

等需要铺设耐用型PVC地板，其耐磨程度更强，使用寿命更长，同时价格也更高昂。

（4）从使用场所上来分，主要有：

教育系统（包括学校、培训中心、幼儿园等）

医疗系统（包括医院、实验室、制药厂、疗养院等）

商业系统（包括商场、超市、宾馆、娱乐休闲中心、餐饮业、专卖店等）

体育系统（体育场馆、活动中心等）

办公系统（办公楼、会议室等）

工业系统（工厂厂房、仓库等）

交通系统（机场、火车站、汽车站、码头等）

家居系统（家庭室内客厅、卧室、厨房、阳台、书房等）

上面介绍完了PVC地板，回过头来我们接着说“塑胶地板”，我们说通常我们所说的“塑胶地板”主要

是指的是室内使用的PVC地板，不同的人有不同的理解，归纳一下主要有：

◆ 认为“塑胶地板”就是PVC地板包括片材和卷材；

◆ 认为“塑胶地板”就是 塑胶运动地板；

◆ 认为“塑胶地板”就是PVC卷材地板

http://baike.baidu.com/subview/119837/12024346.htm
http://baike.baidu.com/view/3367665.htm
http://baike.baidu.com/view/561051.htm
http://baike.baidu.com/view/2129371.htm
http://baike.baidu.com/view/1772158.htm


◆ 认为“塑胶地板”就是PVC地板、亚麻地板、 橡胶地板的合称。

应该讲概念比较模糊，其实“塑胶地板”这个名称是不规范的，正规的叫法应该是“PVC地板”，只要

是由

聚氯乙烯

材料制成的地板就

是“PVC地板”。大家对于“PVC地

板”的叫法也有很多，比如塑胶地板

、PVC塑胶地板、PVC运动地板、胶地板、塑料地板、地板革、地胶、石塑地板、石塑地砖等。

塑胶地板特性

绿色环保

生产PVC地板的主要原料是聚氯乙烯，聚氯乙烯是环保无毒的可再生资源，它早已大量的使用在人们的

日常生活中，比如餐具、医用的输液管袋等，其环保性是无需担忧的。其中石塑地

板（片材）主要成分是天然石粉，经国家权威部门检测不含任何放射性元素，更是绿色环保的新型地面

装饰材料。任何合格的PVC地板都需要经过IS09000国际质量体系认证以及ISO14001国际绿色环保认证。

超轻超薄

PVC地板只有2－3mm厚度，每平米重量约仅2－3KG，不足普通地面材料的10%。在高层建筑中对于楼体

承重和空间节约，有着无可比拟的优势。同时在旧楼改造中有着特殊的优势。

超强耐磨

PVC地板表面有一层特殊的经高科技加工的透明耐磨层，其耐磨转数可达300000转。在传统的地面材料

中较为耐磨的强化木地板耐磨转数仅有13000转，好的强化地板

也仅有20000转。表面特殊处理的超强耐磨层充分保证了地面材料的优异的耐磨性能，PVC地板表面的耐

磨层根据厚度的不同在正常情况下可使用5—10年，耐磨层的厚度及质量直接决定了PVC地板的使用时间

，标准测试结果显示0.55mm厚的耐磨层地面可以在正常情况下使用5年以上，0.7mm厚的耐磨层地面足以

使用10年以上，所以更是超强耐磨的。因为具有超强的耐磨性，所以在人流量较大的医院、学校、办公

楼、商场、超市、交通工具等场所，PVC地板越来越受到欢迎。

超强抗冲击

http://baike.baidu.com/view/991578.htm
http://baike.baidu.com/view/2723901.htm
http://baike.baidu.com/view/479508.htm
http://baike.baidu.com/view/1514675.htm
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PVC地板质地较软所以弹性很好，在重物的冲击下有着良好的弹性恢复，卷材地板质地柔软弹性更佳，

其脚感舒适被称之为“地材软黄金”，同时PVC地板具有很强的抗冲击性，对于重物冲击破坏有很强的

弹性恢复，不会造成损坏。优异的PVC地板能最大限度的降低地面对人体的伤害，并可以分散对足部的

冲击，最新研究数据表明，在人流量较大的空间铺装了优异的PVC地板后，其人员摔倒及受伤的比率较

其它地板减少了近70%。

超强防滑

PVC地板表层的耐磨层有特殊的防滑性，而且与普通的地面材料相比，PVC地板在粘水的情况下脚感更

涩，更不容易滑到，即越遇水越涩。也因此，所以在公共安全要求较高的公共场所如机场、医院、幼儿

园、学校等是首选的地面装饰材料，在中国已经非常普及。

防火阻燃

质量合格的PVC地板防火指标可达B1级，B1级也就是说防火性能非常出色，仅次于石材。PVC地板本身

不会燃烧并且能阻止燃烧；高品质的PVC地板在被动点燃时所产生的烟雾也绝对不会对人体产生伤害，

不会产生致息性的有毒有害气体（据安全部门提供的数字：在火灾中95%受到伤害的人是由于燃烧时产

生的有毒害的烟雾及气体所至）。

防水防潮

PVC地板由于主要成分是乙烯基树脂，和水无亲和力，所以其自然不怕水，只要不是长期的被浸泡就不

会受损；并且不会因为湿度大而发生霉变。

吸音防噪

PVC地板有普通地面材料无法相比吸音效果，其吸音可达20分贝，所以在需要安静的环境如医院病房、

学校图书馆、报告厅、影剧院等选PVC地

板，您再也不需要为高跟鞋

与地面敲击的声响影响您的思维而烦恼了，PVC地板能够为您提供更为舒适、更加人性化的生活环境。

抗菌性能

PVC地板表面经过特殊的抗菌处理，对绝大多数细菌都有较强的杀灭能力和抑制细菌繁殖的能力。

及无缝焊接

http://baike.baidu.com/subview/20449/5063252.htm


特殊花色的PVC片材地板经严格的施工安装，其接缝非常小，远观几乎看不见接缝；PVC卷材地板用无

缝焊接技术可以达到完全无缝，这是普通地板无法做到的，也因此可以将地面的整体效果及视觉效果得

到最大限度的优化；在对地面整体效果要求较高的环境如办公室，以及对杀菌消毒要求高的环境如医院

手术室等PVC地板是最理想的选择。

拼接简单

用较好的美工刀就好可以任意裁剪，同时可以用不同花色的材料组合，充分发挥设计师的聪明才智，达

到最理想的装饰效果；足以使你的地面成为一个艺术品，使你的生活空间成为一座艺术的殿堂，充满艺

术气息。

安装施工快捷

PVC地板的安装施工非常快捷，不

用水泥砂浆，地面条件好的用专用环保地板胶粘合，24小时后就可以使用。

花色品种繁多

PVC地板的花色品种繁多，如地毯纹、石纹、木地板纹等，甚至可以实现个性化订制。纹路逼真美观，

配以丰富多彩的附料和装饰条，能组合出绝美的装饰效果。

耐酸碱腐蚀

经权威机构检验，PVC地板具有较强的耐酸碱腐蚀的性能，可以经受恶劣环境的考验，非常适合在医院

、实验室、研究所等地方使用。

导热保暖

PVC地板的导热性能良好，散热均匀，且热膨胀系数小，比较稳定。在欧美以及日韩等国家和地区，PV

C地板是地暖导热地板的首选产品，非常适合家庭铺装，尤其是我国北方寒冷地区。

保养方便

PVC地板的保养非常方便，地面脏了用拖布擦拭即可。如果想保持地板持久光亮的效果，只需定期打蜡

维护即可，其维护次数远远低于其他地板。

http://baike.baidu.com/view/526237.htm
http://baike.baidu.com/view/21654.htm


环保可再生

当今是一个追求可持续发展的时代，新材料新能源层出不穷，PVC地板是唯一能再生利用的地面装饰材

料，这对于保护我们的地球自然资源和生态环境具有巨大的意义。

国际流行

PVC地板是当今世界各国使用广泛的一种新型地面装饰材料，在欧美市场

以及亚太市场广受欢迎，在中国也非常普及，发展前景非常广阔。[1] 

  

缺点序号

  

内容
  

1.

  

施工基础要求高
  

2.

  

怕烟头烧伤
  

3.

  

怕利器划伤
  

同质透心PVC地板
  

4.

  

耐污性差、必须定期打蜡维护
  

5.

  

含一定量的石粉，表面无PVC耐磨层
  

6.

  

怕烟头烧伤
  

7.

  

质地较硬，脚感不如复合PVC地板柔软
  

9.

  

相比复合PVC地板多彩的印花层而言，色彩较为单一，不够多样性
    

http://baike.baidu.com/view/30803.htm
http://baike.baidu.com/subview/110417/5086916.htm
http://baike.baidu.com/view/2364047.htm


10 防火性不如复合PVC地板
  

多层复合PVC地板
  

12.

  

不具备可修复性，这一点不如透心产品
  

13.

  

同样怕烟头灼伤
  

14.

  

怕重物滚轮碾压，特别是发泡底的，容易出现凹陷的情况

塑胶地板21世纪初进入中国市场，在东南沿海及发达城市已经大面积流行。塑胶地板是软质地板中最常

用、最普及的地板。由于塑胶地板优越的性能和对环境的保护在发达国家已经普遍替代了瓷砖和木质地

板，成为地面装修材料的首选。

一：装饰性强——塑胶地板地板有特别多的花色品种如地毯纹、石才纹、木地板纹等，纹路逼真美观，

色彩丰富绚丽，裁剪拼接简单容易，充分发挥自己的创意和想象，完全可满足设计师和不同用户、不同

装饰风格的个性化需求。且无色差，耐光照、无辐射，长久使用不褪色。

二：安装施工快捷、维护方便

——塑胶地板安装施工比较快捷，不用水泥砂浆，24小时后就可使用。易清洁，免维修，不怕水浸、油

污、稀酸、碱等化学物质的侵蚀，一般用湿拖布清扫即可，省时省力。安装后无需打蜡，只需一般日常

保养便可光洁如新。

三：环保再生

——塑胶地板是唯一能再生利用的地面材料对于保护我们的地球自然资源和生态环境更有巨大的意义。

四：应用广泛——由于塑胶地板独特的材质和超强的性能，加上铺装方便，施工快捷，价格合理，安全

性高，被广泛运用于办公室、学校、医院、药厂、运动场所，娱乐场合，购物广场、餐厅、酒店等公共

场所和个人家庭。

五：脚感舒适



——结构致密的表层和高弹发泡垫层经无缝处理后，承托力强，缓冲重玻璃器皿掉到地上不易碎裂，保

证脚感舒适，接近于地毯，非常适合有老年人和孩子的地方使用。而在硬质地材上行走，脚感较差，长

时间行走会酸痛和损伤脚骨。

六：接缝小和无缝焊接——地材采用热熔焊接处理，形成无缝连接，避免地砖缝多和容易受污染的弊病

，起到防潮防尘，清洁卫生的效果。特殊花色的块材经严格的施工安装，其接缝非常小，特殊品种远观

几乎看不见接缝，在对地面整体效果要求较高的环境如办公室，或者对杀菌消毒要求高的环境如医院手

术室等是最理想的选择。

七：环保安全——塑胶地板使用的主要原料是PVC材料和碳酸钙，PVC材料和碳酸钙均是环保无毒的可

再生资源，无毒、无辐射。它早已大量的使用在人们的日常生活中，比如自来水管道、餐具、医用的输

液管袋等，是国家极力倡导的绿色产品。

八：超轻超薄——塑胶地板只有2－3mm厚度，每平米重量仅2－3KG，不足普通地面材料的10%。在高层

建筑中对于楼体承重和空间节约，有着无可比拟的优势。同时在旧楼改造中有着特殊的优势。

九：耐磨、耐刮擦——PVC地板表面有一层特殊的经高科技加工的透明耐磨层，其耐磨转数可达300000

转。在传统的地面材料中较为耐磨的强化木地板耐磨转数仅有13000转，好的强化地板也仅有20000转。

超强耐磨、抗冲击、不变形、可重复使用、使用寿命一般为20－30年。

十：高弹性和超强抗冲击——塑胶地板质地较软所以弹性很好，在重物的冲击下有着良好的弹性恢复，

最大限度的降低地面对人体的伤害和分散对足部的冲击。所以能大大减少人员的滑到摔伤，同时对于重

物冲击破坏也有很强的弹性恢复，不会造成损坏。最新数据表明，优异的塑胶地面在人流量大的空间内

摔倒及受伤的比率较其他地面减少了近70%。

十一：防滑——塑胶地板表层的耐磨层有特殊的防滑性，而且与普通的地面材料相比，PVC地板在粘水

的情况下脚感更涩，更不容易滑到。因为超级的防滑性，所以在公共安全要求较高的公共场所如机场、

医院、幼儿园等是首选的地面装饰材料。

十二：防火——塑胶地板可以达到B1级防火，这也是建材防火的最高标准。本身不会燃烧并能阻止燃烧

。高品质的PVC地板在被动点燃时所产生的烟雾也绝对不会对人体产生伤害，不会产生窒息性的有毒有

害气体。



十三：防水——塑胶地板由于主要成分是塑胶和碳酸钙，高级玻璃纤维层保证了其尺寸稳定的稳定性，

所以自然不怕水，只要不是长期的被浸泡就不会受损，也不会因为湿度大而发生霉变或者受温度和潮湿

影响而变形。

十四：吸音——安静是评价居住、办公、疗养环境优劣的基本指标。PVC地板特有的表层和塑胶发泡垫

层经无缝处理后，有普通地面材料无法相比的吸音效果，可充分起到吸音、隔音的功能，能隔绝15db-19

dB的噪音，解决了噪音的烦恼。所以在需要安静的环境如医院病房、学校图书馆、报告厅等选用PVC地

板，您再也不需要为高跟鞋与地面敲击的声响影响您的思维而烦恼。

十五：抗菌——塑胶地板表面经过特殊的抗菌处理，PVC地板表面还特殊增加了抗菌剂，对多数细菌都

有较强的杀灭能力和抑制细菌繁殖的能力。[2] 

塑胶地板区别

同时在此也给大家分析一下关于大家经常迷惑的“PVC地板、塑胶地板、石塑地板、橡胶地板、亚麻地

板、防静电地板“之间的相互关系和区别。

◆ “石塑地板”是国内的一种叫法，说的是PVC片材地板，因为PVC片材地板主要原料是天然石粉和

天然树脂，因此起名叫“石塑地板”或“石塑地砖”。

◆ 刚才我们说了，“塑胶地板”和“PVC塑胶地板”其实都是不规范的名称，我们可以将其理解为PV

C地板。

◆ 橡胶地板和PVC地板完全是两个概念，橡胶地板是天然橡胶、合成橡胶和其它成分的高分子材料所

制成的地板。天然橡胶是指人工培育的橡胶树采下来的橡胶。丁苯、高苯、顺丁橡胶为合成橡胶，是石

油的附产品。以橡胶为主要原料生产的分为均质和非均质的浮雕面、光滑面室内用橡胶地板。均质橡胶

地板指以天然橡胶或合成橡胶为基础，颜色、组成一致的单层或多层结构硫化而成的地板；非均质橡胶

地板：指地板以天然橡胶或合成橡胶为基础，结构上包括有一耐磨层和其他在组成和(或)设计上不同的

压实层构成，压实层包含有骨架层。

橡胶地板一般用于对耐磨性能要求极高的场所，由于价格高昂，市场不是太大。在国内还主要是用在交

通领域，比如地铁、飞机、汽车等交通工具，机场、车站等交通枢纽等。

◆ 亚麻地板和PVC地板也是完全不同的，亚麻地板是弹性地材的一种，它的成分为：亚麻籽油、石灰

石、软木、木粉、天然树脂、黄麻。天然环保是亚麻地板最突出的特点，具有良好的耐烟蒂性能。亚麻
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以卷材为主，是单一的同质透心结构。

◆ 防静电地板又叫做耗散静电地板。这种地板，当它接地或连接到任何较低电位点时，使电荷能够耗

散，以电阻在1.0x104-108Ω之间为

特征。防静电地板种类繁多，主要有防静电陶瓷砖

、三防防静电活动地板、全钢抗静电活动地板、复合防静电地板

、铝合金防静电地板、仿进口木质防静电地板、PVC防静电地板

、硫酸钙防静电地板等，其中属于PVC地板范畴的就是防静电PVC地板。

“防静电PVC地板”是在PVC地板的成份里加入了导电的材料做成防静电地板。但这不是简单的加入一

些碳粉就可以的，防静电地板在电阻值方面有严格的界分。一般阻值在106次方到108次方间的地板才叫

防静电地板，阻值在104次方到106次方间的叫导电地板。防静电地板主要用于机房、特殊病房、精密车

间等一些对静电有特殊要求的空间。所以说防静电PVC地板也是PVC地板的一种。但橡胶地板加入一些

导电成分也可以防静电。

塑胶地板应用领域

塑胶地板是当今世界上非常流行的一种新型轻体地面装饰材料，也称为“轻体地材”。是一种在欧美及

亚洲的日韩广受欢迎的产品，风靡国外，从80年代初开始进入

中国市场，至今在国内的大中城市已经得到普遍的认可，使用非常广泛，比如室内家庭、医院、学校、

办公楼、、工厂、公共场所、超市、商业、体育场馆等各种场所。“PVC地板”就是指采用聚氯乙烯材

料生产的地板。具体就是以聚氯乙烯及其共聚树脂为主要原料，加入填料、增塑剂、稳定剂、着色剂等

辅料，在片状连续基材上，经涂敷工艺或经压延、挤出或挤压工艺生产而成。

塑胶地板主要问题

此外关于PVC地板是否适合家庭铺装的讨论，我们也给与详细的分析与解读：PVC地板在国外流行但在

国内目前为止尚未流行起来，应该讲原因是多方面的

（1）PVC地板这个名称容易引起人们的误解，提到PVC大家更多想到的是塑料， 很多人还会把PVC地

板和PVC管混淆，塑料含有毒物质，对人体有害。但PVC地板和塑料根本不是一回事儿，PVC又可以称

之为聚氯乙烯，PVC地板100%不含甲醛、苯这类的有毒物质，更没有辐射，属于绿色环保装修材料，不

会对人体造成伤害。也有人担心用来施工的胶水

会不会含甲醛，应该承认很多不良商家为降低成本，使用的胶水质量不好，多少会含有有毒物质，但知

名品牌的厂商施工所用的胶水都是专用胶水，属绿色环保型胶水，不必担心其会释放甲醛等有害物质。
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（2）由于PVC地板的独特优势以及巨大的发展前景，很多国内企业也开始涉足PVC地板行业，经过引进

设备、技术进而吸收消化研发创新，部分企业在PVC片材和PVC复合卷材方面已经有了长足进步，可以

生产出高品质的PVC地板，但总体上来讲PVC卷材生产技术还不够完善，仍需努力。在市面上销售的PV

C地板，特别是各地的一些建材城

等聚集了很多小厂商，他们争夺的主要是低端市场，为迎合消费者把价格压得很低，质量自然得不到保

障。也因此造成了质量低劣PVC地板充斥市场的现象，老百姓自然对PVC地板会有误解。为了保障消费

者的利益，建议大家还是选用知名品牌的产品，中国有句俗话叫做“便宜没好货，好货不便宜”，还是

很有道理的。

（3）PVC地板在国内主要用在工程项目上，很多的厂商只注重大的工程项目，对家装重视不够，这也是

PVC地板业界人士需要改进的。厂商在家装的推广上因为各种各样的原因遇到阻力，就不去下力气推广

了，自然也就无法促进PVC地板在中国的普及。

（4）国人的观念还比较保守，很多产品都是在国外流行好长时间然后才会被国人接受和认可。任何新事

物的发展都会有一个被人接受和认可的过程。加之国人过分追求天然性，追求高档次，误认为只有木地

板才是绿色环保对人体无害的，误认为只有铺大理石地板才是高档次的，国人的装修理念真的是有待改

变，相信在国人能够正确的了解到PVC地板的优点之后，会更加的认可PVC地板。PVC地板作为木地板

和大理石地板的替代产品这种潮流是不可阻挡的。

（5）在装修过程中很多装修公司也有谈到一个问题，说PVC地板的施工工艺不了解，专业施工人员匮乏

，应该讲这也是一个影响普及的原因吧。其实PVC地板的施工并不是人们想象的那么难，片材的施工比

较容易，只是卷材的施工稍微复杂了一些而已，技术人员通过简单的培训还是可以很快掌握施工技术的

。在这里要提醒大家了，在选择PVC地板厂商的时候不要只关注地板的质量，施工的质量一样很重要，

因为如果施工无法保证质量

的话一样会影响地板的使用寿命。建议大家选用名牌产品，一流品质，售后服务也有保证。

塑胶地板维护保养

保养注意事项：笔者在走访PVC地板的用户时，发现很多客户在使用PVC地板中，将PVC地板当做大理

石、瓷砖

使用，在保养中不懂得地板养护知识，因而造成PVC地板破损、污染等问题。我们在使用PVC地板中应

该注意什么？

1、砂石防护：应该在使用PVC地板的房间门口、大厅门口放置一块砂石防护垫子，预防鞋子将砂石带入

房间将地板表面划伤；
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2、物品搬运防护：在搬运物品时，特别是底部有金属尖锐的物品时，不要在地板上拖拉，以防地板受伤

；

3、烟火防护：虽然PVC地板是防火等级为难燃级（B1级）的地板，不代表地板就不会被烟火烧伤，因此

人们在使用PVC地板的时候，不要将燃烧的烟头、蚊香、带电的熨斗、高温的金属物品直接放在地板上

面，以防造成地板伤害；

4、定期地板保养：PVC地板清洁使用中性清洁剂清洁，不能使用强酸或强碱的清洁剂清洁地面，做好定

期清洁维护工作；

a、日常维护：使用清洁的九成干的拖把清洁地面，对污染严重的要局部清洁；

b、月维护：

地面清洁，局部基础受损地面打蜡处理。特别是同质体的PVC地板一般一个月地板打蜡一次处理养护；

5、污染处理：PVC地板上沾污的墨水、食品、油腻等应擦去污物，然后用稀释的清洁剂擦洗痕迹，残留

的黑色皮鞋印难以清除时可以使用面纱沾松香水擦洗，不可将松香水倒在地板上清洁，擦洗后要补蜡养

护；

6、注意事项：地板清洁不能使用清洁球、刀子刮擦，无法用常规方法清洁的污物，咨询有关人士，不可

乱使用丙酮、甲苯、等化学药品；

7、化学防护：避免大量的水长时间滞留在地板表面，特别是块材地板、同质体地板，水长时间的浸泡地

板，可能会渗入地板下面使地板胶

溶化失去粘结力，也可能使地板表面的保护蜡水分层造成地板污染，也可能污水渗透进入地板内部造成

地板变色（同质体地板）；

8、阳光防护：避免强光直接照射，做好地板放紫外线照射，防止地板变色、褪色。

一、清洁保养的目的

1. 改善外观：及时去除日常使用中所产生的污垢，使 弹性地板充分展现其非凡外观及自然光泽度。

2. 保护地板

：使弹性地板免受意外化
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学品、烟头痕迹、鞋印、油和水等的侵蚀，将表面

的机械磨损降至最低限度，使地板本身的耐用性得以充分发挥，从而延长地板的使用寿命。

3. 方便护理：由于弹性地板本身紧密的表面结构和特殊处理，注意日常清洁保养，能使地板更易与护

理，延长使用寿命。

二、护理注意事项

1. 应及时清除地面的各种污物。

2. 绝对禁止将地板浸泡在明水中，尽管有些地面采用防水胶隔断水源（如地漏、水房等处），但是长

时间的被水浸泡，会严重影响地板的使用寿命。清洗过程中及时用吸水机将污水吸干。

3. 对于人流较多、磨损较大的地方应缩短维护周期，增加高强面蜡的上蜡遍数。

4. 绝对禁止使用坚硬、粗糙的清洁用具（如钢丝球、百洁布等），防止尖锐物体碰撞弹性 地坪。

5. 强烈推荐在人流量高的公众场所入口放置蹭脚垫，以防止带入污垢砂粒等玷污划伤地材。

三、不同阶段的养护方法：

（一）地板铺设完毕后/使用前清洁保养

1.先将地板表面上的灰尘、杂物清除。

2.用擦地机加红色磨片或同类产品低速清洁（用强力通用清洁剂1∶20兑水稀释后加入擦地机内），除去

地板表面的保护蜡、油脂、灰尘及其它污垢，用吸水机将污水吸干。

3.用清水过洗、吸干。

4.视需要，上1-2层高强面蜡。

清洁剂：强力通用清洁剂 高强面蜡

工具：磨地机 红色磨片 吸水机 蜡拖 榨水机

（二）日常清洁保养

1.推尘或吸尘器吸尘。（将地拖牵尘剂在地拖上，晾干后进行推尘。）
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http://baike.baidu.com/view/880861.htm


2.湿拖。（用地板清洁上光剂按 1∶20兑水稀释，用半湿的拖把拖地。）如有需要，也可以用擦地机配

合wash & shine 低速清洗。

清洁剂：地拖牵尘剂 地板清洁上光剂

工具：尘推 拖把

（三）定期清洁保养

1.推尘或吸尘器吸尘。

2.地板清洁上光剂按 1∶20兑水稀释，进行拖地或配合高速抛光机加红色磨片进行磨洗。

3.上1-2层高强面蜡。

4. 视需要，可以配合高速抛光机加白色抛光垫抛光处理。

清洁剂:地板清洁上光剂 高强面蜡

工具:尘推 磨地机 红色、白色磨片 吸水机 蜡拖 榨水机

（四）彻底翻新处理

1.推尘或吸尘器吸尘。

2.用强力除蜡水1∶10稀释后均匀涂在地面上，等5—10分钟，用擦地机加红色磨片低速清洁、去蜡。及时

用吸水机将污水吸干。

3.用清水过洗、吸干，直到地面不留任何残余清洁剂。

4.视需要，上1-2层高强面蜡。

清洁剂：地板清洁上光剂 高强面蜡

工具：尘推 磨地机 红色、白色磨片 吸水机 蜡拖 榨水机

（五）特殊污垢的处理

1.油污：局部油污，将水性除油剂原液直接倒在毛巾上擦拭；大面积油污，将唯特水性除油剂按1：10稀



释后，用擦地机加红色磨片低速清洁。

2.黑胶印：用喷洁保养蜡配合高速抛光机加白色抛光垫抛光处理。对于时间比较长的黑胶印，可以将强

力黑胶印去除剂直接倒在毛巾上擦拭处理。

3.胶或口香糖：用专业的强力除胶剂直接倒在毛巾上檫拭去除。

清洁剂：水性除油剂 喷洁保养蜡 强力黑胶印去除剂 强力除胶剂。

PVC运动地板维护方法

运动地板会因鞋印而易留下黑、脏的情况，使得运动场馆承担着沉重及昂贵的维护费用。在生产过程中

已经加入的UV网状表面处理。这种技术使得清洁地板时更容易去除鞋印，同时还保护了运动地板的外观

并延长了其使用寿命。

我们用特制的橡胶及树脂产品来去除橡胶鞋印及其他出去的脏物。这种化学清洁的方法可以做到有效的

清除污垢，同时对地板本身不造成损坏。我们也可以用专业保洁喷雾剂和普通洗洁精配合使用来清洁污

垢。

◆降低维护费用

由于对简单、快速清洁特性的应用，使对运动地板的维护可以在以下几方面做到明显节省：

--省时

--省料

--省工

整体卫生处理

面对更高安全要求，运动地板还经过抑菌处理。此种处理应用于整个地板的材料系统，包括发泡材料和

表面层。这样就做到了降低人员在任何意外受伤的情况下引起感染的风险。

◆注意点

清洁地板



必须于地板铺设后7

2小时才可开工。铺设时勿用黑橡胶的滚筒或衬垫，应使用PVC或聚乙烯的滚筒或衬垫。

表面 运动场馆

安装说明 机械清洗，用自洁式清洁器或滚筒式清洗器+红色清洗盘+中性或无碱性洗洁精

保护 无

日常清洁 干扫、湿扫

定期清洁（不少于1周1次）

定期鞋印清洁（不少于2月1次） 用鞋印去除剂涂抹脏处5分钟后，用自洁式清洗嚣进行机械清洗+红色

清洗盘

安装方式与保养

安装方式与保养

基层要求：

施工地面基层必

须清洁，持久干净，平整，不起沙，不返潮，且没有裂缝。混凝土地面含水率不能超过2.5%。

石膏地面含水率不得超过0.5%。地板铺设之前。地坪经除尘之后，即可铺设PVC卷材。如原地面凹凸不

平时也可施工2mm左右的自流平。如果是非吸收性地面如矿物基层、石材、瓷砖等，直接铺装即可。

注意：如果是地下室等潮湿地面，地坪必须要做防水层以隔离水汽

移动式安装

1.地板与地板

之间用厂家配套的专用连

接带粘接成一体，地板与地板面不粘接，可以随意将pvc塑胶地板卷起或移开，方便省力固定式安装。

2.局部粘接：在地面上以地板的边缘为基准向内刷20cm的胶粘接。

http://baike.baidu.com/view/11277.htm
http://baike.baidu.com/view/134824.htm
http://baike.baidu.com/view/615801.htm
http://baike.baidu.com/view/1681485.htm


3.满胶粘接：在即将铺设的地面上全部刷胶粘接。

1.铺设地面必须平整，干净。

2.运动地板在铺设之前，必须提前

展开平铺在铺设地面24小时以上，且现场温度

不应低于15℃。地板还原后，切割时两端应多留5cm。粘贴前，将展开的地板反向卷起约一半，然后刮

胶铺设—从中间开始—胶水用带 齿的刮刀进行施工。

3.按地板的编号顺序排好，对齐合并，注意铺装过程中要对齐场地线。

4.沿合缝处翻开相邻的两片地板，将厂家配套的专用连接带放在合缝处下侧，在连接带表面刷胶，先把

其中一张板粘住一半连接带，然后将另一半粘在剩余的连接带上，将缝隙靠紧即可。

5.建议使用对人体无害的水溶性胶水进行施工。地板粘贴时用软木块从中间向两端挤压地板表面使之平

整 不留气泡，最彻底滚压平整。

定期的保养将会保持地板表面的原样和延长地板的使用寿命。保养的周期取决于自然条件和使用强度。

地板必须每天用拖把清洁或者用吸尘器吸除表面的灰尘，小范围可以使用人工清洗，中等以上面积可用

擦地机清洗。

不可以使用会给地面带来磨损的清洁器械，清洗时应配合使用中性清洁剂，清洗过后用清水过洗，并将

地板擦干或者吸干，这样可以避免赃物沉淀下来。

脚印和污点该用适当的清洁方法立即清除。

绝大多数的运动地板都有场地线（画在表面或者贴在表面），在地板保养的时候，一定要加强对它的维

护，这样场地线就不会破坏和移动。

在人流量大的场所入口处应放置门垫。

1. 严禁穿皮鞋、高跟鞋或者掉颜色的鞋上场。

2. 严禁切割挤压，表面不宜与坚硬物体摩擦，以免损坏和破坏。

http://baike.baidu.com/view/3829864.htm
http://baike.baidu.com/view/468711.htm


3. 严禁在地板上使用酸、碱等腐蚀性化学剂并远离火源、高温，以免地板变形。

塑胶地板施工方法

PVC地板施工工艺流程和技术要求:

一:地坪检测

    1、使用温度湿度计检测温湿度，室内
温度以及地表温度
以15℃为宜，不应在5℃以下及30℃以上施工。宜于施工的相对空气湿度应界于20%-75%之间。

2、使用含水率测试仪检测基层的含水率，基层的含水率应小于3%。

3、基层的强度不应低于混凝土强度C-20的要求，否则应采用适合的自流平来加强强度。

4、用硬度测试仪检测结果应是基层的表面硬度不低于1.2兆帕。

5、对于PVC地板材料的施工，基层的不平整度应在2米直尺范围内高低落差小于2毫米，否则应采用适合

的自流平进行找平。

二:地坪预处理

1、采用1000瓦以上的地坪打磨机配适当的磨片对地坪进行整体打磨，除去油漆，胶水等残留物，凸起和

疏松的地块，有空鼓的地块也必须去除。

2、用不小于2000瓦的工业吸尘器对地坪进行吸尘清洁。

3、对于地坪上的裂缝，可采用不锈钢加强筋以及聚氨脂防水型粘合剂表面铺石英砂进行修补。

三:自流平施工—打底

1、吸收性的基层如混凝土、水泥砂浆找平层应先使用多用途界面处理剂按1:1比例兑水稀释后进行封闭

打底。

2、非吸收性的基层如瓷砖、水磨石、大理石等，建议使用密实型界面处理剂进行打底。

3、如基层含水率过高（>3%）又需马上施工，可以使用环氧界面处理剂进行打底处理，但前提是基层含

水率不应大于8%。

http://baike.baidu.com/view/3910671.htm
http://baike.baidu.com/view/1134658.htm


4、界面处理剂施工应均匀，无明显积液。待界面处理剂表面风干后，即可进行下一步自流平施工。

四:自流平施工—搅拌

1、将一包自流平按照规定的水灰比倒入盛有清水的搅拌桶中，边倾倒边搅拌。

2、为确保自流平搅拌均匀，须使用大功率、低转速的电钻配专用搅拌器进行搅拌。

3、搅拌至无结块的均匀浆液，将其静置熟化约3分钟，再短暂搅拌一次。

4、加水量应严格按照水灰比（请参照相应自流平说明书）。水量过少会影响流动性。过多则会降低固化

后的强度。

五:自流平施工—铺设

1、将搅拌好的自流平浆料倾倒在施工的地坪上，它将自行流动并找平地面，如果设计厚度≤毫米，则需

借助专用的齿刮板稍加批刮。

2、随后应让施工人员穿上专用的钉鞋，进入施工地面，用专用的自流平放气滚筒在自流平表面轻轻滚动

，将搅拌中混入的空气放出，避免气泡麻面及接口高差。

3、施工完毕后请立即封闭现场，5小时内禁止行走，10小时内避免重物撞击，24小时后可进行PVC地板

的铺设。

4、冬季施工，地板的铺设应在自流平施工48-72小时后进行。

5、如需对自流平进行精磨抛光，宜在自流平水泥完全干透后进行。

六:地板的铺装—预铺及裁割

1、无论是卷材还是块材，都应于现场放置24小时以上，使材料记忆性还原，温度与施工现场一致。

2、使用专用的修边器对卷材的毛边进行切割清理。

3、块材铺设时，两块材料之间应紧贴并没有接缝。

4、卷材铺设时，两块材料的搭接处应采用重叠切割，一般是要求重叠3厘米。注意保持一刀割断。

http://baike.baidu.com/view/753521.htm


七:地板的铺装—粘贴

1、选择适合PVC地板的相应胶水及刮胶板。

2、卷材铺贴时，将卷材的一端卷折起来。先清扫地坪和卷材背面，然后刮胶于地坪之上。

3、块材铺贴时，请将块材从中间向两边翻起，同样将地面及地板背面清洁后上胶粘贴。

4、不同的贴合剂在施工中要求会有所不同，具体请参照相应产品说明书进行施工。

八：地板的铺装—排气、滚压

1、地板粘贴后，先用软木块推压地板表面进行平整并挤出空气。

2、随后用50或75公斤的钢压辊均匀滚压地板并及时修整拼接处翘边的情况。

3、地板表面多余的胶水应及时擦去。

4、24小时后，再进行开槽和焊缝。

九：地板的铺装—开缝

1、开槽必须在胶水完全固化后进行。使用专用的开槽器沿接缝处进行开槽，为使焊接牢固，开缝不应透

底，建议开槽深度为地板厚度的2/3。

2、在开缝器无法开刀的末端部位，请使用手动开缝器以同样的深度和宽度开缝。

3、焊缝之前，须清除槽内残留的灰尘和碎料。

十：地板的铺装—焊缝

1、可选用手工焊枪或自动焊接设备进行焊缝。

2、焊枪的温度应设置于约350度左右。

3、以适当的焊接速度（保证焊条熔化），匀速地将焊条挤压入开好的槽中。

4、在焊条半冷却时，用焊条修平器或月型割刀将焊条高于地板平面的部分大体割去。

5、当焊条完全冷却后，在使用焊条修平器或月型割刀把焊条余下的凸起部分割去。

http://baike.baidu.com/view/550727.htm
http://baike.baidu.com/view/4199793.htm


十一：地板的清洁、保养

1、PVC系列地板为室内场所开发设计，不宜在室外场地铺设使用。

2、请根据厂方推荐的方法，选用相应的清洁剂进行定期的清洁保养。

3、应避免甲苯，香蕉水之类的高浓度溶剂及强酸，强碱溶液倾倒于地板表面，应避免使用不适当的工具

和锐器刮铲或损伤地板表面。

十二：相关工具

1、地坪处理：地表湿度测试仪、地表硬度测试仪、地坪打磨机、大功率工业吸尘器、羊毛滚筒、自流平

搅拌器、30升自流平搅拌桶、自流平齿刮板、钉鞋、自流平放气筒。

2、地板铺设：地板修边器、割刀、两米钢尺、胶水刮板、钢压辊、开槽机、焊枪、月型割刀、焊条修平

器、组合划线器。

塑胶地板选购方法

首先看环保

对强化木地板而言，地板环保的最主要标准在于甲醛释放量

。对甲醛释放量标准的限定上，地板界的环保总共经历了E1、E0、FCF三次技术革命。在较早阶段，人

造板的甲醛释放量标准为E2级（甲醛释放量≤30mg/100g），其甲醛释放限量很宽松，即使是符合这个标

准的产品，其甲醛含量也可能要超过E1级人造板的三倍多，严重危害人体健康，所以绝对不能用于家庭

装饰装修。于是有了第一次环保革命，在这次环保革命中，地板界推行E1级环保标准，即甲醛释放量为

≤1.5㎎/L，虽然对人体基本上不构成威胁，但地板中仍残留着许多游离甲醛。2013年，地板行业又开始

了第

二次环保

革命，推出了E0级

环保标准，使地板甲醛释放量降低到

了0.5㎎/L。如今，第三代环保健康标准

，使地板甲醛释放量降到了几乎不可再降的水准

。经过国家环保产品质量监督检验中心

、国家人造板检测中心检测：通过处理后的地板甲醛释放量仅仅为0.1mg/L,远远优于E0级甲醛释放限量的

标准，使地板真正成为了对人体无危害的产品。

接着看品质

http://baike.baidu.com/view/594462.htm
http://baike.baidu.com/view/1516189.htm
http://baike.baidu.com/view/4269818.htm


好地板要选择好材料，好材料要天然，密度高而适中。有些人认为人造板密度越高越好，其实不然，过

高的密度，其吸水膨胀率也高，容易引起尺寸变化而导致地板变形。其次，要依靠先进的地板生产线及

设备及严谨的工艺，才能生

产出一流的地板。判断地板品质的优劣也可以从质量检测

证书，以及其他诸如 “国家质量免检产品”、“ISO9001质量体系认证”、“ISO14001环境体系认证”

等荣誉证书来衡量，因为这些荣誉的获得必定使一个企业精细化经营的结果。

材料和工艺，复合片材是由底料层

、印花膜层和耐磨层组合，这三种原料的质量直接决定着塑胶地板质量的好坏。

底料层：目前国内的生产厂家所使用的底料大致可以分为两种，即新料和回收料。不过使用回收料生产

出来的塑胶地板，其质量确实是不如使用新料的地板。好的底料踩上去弹性较强，泡水不易变形，冷热

不易收缩，使用时间长了不会出现边缘起翘;而回收料做成的底料几乎没有弹性，泡水会出现明显的膨胀

进而造成边缘起翘，冬天如果气温下降过快还会有明显的收缩现象，从而影响地面美观。由于一般的消

费者完全不具备分辨底料质量的能力，因此我们建议消费者购买品牌产品，切勿贪图便宜使用山寨塑胶

地板。

印花膜层：进口的印花层和国内大厂所生产的印花层其色彩鲜艳度和保真度是非常好的，而一般小厂所

生产的印花层则容易出现褪色的问题。消费者在购买时最好找诚信度高的商家进行购买，以免塑胶地板

的颜色渐渐淡去，影响美观。

耐磨层：由于生产厂家的不同，耐磨层的质量也有较大的差别，质量较差的耐磨层除了易裂之外还容易

收缩，造成地板边缘起翘。建议购买的时候找正规大品牌商家。制作工艺：即把以上三者复合起来的工

艺，主要分为热压和挤出两种，热压的成本较高，质量也比较稳定，挤出的较易出现耐磨层脱落现象。

三看服务

服务关系到产品质量的保证，也是企业形象的表现。地板产品在安装不久后出现一些变形、起翘、开裂

的问题，很多是由于安装不当造成的。因此服务是否专业化，也影响到产品性能的发挥.地板安装流行无

尘安装，家装中粉尘污染不可小觑，如在地板安装工程中，就难免会出现木屑及粉尘，飘浮在空气中，

其危害同样是长期而严重的。搬进新房的人们常会得一种“新居综合症”的怪病，例如每天清晨起床时

，感到憋闷、恶心，甚至头晕目眩；容易感冒；经常感到嗓子不舒服，呼吸不畅，时间长了易头晕、疲

劳等。这是因为呼吸道受到了感染，而最大的诱因就是长期悬浮在空中的粉尘侵扰。为了避免粉尘污染

，最好选择无尘安装。

四看品牌

http://baike.baidu.com/view/3881744.htm
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品牌的含义决不止于企业的知名度。一个成熟且又成功的品牌，最后拥有的并不是强势和知名度，而是

与消费者形成牢固的心理联系。一个得到大家认可的品牌是通过企业、产品与消费者之间长期的互动而

建立起来的，它是时间的积累、企业的切实行动、产品与服务的不断提升等诸多因素在消费者心目中滋

生出来的。企业品牌，即是企业的一种承诺，一种态度，对消费者来说，是一种保障。因此，消费者选

择产品时最好选择大品牌，以得到质量、服务等多方面更好的保障。

最后再看价格

在如今的建材行业内，存在很多牟取暴利、甚至损害消费者利益的事件，风气败坏导致了消费者信任度

降低。价格处于混乱状态，消费者也感到迷茫，不知道自己的付出是否物有所值，因此都希望了解有一

个相对透明的价格。

塑胶地板发展前景

自80年代第一款pvc塑胶地板进入国内市场以来,一直到2000整个行业 处于摸索和初级阶段,1998年—2004

年PVC地板

有了初步发展,2004年—2007年PVC塑胶运动地板和商用地板逐渐得到了业界的认可，越来越多的体育场

馆

、比

赛场地开

始选用专业的PVC

运动地板，越来越多的建筑工程也也

开始选用PVC商用地板．随着2008奥运会

的举办，以及整个市场对PVC塑胶地板的认同．据专家分析该行业已进入发展期．未来5—10年必将进入

一个高速发展期。

根据国家2010年发

展规划，建筑业将成为国民经济的支

柱产业之一，国家将在城市建住宅面积

33.5亿平方米，在城镇建住宅面积50亿平方米，公共建筑约10亿平方米，按国外的PVC地板占1/3比例算

这将是一个巨大的市场．有力带PVC塑胶地板行业发展。

塑胶地板主要产品

新颖的高科技铺地材料

PVC弹性塑胶地板是目前世界建材行业中最新颖的高科技铺地材料。现已在国外装饰工程中普遍采用。

自80年代进入国内市场得到大力推广，在商业（办公楼、商场、机场、），教育（学校、图书馆、体育

http://baike.baidu.com/view/479510.htm
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馆），医药（制药厂、医院），工厂等行业广泛使用，且取得满意的效果，使用量日渐增大。  卷材地

板所需面积可按铺设面积乘以1.10计算。如果卷材地板的宽度正好是房间净宽，则可考虑2%的损耗。卷

材地板可以零售，需要多少购多少，拼幅的应精打细算，避免浪费。 

塑胶地板有聚氯乙烯卷材地板，聚氯乙烯片材地板，聚氯乙烯板材地板三种。 

聚氯乙烯卷材地板是以聚氯乙烯树脂

为主要原料，加入适当助剂，在片状连续基材上，经涂敷工艺生产而成，分为带基材的发泡聚氯乙烯卷

材地板和带基材的致密聚氯乙烯卷材地板两种，其宽度有1800mm、2000mm，每卷长度20mm、30mm，

总厚度有1.5mm、2mm。  聚氯乙烯卷材地板适合于铺设客厅、卧室地面（中档装修），选材宜选优等

品或一等品。、聚氯乙烯片材地板是以聚氯乙烯及其共聚树脂为主要原料，加入填料、增塑剂、稳定剂

、着色剂

等辅料，经压延、挤出或挤压工艺生产而成，有同质透心和同质复合两种。其规格有方块状，长条状，

厚度1.5-8mm。  每块地板面积为0.09，块状地板损耗率为2%。  卷材地板是将耐磨层向外卷在管芯上

进行外包装的，应用瓦楞纸箱包装。在每卷包装或每箱上应注明品名、生产厂名、生产日期、批号、等

级、颜色、数量、重量等。在运输过程中不得受冲击、日晒、雨淋。室内贮存空气要流通、干燥，距热

源不得小于1m。卷材地板应直立堆放。  聚氯乙烯板材地板是以聚氯乙烯为原材料，加入适当填料，塑

钢材料，碳酸钙，稳定剂等辅料，经过挤出，覆膜或涂敷工艺生产而成，其规格为长条状，厚度在8-12m

m。

塑胶地板技术标准

产品标准

GB/T11982-2005《聚氯乙烯卷材地板》

EN651:1996《弹性地板带发泡层的聚氯乙烯地板技术要求》

GB/T18102-2000《浸渍纸层压木制地板》

HG/T3747.1-2004《橡塑铺地材料第1部分橡胶地板》

GB18586-2001《室内装饰装修材料聚氯乙烯卷材地板中有害物质限量》

工程标准

GB50210-2001《建筑装饰装修工程质量验收规范》

GB50300-2001《建筑工程施工质量验收统一标准》

GB/T50375-2006《建筑工程施工质量评价标准》

GB50325-2001《民用建筑工程室内环境污染控制规范》
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窗体顶端

窗体底端
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