
100KJ数控模锻锤程控锻造设备全液压模锻锤

产品名称 100KJ数控模锻锤程控锻造设备全液压模锻锤

公司名称 安阳锻压机械工业有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:安阳锻压
型号:C92K-100KJ

公司地址 中国 河南 安阳市 长江大道26号

联系电话 86-0372-5973147 18737217223

产品详情

      安阳锻压有60多年连续生产锻锤的历史，是中国数控锻锤国家标准制定单位，是国内首批
进行数控锻锤(程控锻锤)研发的制造企业之一。安阳锻压数控全液压模锻锤在精锻领域有其独特的优点
：

  1，锻造精度高，锻件尺寸误差≤0.2mm ，锻件重量误差 ≤ ±0.3% ，表面光洁度高。

  2，打击能量可以叠加,锻造过程，一锤不成可以打多锤，小锤可以干大活。

  3，适用面广。数控全液压模锻锤能锻造薄壁类锻件、不易充填模具型腔的异形零件、薄筋类锻件和
高度公差要求严格的锻件。

  4，数控全液压模锻锤(程控锻锤)模具寿命高。

  5，数控全液压模锻锤(程控锻锤)打击频次快，生产效率高。

  6，机身刚性好，抗偏载能力强，适合于多模腔锻造 。

  7，锤杆为柔性细锤杆结构，无过定位和闷模问题。

  8，能在“低温”下锻造，锻件表面光洁度高，化学性能稳定。

  9，打击能量可程序化精确控制 , 重复锻造精度好,锻件质量稳定.

  10，打击工步和每工步能量可程序化控制。

  11，锻件材料利用率高.

  12，降低了锻锤对操作工人设备操作水平的要求。



  13，数控全液压模锻锤(程控锻锤)与锻造机器人集成可形成自动化生产线。

 一、安阳锻压数控锤(程控锤)的优势与创新性。

   1，特殊的打击阀系统设计，保证了数控锤的打击能量精度极高。

        1.1 打击控制系统采用精确控制系统，使得打击能量控制精度极高采用打击阀控制系
统与主系统进行了分离，独特的控制系统使得打击能量更加精确。

    1.2 控制阀采用标准化设计，同时将打击阀的控制环节降到最低。

    1.3 独特的主打阀（滑阀结构）保证了系统的可靠性、稳定性。

    1.4 打击阀系统的安全性确保不会发生类似其它厂家产品意外伤人事件.

  2，锤头慢升慢降功能操作十分方便，更换模具更加安全，方便和快捷好控制。

  3，独特的液压站防止外泄结构、密封结构好，维修方便

  5，蓄能器采用低位安装方式，避免了蓄能器超高造成设备高度猛增的问题。

  6，特殊螺栓防松装置使得系统抗震性加强，安全性更高。

  7，更换模具后能量自动调整。

  8，独有的振模功能，有效提高模具装卡效率

二、旧式的蒸空模锻锤数控化改造：

旧式的蒸空模锻锤改用液压动力头的经济效果是很明显的，用动力头改造蒸空模锻锤我们称为C92KT型
数控全液压模锻锤，由于可以重复使用机身和砧座，它比买一台新的全液压模锻锤要省得多。

性能及特点：

数控全液压动力头安装在锤架上，其中垫以弹性的抗振垫块。

数控全液压动力头，采用了先进的滑阀控制技术，双重防外泄技术及液压集成技术，使主油路基本实现
无管联接，系统结构大为简单，并采用蓄能器内嵌设计，大大减低了对工厂高度的要求。

 

与国内现有蒸空模锻锤相比，改造具有如下特点：

 

  1,锻造噪音小

锻锤的噪声是不可避免的，但可降低。如果锻锤打击能量足够，不需要多次打击即能使锻件成形，或者
打击能量可以控制，给足锻件成形需要的打击能量，但不多给，情况就大不一样。

传统锻锤打击能量是不可调的，经常用足最大能量，其实是不需要的。操作人员也习惯于多打几下，实



际是多余的。

安阳锻压数控全液压锤可以精确地控制每一步的打击能量，可以按设计的程序来控制一定能量的打击顺
序，决不多给。这样多余的打击次数没有了，噪音也会相应的减少。由于没有多余的能量作用于模具上
，因此可使模具的寿命大大延长。

  2,重复精度高

如果锻锤是由人操作，不管多么熟练的工人，也难保持100%的一致，特别换班操作，对同一种锻件更难
以得到一致的打击能量和打击次数。

安阳锻压数控全液压锤采用电子程序控制，不论谁踩踏板，锻打操作是一致的。对某一特殊零件的工艺
如已经编入程序，即可以数码储存起来。以后再锻造同一零件时，只须调出该零件的编码，锻锤即可以
进行精确生产。

  3,运行费用低

节能不仅是指锤的传动效率高，还包括能量的准确控制带来的节能效益，多余的打击不仅多消耗能量，
而且影响设备及模具寿命。

  4,适应性广泛

锻造压机有可以锻最大锻件的极限。但对锤来说，可以小锤干大活。锻锤的突出优点在于打击速度快，
打击频次高，特别适合要求多次锤击成形及要求高速变形来充填模具的场合。

由于锻锤速度快，模具接触时间短，有利于形状轻薄、冷却特别快的零件的成形，有利于模具寿命的提
高。锻锤用于锻制带有薄筋板、形状复杂的而且有重量公差要求的锻件，它的性能和经济优势将得到充
分体现。锻锤是锻造工业使用最广泛的设备，特别适合多品种、小批量生产。

  5,投资成本低

旧式的蒸空模锻锤改用数控全液压动力头的经济效果是很明显的，投资小，节能效果明显。

如果考虑锤的动力源，这样数控全液压锤和蒸空汽锤的费用就差不多相等了。

  6,维护与操作简单

安阳锻压数控全液压锤的特点是设计精简，安全可靠。全液压锤通过传感器对液压油的清洁度、温度、
压力、液位等进行监察，一旦出现不符合系统运转条件的现象即自动报警，并实现故障的自动诊断及自
我保护，停锤甚至停机。与此同时，对可能涉及安全的辅助设施也同样实施尽可能周到的监察，在不符
合要求的状态下，不能实现主机的启动运转。

为了便于用户能更好、更快地做好维修、保养工作，全液压锤设有常见故障全中文显示窗口，一旦出现
异常，通过故障显示窗口即很快能找到故障发生的原因，以便能迅速作出处理，缩短维修时间。

三、数控化自动生产线：

 传统的锻造行业温度高，环境差，劳动强度大。近些年随着自动化在国内锻造企业的广泛应用，不但
提高了生产效率，而且改善了工人工作环境，大大降低了人的劳动强度。 

安阳锻压公司可为用户提供热模锻造自动化生产线解决方案，以数控全液压模锻锤为核心，可提供如下



产品： 

  1,总线控制系统：将锻造生产线的加热炉、辊锻机、主压机、切边机、扭拐机、精整机、输送小车
等连接起来，进行控制和管理。系统设置有全自动、半自动、手动功能，适应和满足各种工作状态。并
符合国际通行安全标准。

  2,工艺联线：根据整条生产线的工艺流程，完成设备配置及各设备之间的布局，使生产线自动运行
协调流畅。 

  3,机器人、机械手、输送小车：机械手及输送小车，组成工件自动上下料及物流系统，也可以全部
使用进口机器人实现自动上下料及物流系统。 

  4,喷淋润滑系统：可以选用国产或进口的喷淋润滑装置，安装在新松公司自主开发的机械手上。实
现吹扫氧化皮、冷却润滑模具的功能。相比多关节机器人具有性价比高的特点。当然我们也可以按用户
的要求配进口多关节机器人实现对模具冷却润滑的功能。

 

售后服务承诺：

    根据机械工业部[1995]1号文《关于加强企业质量工作，开创机械工业质量工作新局面的通知》
精神，为了提高机床产品质量，加强售后服务，切实履行“为用户服务，对用户负责，让用户满意”的
宗旨，我们安阳锻压机械工业有限公司作为国内电液锤专业制造商唯一的一家向广大用户提出以下质量
保证声明，自声明之日起，对出厂的机床产品保证做到：

※ 安阳锻压出厂

出厂的产品达到优质、可靠，做到在厂内消除早期故障。

※ 安阳锻压维修

产品在用户使用过程中，发现质量问题，在接到用户通知后，48小时内做出答复，或派出服务人员，并
做到故障不排除维修人员不撤离现场。

※ 安阳锻压质量

在产品保修期内，确属产品质量问题，维修人员到达现场10天如不能排除故障，从第11天开始每小时赔
偿30元(每天按8小时计算)，再经两周修理后，仍达不到质量要求，不合格产品包退包换。

※ 安阳锻压验收

重型机床和专用机床产品，严格实行用户监造和厂内验收制度。

※ 安阳锻压保证

企业对出厂的产品，保证提供维修备件，并按用户要求做好维修服务。

※ 安阳锻压热线

安锻集团24小时服务热线：0372-5973147 3389658



 

联系人：曹鹏

电  话：18637229639

邮  箱：aydy1@ayduanya.com
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