
NE300垂直斗式提升机 水泥粉板链提升机

产品名称 NE300垂直斗式提升机 水泥粉板链提升机

公司名称 曲阜汇达农林机械设备有限公司

价格 749.00/米

规格参数 品牌:兴运
型号:td140
材质:碳钢 不锈钢

公司地址 山东济宁曲阜市书院开发区

联系电话 0537-3122887 15318197719

产品详情

  客 服 在 线 q q：1 3 9 3 3 2 7 9 1 3 ，  q q: 2 8 5 8 6 4 9 6 2 6 联 系 电 话：0 5 3 7-3 1 2 2 8 8 7  ， 1 5 3 1 8 1 9
7 7 1 9    hne系列板链斗式提升机主要工作部件特点: 1、上部装置：安装有轨道（双排道），防止链条
摆动，逆止器，防止料斗回转，物料阻满下部机壳，卸料口装有橡胶板防止回料。  2、中间节：部分
中间节装有轨道（双排节）以防止链条工作中摆动，部分中间节装有检修门以便维修。 
3、下部装置：安装有张紧装置， hne15~hne50采用弹簧张紧，hne100~hne800采用重锤箱张紧。 
4、上下链轮采用 zg310-570。整体调质，hb229-269齿面淬火hrc40~48。  5、板链：链板采用 45 #
hrc36~42 。 a、采用的板链有较高的剪切强度、疲劳强度及耐磨性能，运转故障率低，使用寿命长； b
、采用较低的链速度(o．5米/秒)； c、 采用大容量的料斗和较小的斗距，驱动功率低且输送量大。尤为
适应提升破碎后的石灰石和水泥熟料(≥ne50)。   hne系列板链斗式提升机技术参数表: 型  号
提升量(立方米/小时) 物料最大块度 占百分比 % 10 25 50 75 100 hne15 15 65 50 40 30 25 hne30 32 60 75 58 47 40
hne50 60 90 75 58 47 40 hne100 110 130 105 80 65 55 hne150 170 130 105 80 65 55 hne200 210 170 135 100 85 70
hne300 320 170 135 100 85 70 hne400 380 205 165 125 105 90 hne500 470 240 190 145 120 100 hne600 600 240 190
145 120 100 hne800 800 275 220 165 135 110 hne型板链斗式提升机安装尺寸图    
hne系列板链斗式提升机外形及基础按装尺寸表： 型号 hne15 hne30 hne50 hne100 hne150 hne200 hne300
hne400 hne500 hne600 hne800 机壳形式 i i i i i ii ii ii ii ii ii 上机壳 h1 523 840 665 741 766 968 968 1168 1300 1300
1450 h2 1342 2265 1880 2000 1700 1780 1780 2030 3000 3000 3000 卸料口 d1 900 955 1100 1475 1300 1650 1650 1900
2200 2200 2500 d2 800 1000 1000 1200 1200 1500 1500 1750 1950 1950 2200 d3 250 300 350 350 400 550 550 600 700
700 850 d4 300 350 400 500 650 650 950 1000 1050 1300 1500 d1 306/3 356/3 406/3 406/3 456/3 606/4 606/4 670/4
756/5 756/5 906/6 d2 356/3 406/3 456/3 556/4 706/5 706/5 1006/7 1070/7 1106/7 1356/9 1556/6 平台 p1 1000 602 777
803 1200 1280 1280 1530 1500 1500 1500 p2 104 104 104 130 130 144 144 144 160 160 180 p3 1404 2403 1827 1740
1740 1864 1864 2114 3200 3200 3600 p4 521 620 616 729 720 870 870 1080 1310 1310 1500 p5 1579 2041 2236 2380
23800 2730 2730 2930 3200 3200 3600 p6 2300 2500 2500 2600 3300 4100 4100 4100 4500 4800 5300 中间机壳 m1
1050 1240 1240 1450 1450 1750 1750 2150 2450 2450 2800 m2 1156 1340 1348 1598 1582 1888 1888 2290 2600 2600
2950 m3 450 500 650 800 1060 1120 1420 1445 1535 1800 2050 m4 556 600 780 948 1196 1280 1580 1585 1685 1950
2200 m5 1250 1440 1440 1680 1680 1980 1980 2400 2710 2710 3060 m6 650 700 850 1030 1290 1350 1650 1700 1700
2060 2310 喂料口 r1 800 970 970 1125 1075 1300 1300 1550 1775 1775 2000 r2 250 300 280 400 500 550 550 650 700
700 800 r3 250 300 300 400 600 560 860 850 950 1200 1400 r4 1350 1650 1700 2000 2050 2400 2400 2900 3300 3350



3750 r1 306/3 356/3 336/3 456/3 556/4 620/4 620/4 720/5 770/5 770/5 670/6 r2 306/3 356/3 356/3 456/3 656/5 630/4
930/6 920/6 1020/7 1270/8 1410/10 下机壳 b1 600 750 750 850 900 1050 1050 1400 1550 1600 1800 b2 2440 2440
2500 2500 2500 3000 3000 3000 3500 3500 4000 b3 830 970 996 1148 1632 2102 2102 2131 2160 2440 2700 基础尺寸
z1 1000 1200 1200 1400 1400 1670 1670 1970 2220 2220 2500 z2 1400 1500 1500 1700 1700 1850 1850 2150 2300 2300
2500 z3 950 1000 1100 1200 1350 1350 1550 1600 1650 1800 2000 z4 1300 1400 1700 1900 2350 2350 2900 2950 3100
3500 4100 z5 554 594 744 916 1176 1250 1550 1565 1662 1926 2175 z6 400/1 450/1 550/1 600/1 400/1 800/1 750/1
720/1 1662 mar-26 mar-75 z7 1144 1334 1334 1566 1566 1880 1880 2270 2576 2376 2920 z8 500/1 600/1 600/1 700/1
700/1 940/2 940/2 720/1 2576 apr-73 apr-20 板链斗式提升机的结构说明：
ne系列板链式提升机由运行部件、驱动装置、上部装置、中部机壳、下部装置组成。 
运行部件--有料斗和套筒滚子链条组成，ne15、ne30采用单排链，ne50-ne800采用双排链。  驱动装置-
采用多种驱动组合驱动，（依用户实际需要而定）。驱动平台上装有检修架和栏杆。 
驱动装置分左装和右装两种： 左装：面对喂料口，驱动装置布置在机壳左侧。 
右装：面对喂料口，驱动装置布置在机壳右侧。 
上部装置--安装有轨道（双排链），你志气，卸料口装有防回料橡胶板。 
中间节--部分中间节装有轨道（双排链），以防链条工作中摆动。 
下部装置--按装有涨紧装置，ne15-ne100采取弹簧涨紧，ne150-ne800采取坠重箱涨紧。    
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