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产品详情

wdw-300c微机控制高低温电子万能试验机 

产品型号：wdw-300c

产品规格：300kn

产品名称：微机控制电子万能试验机

l  突出特点

�  产品采用300kn主机机型加高350mm，产品钢性大、强度高，可允许超载负荷150%，机械系统无损伤。

�  滚珠丝杆选用8012型，比同类机型的6310型，强度高、长期稳定性好。

�  主机右立柱上下均设置快捷调节按键及旋钮，方便检测和升降横梁。

�  右立柱前左侧设置标尺，调节横梁高度时可直观并止停横梁位置。

�  置于机座右侧的全数字多通道控制器，分辨力高达±500000码，这是本机具有高精准度的关键所在，可

对产品进行各种形式控制及可视调节。

�  每一个传感器均配备可记忆数字插头，更换采集卡不影响采集精度。

�  独自特点的三色坐标，可同时显示应力与应变、位移、时间曲线。



�  系统供科研管理版和试验操作版两套软件，便于管理和操作规范。

 

1.1  总体说明 

wdw-300c型微机控制电子万能试验机主要用于金属、非金属原材料以及成品半成品常温、低温、高温的

拉伸、压缩、弯曲、剪切等力学性能试验。试验机由主机、楔形平推自锁夹具、背转式高温炉及温控系

统、移动式高低温恒温箱及温控系统、计算机、打印机、电子引伸计、高温引伸计、控制器、测试软件

等组成。试验软件接受上级计算机下传的试验指令、试样编号、试样尺寸等试样信息。操作者根据上级

计算机下传的试样顺序（也可人工干预选择某一试样），人工进行试样编号确认后，试验机根据上级计

算机下传的试验指令，进行试验。试验结束后，试验结果自动传送到上级计算机。可以自动测定reh、rel

、rp、rr、rt、rm、agt、a、ae、ag、at、e等相关力学数据。           

试验软件系统提供科研管理版和试验操作版两套软件，科研管理版的操作对象为试验室管理者，权限完

全开放，安装于管理计算机上，主要用于项目的创建（可根据不同的钢种号进行创建：控制模型和试验

条件）、数据统计、分析；试验操作版的操作对象为试验机操作者，对试验结果或设备安全方面有影响

的操作权限受限制,试验操作版软件根据钢种号的控制模型和试验条件自动加载，无需更多的设置和操作

，即可进行试验，操作简易，属“傻瓜”式试验软件。

试验机系统可根据上级计算机下传的试验指令根据不同的钢种号自动加载试验的控制模型和试验条件。

其中控制模型由管理者事先根据不同的钢种号，利用试验软件的科研管理版提供的“创建新项目”自行

编制试验控制程序，并形成一文件永久存储，以便试验操作版软件自动进行加载。

速度控制方式: 位移、负荷、伸长、应力、应变五种方式，可在拉伸阶段范围内任意选择和切换，

控制阶段数不限，可任意添加，同时可编程复杂的控制，详见软件简介部分。

1.1.1          设备组成 

l 300kn主机（包括等荷双空间机架、负荷传感器、伺服驱动器及伺服马达、减速机、柔性连轴器、同步齿

形带、精密滚珠丝杠、可移动控制盒）     1台

l  cts-600全闭环多通道控制器                                 1台

l 300kn液压拉伸楔形自锁夹具

1套

      

l 压缩夹具（压板尺寸φ150mm）

1套



l 对开式高温炉（300℃--1100℃）

1套

l  温控器（含温控器盒、热电偶、热偶补偿导线，表内带485通讯模 块）1套

l 高温炉用水冷循环冷却系统

  1套

l  使用温度300-900℃棒材螺纹试样φ10㎜拉伸夹具                    1套

l  使用温度300-900℃棒材螺纹试样φ5㎜拉伸夹具                    1套

l  使用温度300-900℃板材试样δ1㎜～3㎜拉伸夹具                   1套

l  使用温度300-900℃棒材螺纹试样φ10㎜变形引伸机构                1套

l  使用温度300-900℃棒材螺纹试样φ5㎜变形引伸机构                 1套

l  使用温度300-900℃板材试样δ1㎜～3㎜变形引伸机构               1套

l 进口引伸计(标距:25mm 量程:5mm,)

1只                          

l  进口引伸计(标距: 50mm 量程:10mm,)                             1只

l  轴常温电子引伸计(标距: 50mm 量程:20mm,)                       2只

l 进口光栅尺

2只

l hp计算机（酷睿双核、3.2ghzcpu、4g内存、1t硬盘、19”液晶显示器）1台

l hp1020 a4打印机

1台

l testworld

2.1.2试验操作版                                     1套

l 电脑桌、椅

            1套



l 缺口投影仪

            1台

l 电动打点机

            2台

l 液压堆高车

            1台

l 专用工具

             1套

l testworld

2.1.2试验光盘

3套

l  合格证、装箱单、使用说明书                           3套

l  检定证书（具有资质的省级以上第三方检定机构的校准证书）      各1份

1.1.1       试验机试验流程 

试验机接受上级计算机下传的试验指令、试样编号、试样尺寸等试样信息。操作者根据上级计算机下传

的试样顺序（也可人工干预选择某一试样），人工进行试样编号确认后，夹持试样进行试验。

试验机系统可根据上级计算机下传的试验指令自动切换不同的试验条件。试验结束后，试验结果自动传

送到上级计算机。

1.1.2            主要技术参数 

l  最大负荷：300kn

l  主机驱动方式：伺服电机驱动

l  负荷准确度等级：0.5级  

l  试验力测量范围：0.2%-100%f.s

l  试验力示值准确度：优于±0.5%

l  负荷分辨率：500000码（全量程不分挡）



l  力控速率调节范围：0.005～10％fs/s

l  力控速率控制精度：力控速率＜0.05％fs/s时，±0.5％；力控速率≥0.05％fs/s时，±0.3％

l  变形测量范围：1%-100%f.s

l  变形示值准确度：优于±0.5%（0.5级）

l  变形分辨率：500000码（全量程不分挡）

l  伸长速率调节范围：0.005～10％fs/s

l  伸长速率控制精度：伸长速率＜0.05％fs/s时，±0.3％；伸长速率≥0.05％fs/s时，±0.3％

l  位移示值准确度：优于±0.3%

l  位移分辨率：0.000025mm

l  位移速率控制相对误差：±1％

l  位移速率调节范围：0.001～300㎜/min

l  位移速率控制精度：±1％/±0.2％

l  恒力、恒变形、恒位移控制范围：0.3%-100%f.s

l  恒力、恒变形、恒位移控制精度：

设定值<10%f.s时：±1%

设定值≥10%f.s时：±0.3%

l  试验空间： 1100㎜

l  有效拉伸空间：700㎜

l  有效压缩空间：600㎜

l  有效试验操作空间宽度：600mm

l  主机尺寸：1290x715x2380mm



l  主机电源：ac380v±10%  50hz  5kw

l  主机重量：1750kg

l  高温炉主要技术规格说明：

1、电炉结构；对开式

2、工作温度范围：300℃～1100℃

3、均温带长度：150㎜

4、加热方式：三段电炉丝加热，分段控制

5、控温方式：直接式或间接式

6、控温传感器：k型热电偶

7、温控表精度：0.2级

8、最小显示分辨率：0.1℃

9、拉杆夹具最高使用温度：900℃

10、引伸板最高使用温度：900℃

11、升温时间(室温～900℃：≤50min

12、加热功率：3kw

13、电源：380v±10%

14、温度波动（300～900℃）：±3℃

15、温度梯度（300～900℃）：3℃

16、炉膛尺寸：φ80x360

17、配置水冷循环冷却系统

1.1  技术规格说明 1.2.1 主机系统 



wdw-300c型微机控制电子万能试验机及比常规机型高350mm，做高温试验和高低温试验时不必卸下液压

夹具。高温炉、备用高温炉及旋转机构置于主机两立柱后，做高温试验时旋转炉体即可进入试验工位。

高低温炉为轨道式车载结构，置于主机后部，试验时从主机后部推入试验工位。夹具液压油源置于主机

右后部，用高压软管连接上下液压楔形自锁夹具。在主机前左侧设置液压夹具操作键盘，极为便捷。在

主机两立柱前方设置高温引伸计旋转支架，高温炉及高低温箱进入试验工位，安装试样完毕后，水平臂

至左立轴旋转至右立轴，将水平臂锁死，将高温引伸计，由直线导轨外端推至试验工位，高温引伸计自

动调节标距，并与试样预紧接触，随着试样拉伸变形，高温引伸计自动与试样保持预紧状态。两种型号

规格的高温引伸计通过水平臂上的直线导轨，实现三工位自由更换，操作十分便捷。

主机采用autocad结合人体工学进行优化设计，选用优质高强材料精心制作，造型新颖美观，结构合理，

刚性大，稳定性好，操作舒适方便。

为保证产品整体刚度、稳定性、长期可靠性，主机采用300kn加高主机机型，内置四立柱框架结构，双滚

珠丝杆规格为8012（直径80mm导程12mm），系统运行平稳。配置专用精模拉伸铝型材作为两侧柱外饰

，产品美观流畅。

在主机底座前上部设置试样放置弧面平台，便于装卸样操作。

选用美国celtron 300kn高精度负荷传感器和日本panasonic高精度位移传感器作为一次仪表，确保了系统

控制和数据采集的的精准度。

主机底座右上方配置全数字屏显多通道控制器，对试验全过程进行控制并将试验数据实时传递至主控计

算机进行数据处理。产品调试检定实现可视性调节，在视频上可直观曲线模型与标定值的差异。

选用日本panasonic伺服驱动器及交流伺服马达，采用32位全数字控制，确保了加载控制的准确性、平稳

性、可靠性。选用高精度预紧滚珠丝杠来驱动移动横梁，确保横梁在任何加载状态下无机械间隙。

选用交流伺服马达专用减速机和日本高转矩圆弧齿同步齿形带，使机械传动精确、平稳，同时使主机的

运转噪声大幅降低（<51db），选用日本进口机械安全弹性联轴器，确保伺服马达与减速机之间连接的同

轴度以及因意外情况下的机械安全保护。

严格按照iso9001的质量体系要求控制开发、生产、安装、调试及培训的全部过程，保证了优良的产品品

质及优质服务。

1.2.2 夹具系统 



常温夹具：

该夹具采用缸体移动，活塞静止方式，结构为钳口坐落于活塞上，钳口动作时水平对夹夹紧，从而保证

轴向产生的作用力很小，同时对试样产生的预夹持力也很小，不使试样产生夹紧弯矩力，并不影响测量

结果。

1.2.3 常温电子引伸计 

采用美国epsilon电子引伸计，其特点长期稳定性好、易夹持、精度高等特点，主要技术指标：

l 精度等级：超过en10002 0.5级标准;

l 采用应变片式结构

l 最大变形量：30mm/32mm/60mm；

l 标距：50 mm/50.8mm/100mm；

l 输出灵敏度：2mv/v；

l 线性度误差：0.03%；

l 标距误差：±0.5%；                                     

                            

l 供桥电压：< 6v；

l 由于测试的试样最高抗拉强度达1400mpa，引伸计应具有可靠的抗震设计

1.2.4 高温炉 

l  电炉结构:对开式

l  工作温度范围：300℃～1100℃

l  均温带长度：150㎜

l  加热方式：三段电炉丝加热，分段控制

l  控温方式：直接式

l  控温传感器：k型热电偶

l  温控表精度：0.2级



l  最小显示分辨率：0.1℃

l  拉杆夹具最高使用温度：900℃

l  引伸板最高使用温度：900℃

l  升温时间(室温～900℃：<50min

l  加热功率：3kw

l  电源：380v±10%

l  温度波动（300～900℃）：±3℃

l  温度梯度（300～900℃）：3℃

l  炉膛尺寸：φ80x360

l  水冷循环冷却系统

 wdw-300c型微机控制电子万能试验机主机立柱左后方装有一台300-1100℃高温炉、高温炉固定于专用

立柱架体上，炉体可在立柱上限位旋转，也可在立柱上进行高度升降调节，使用时可旋转至主机拉伸中

心位置，不用时可以旋转至主机后左侧。主机右立柱后设置备用专用立柱架体，增配高温炉时，可直接

安装于右侧立柱架体上。高温炉上面装有高温拉杆挂架，用于固定没有装入液压夹具的高温拉杆组件。

主机左后侧预留了高温炉安装位置，可根据需求添置。

 

 高温炉采用圆柱对开式结构，铁铬铝电炉丝加热，通过pwm调功方式控制加热，实现温度控制的精度

及均匀度。三段式控温，温度控制由pid控制器自动完成，采用最先进的模糊控制方式，试验温度过冲小

，控制精度高。

 

 



技术支持电话：13910442308   江先生
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