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产品名称 液晶拼接屏采购参考意见分享

公司名称 西安尺度电子科技有限责任公司

价格 3600.00/单元
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公司地址 陕西省西安市经济技术开发区草滩十路智巢产业
园E座

联系电话 029-86524448 15691891898

产品详情

 西安液晶拼接屏采购参考意见分享

 

    1、必须知道: 大屏拼接屏幕选择要慎重

 

一套完整的大屏拼接显示系统，显示单元是最为不可缺少的部分，它就像是整个系统的"脸面"，好和坏
一眼就能看的出来。在屏幕的选择方面，用户可以从可视角度、亮度、色彩还原度、拼缝大小等方面进
行主观判断。目前主流的液晶屏的可视角度已达到水平、垂直178度，亮度方面，目前市面上的产品完全
能够满足一般监控、展示等场所的应用，所以用户可以自行选择，而色彩方面就要靠您锐利的双眼来决
定了。

 

2、必须知道：上游面板厂商

 

说到上游面板厂商，很多网友可能会有颖问，作为普通的用户有必要了解这么多吗？答案当然是肯定的
，因为液晶拼接产品的核心技术基本上都掌握在这些面板厂商的手中，他们不但掌握着市场发展的命脉
，同时也引领着市场的发展。因此关注他们就等于是关注了液晶拼接市场的走向。
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从目前来看，液晶拼接市场主流的上游面板厂商包括三星、夏普和LG三家。其中，三星是最早涉足液晶
拼接市场的厂商，他的产品线也是最完善的；LG则是这三家当中最后一个在国内市场推出液晶拼接产品
的厂商。他们三家的产品无论是在产品尺寸、单元之间的拼接缝隙还是面板上都有着一定的区别，用户
可以根据自己的需求来适当选择。

 

    3、必须知道：产品线分布

 

产品线方面，基本上根据面板厂商分为三大阵营，这就是三星阵营、夏普阵营、LG阵营。因为他们三家
面板厂商在推出拼接产品的同时，还向市场提供相应的面板。目前市面上主流厂商的液晶拼接产品的面
板基本都是出自这三家。

 

从拼接缝隙来看，三星的6.7mm的46寸超窄边液晶拼接以及拼缝为5.5mm的55寸拼接单元，拼缝为6.5mm
的夏普的60寸拼接单元、拼缝为6.7mm的LG的47寸拼接单元。从当下的市场状况来看，三星厂商支持阵
营是最大的，三星的拼接产品也是比较主流的。当然这跟三星进入市场较早有一定的关系。不过随着夏
普、LG的市场推广力度越来越大，这两大阵营的支持厂商也已经越来越多。

 

4、必须知道：产品线多要做到心里有底

 

由于这些厂商的产品存在着差异性，比如像拼缝不同、面板尺寸也不同是等，这就导致产品的价格也会
有一些悬殊，用户在选择的时候要做心里有底。拼缝越小、面板尺寸越大，它所能带的视觉效果当然也
就越好，而价格也就越贵；相反，面板尺寸小、拼缝相对较大，其单元价格也就越便宜，所以用户就要
根据自己的实际情况来选购。

 

5、必须知道:液晶拼接屏是否越薄越好？

 

郑州液晶拼接屏厂家一直以来，在大屏显示应用中，液晶拼接都以超薄著称，基于营销诉求，轻薄更是
成为了商家的重点包装对象，这也就导致了行业用户在选购时各位关注产品的厚度问题?那么，在实际应
用中，液晶拼接屏真的是越薄越好吗?

 

随着液晶拼接技术的不断成熟，液晶拼接屏变得越来越薄。在业内厂商的大力宣传下，轻薄产品的优势
已被诸多行业用户所熟知，比如，减轻了重量，屏体会更加美观，更便于安装，而且还能加快响应时间
。相关研究表明，拼接大屏的厚度降低20%，其响应速度就会在原有基础上提高35%。这是否意味着液晶
拼接产品就越薄越好？答案当然是否定的，因为产品变薄也会带来一定的负面影响，用户在选购之前一
定要有所了解。



 

产品厚度越薄，对制造工艺的要求就越高。如果制作工艺不过关，不仅屏幕显示的色彩会变得暗淡，其
可视角度也会变小。同时，屏幕上坏点出现的几率也会增加，而产品的成品率则会降低。到目前为止，
业内还没有一套非常完善的技术来解决上述问题。因此，要生产轻薄型产品，厂商的生产成本就会提高
很多。相应地，转移到行业用户身上，使用成本也会大幅增加。高成本，多隐患，这是用户在追求极致
轻薄型产品时所必须要考虑的。当然，如果条件允许，一定要选择的话，则最好选择质量及售后服务皆
有保障的大品牌的产品

 

6、必须知道:液晶拼接屏应用有没有温度限制？

 

随着市场认识度的不断提升，液晶拼接屏的应用范围得以不断拓宽，这就给不少行业用户造成了其"万能
"的错觉。事实上，如果要确保液晶拼接屏的高效应用，周围环境的温度是一个不容忽视的因素。一般来
说，液晶拼接屏的最佳使用温度在0至40摄氏度之间，这是因为，液晶屏所使用的热致液晶是由温度变化
衍生而来的，并且其光电效应会受到温度的控制，如果温度不在其使用温度范围内，就等于摆脱了电场
控制而不产生光电效应，这就会导致各种问题的出现。另外，液晶拼接屏也做不到像LED拼接屏那样能
够经得住"雨打风吹"。

 

在实际应用中，如果应用环境温度条件比较苛刻，用户最好装上空调，温度设定在25至26摄氏度之间，
确保液晶拼接墙能够处于最佳的工作状态。

 

7、必须知道:观察液晶拼接墙的结构

 

要仔细察看产品是否足够结实牢固，设计是否合理。由于一台完整的液晶拼接墙是由多个液晶拼接屏单
元体以m×n的形式拼接而成，且需要24小时×7天连续不断地进行工作，因此整个系统的稳定性与牢固
性非常重要。另外像拼接墙的调节底座、固定反射镜与风道等小细节都必须注意，当然这都是后期施工
当中需要注意的了。别看这些小细节，一旦施工时没有处理好，很可能会影响整个系统的稳定性与使用
寿命，所以千万不能忽视。

 

    8、必须知道:液晶拼接屏真的不需要"休息"吗？

 

在
当下
的液晶拼
接市场中，7x24小
时持续运行成为了厂商营销宣传中的
重点元素。而在实际应用中，液晶拼接屏
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就真的不需要休息吗？实际上，如果用户想要尽量延长液晶拼接屏的使用寿命，就要试着给它"放假"。

 

研究发现，液晶拼接屏连续满负荷工作96小时以上，就会加速老化，严重时甚至会烧毁。因此，液晶拼
接屏长时间工作很容易使某些像素点过热，一旦超过极限就会导致永久性损害。用户在长时间使用液晶
拼接屏时，最好让其间歇性地休息一会儿；如果条件不允许，可以尝试在不同的时间间隔改变屏幕的显
示内容，以便让屏体在等待工作状态时稍事调整。

 

9、必须知道:  液晶拼接屏也会有色差吗？

 

除了轻薄之外，无色差也是液晶拼接屏重点宣传的优势，特别是在与DLP拼接屏的对比中(DLP拼接屏在
使用一段时间后会出现颜色衰减)，但是，液晶拼接屏真的没有颜色衰减吗?答案当然是否定的。在经过
长时间的应用后，液晶拼接屏同样会出现颜色衰减，而且这种衰减是不可逆的，不过，目前，厂商已经
有一定的调节手段，这一点是用户在选购时要重点关注的。

 

10、必须知道:液晶拼接单元的尺寸越大功耗就越大吗？

 

在时下的液晶拼接领域，大尺寸和节能环保已成为不相伯仲的热门潮流。不过，对于不少行业用户来说
，这却成为了"鱼与熊掌不可兼得"的无奈，因为在不少人的潜意识里，大尺寸就会带来大功耗，但事实
并非如此。

 

有关研究发现，尺寸不同的液晶拼接单元，其消耗功率变化并不大。例如，市面上主流的46寸、50寸和6
0寸液晶拼接单元在同等条件下耗电量大致相同。严格来讲，液晶拼接屏的功耗是由液晶拼接单元的数量
来决定的，数量越多，屏体的耗电量就越大。因此，如果用户有大尺寸屏幕的应用需求，通过选择大尺
寸的拼接单元来减少拼接数量，反而可能会更加节能。
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