
阳光太阳能热水器

产品名称 阳光太阳能热水器

公司名称 德州金亨新能源有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:金亨
型号:001

公司地址 山东德州经济开发区崇德一大道3387号

联系电话  13053444351

产品详情

 

一次正确的选择

带来的是

更少的售后问题，更好的用户口碑，更强的产品竞争力，更多的市场占有率

产品介绍：

阳台壁挂式太阳能热水器是专门为高层、小高层住宅配套设计开发，弥补了传统的太阳能热水器由于先
天不足无法实现与建筑及环境完美结合的遗憾，这一开发真正体现了太阳能与建筑及环境体化的完美结
合。阳台壁挂太阳能属于分离式太阳能热水系统，水箱放置在阳台内，集热器放置在建筑南里面阳台上
。它的热性能高、安全性好、使用寿命长、容量大的同时，降低生产成本，安装灵活快捷

 

产品特点：

分离式系统，安装简单

集热器尺寸灵活可以定制

与建筑结合度高，为楼盘增色



集热器整板激光焊接，热损小集热效率高，焊缝不明显，外表美观

高透光低铁钢化玻璃，安全高效

产品参数：

 

型号：P-G/0.6-T/L/HG-1.87 水箱：LP100L 外形尺寸：80×1000×2000mm（可定制加工） 件套：五件套
产品用途：阳台壁挂太阳能热水系统 流道与吸热体结合方式：激光焊接工艺 膜层：黑膜
边框：铝边框厚度1.0mm 吸热面积：1.78㎡ 联集箱流道：紫铜管φ19×0.6mm
排管：紫铜管6-φ10×0.5mm 盖板材料；低铁超白布纹钢化玻璃 透光率：≥92% 底板材料：彩涂板
保温材料：35K玻璃棉 工作压力：0.6MP

 

产品组成：

 

 

产品优势：

阳台平板集热器 定制生产-尺寸定制

金亨新能源自主研发的平板集热器工业4.0生产线，可以自动化生产，长度小于等于3米，宽度小于等于1.
5米的平板集热器。

世界先进生产效率——55秒/台

秉承工业4.0的思想，公司对生产线的生产效率和智能化方面做了深入研究，目前的生产线已经可以达到
55秒/台的国际先进的生产速度，并且生产线运行平稳，生产出的产品性能稳定，性能波动范围很小。

导热墙技术

解决了传统激光焊接吸热体结构的导热不足。在相同的集热面积时，相同的吸热体材料，可以获得更高
的得热量。

AR自清洁技术



在明显提高玻璃透过率的情况下，隔绝了玻璃与外界的接触，使得灰尘等污垢难以通过库仑力与玻璃结
合；同时，特有的疏水性能使得夹带污垢的雨水不会在玻璃上留下水纹；对静电还具有缓冲和导除能力
，杜绝了灰尘的静电吸附，这样大大提高了玻璃盖板的防污自清洁性能。

全自动整体幕墙封装工艺

金亨自主创新了钢化玻璃与铝合金边框的密封工艺，实现了全自动化，这不仅避免了人工操作可能出现
的老化和冷热收缩问题，还极大的提高了生产效率。

产品证书：

 

 

 

比一比分析：

1、节省空间，集热器与储水箱相分离，解决高层用户的安装烦恼；

2、集热器可悬挂在阳台或室外墙体上，减小风阻，美观大方；

3、集热器并不与导管内的水直接接触，而是通过传导液将热能传导
到冷凝端，由冷凝端将热能传导到导管内， 不会产  生水垢；

4、传导液属于专业防冻介质，低温条件下可正常使用，阳光下两分
钟便可输出热量；

5、水箱内采用聚氨脂发泡为保温层，保温性能更佳；

6、储水箱内配有辅助电加热系统
，即使阳光不足时开启辅助系统也可正常使用热水器；



7、储水箱内的由搪瓷内胆结构组成，将水电隔离，安全可靠；

8、整套系统承压使用，不会出现储水箱因缺水而导致水箱空烧现象
，使用更安全。

品质保证（严格的品质检测体系）

从原材料到成品，经历10道检测关卡，层层严防，杜绝不合格品

首检 原料检验——来料检

三层 流水线检验——自检 互检 QC专检

四道 质检检验 首件检、批检、巡检、抽检

两道 成品检验 入库检 出库检

多种类、多维度试验测验 只为确保品质可靠，让买家无忧

涂层吸收比发射比检测试验，光谱检测，中性盐雾试验，耐腐蚀性试验，

盐雾试验，丝头金相分析，淋雨试验，热损检测试验

检测融入生产

创新三级检漏

彻底杜绝漏液

创新三级检漏方法，将检测融入生产环节，三轮检测，彻底杜绝介质漏液

浸水检漏试验，气泡水检漏试验，无水检漏试验 世界水平 1.5分钟/台

用工业4.0思想，打造全球专业的平板集热器生产基地

自动化生产线：自动板芯焊接机、自动切割机、

自动打孔机、自动组框机、自动玻璃机械手、自动码垛机



高效带来的竞争力

同等价格，更优异的质量，更少的售后问题  

2014年APEC峰会国家领导人接待酒店热水系统

工程名称：北京日出东方凯宾斯基酒店太阳能系统 工程地点：北京怀柔 工程类型：集中
工程规模：708m2 运行方式：太阳能独立运行 实现功能：全天候全自动运行 竣工时间： 2014年 节能减
排量：该系统每年节约用煤59.97T；二氧化碳减排量为146.92T；二氧化硫减排量为1.00T；粉尘减排量为0
.50T。

 

 案例

挑战极端环境下，平板太阳能集热器的高效率输出

——80℃温差环境下，500w/㎡输出，效率是现有集热器的3倍

我们一直以来，对自己的研发能力都有着十足的自信，在平板集热器的技术研发方面，国内难以找到可
以学习的对手，目光已在一年前转向国际。

但是，一个需求，却让我们面临了巨大的挑战

  

1）产品使用在5000米海拔的无人区，气温为-10℃

2）输出温度要达到70℃，即至少80℃的温差环境

3）集热器输出功率要达到500w/㎡

这几乎是不可能的事情，要知道现在市面上的平板集热器，放到该环境下，只能达到160w/㎡，这要求研
发出的集热器效率提高3倍！

经过一系列探讨、分析、论证、试验，我们慎重的接下了这个项目，从接下那一刻起，研发中心马力全
开，从影响集热器效率的每个方面认真剖析，思考一切可以提升的方法：

> 材料不合适，就换材料，材料市场和供应商跑了遍

> 结构不够优化，就重新设计产品结构，哪怕只能提升0.1%的性能

> 热量阻断系统还有再提升空间，就极尽一切可能做到最优

> 内部呼吸系统导致热量散失太多，就重新设计呼吸通道，阻隔热量



> 密封系统不够严密，存在降低效率的可能，就多方面测试，不放过任何一个降低效率的因素

... ...

经过数不清的日夜奋战，或许是工作做到位了，或许是我们的努力感动了上天，台性能达标的样机终于
生产出来了，难以言明的喜悦在研发人员心中激荡。

金亨靠技术起家，多年来一直沉浸在太阳能集热器的研发改进领域，我们热爱挑战，如果您在集热器方
面有特殊需求，欢迎您找我们， 金亨的技术团队一定会给您满意的结果。
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