
Q4810---6吊钩步进式抛丸清理机

产品名称 Q4810---6吊钩步进式抛丸清理机

公司名称 盐城市明鹏铸造机械设备有限公司

价格 1.00/台

规格参数 类型:通过式
作用对象:薄壁钢管、薄壁压铸件
型号:Q4810---6

公司地址 中国 江苏 大丰市
浙江省永康市清溪镇派溪吕村同心路87号

联系电话 86 0515 83615833 15365710618

产品详情

类型 通过式 作用对象 薄壁钢管、薄壁压铸件
型号 Q4810---6 品牌 明鹏
滚筒直径 700x2400（mm） 抛丸量 6x250
除尘风量 25000 除尘效率 99.99%
外形尺寸 450x535x941（cm） 载重量 80（kg）
功率 85000（w）

一、概述

q4810---6抛丸清理机是专门用于对成批中小型铸锻件、热处理工件的表面清理或强化。该机广泛应用于
机械制造、车辆、汽车、拖拉机、电机及阀门等行业对金属工件进行表面清理工作。是广大机械制造企
业理想的表面清理设备。

该机选用了目前国内外最先进的生产工艺，生产效率高，清理效果好。其主要工艺过程为：对处于原始
状态的钢材表面施以强力抛丸，清除其表面上的锈蚀层、焊渣、飞边毛刺、氧化皮及其污物，获得一定
粗糙度的光洁表面，提高了工件的抗疲劳强度和抗腐蚀能力，改善了工件内在质量，延长其使用寿命。

该设备主要包括：抛丸清理室、抛丸器、螺旋输送器、提升机、分离器、除尘系统、电气控制系统等。
该生产线采用了诸多新技术，如：悬挂输送机采用了先进的无级调速系统，从而满足不同工艺条件下对
工件表面质量的要求。抛丸清理室室体护板采用了高铬耐磨铸铁，紧固螺栓采用特制的耐磨螺母连接，
延长了室体寿命。采用了国内最先进的q034型高效抛丸器，提高了生产率及工件表面质量。提升机、弹
丸分离器等装置在采用瑞士gf公司技术的基础上适当加以改进，显著提高了丸尘分离效果。该机采用吊
链式连续生产,大大提高了生产效率。诸多新技术的采用，使生产线性能进一步提高。

该设备适用于机械制造企业对各种铸件的表面祛除锈蚀及氧化皮杂质等工艺。我公司拥有生产该类设备
的先进技术和经验，公司为广东大亚湾核电站生产的通过式抛丸清理生产线,投入使用以来，至今设备运



转正常，受到用户好评。因此建议贵公司采用我公司生产的q4810---6吊链式抛丸清理机，必将大大提高
工件表面处理工作的生产效率，加快物流速度，提高产品的产量和质量。

二、设备的主要技术参数

1、生产率： 10－15钩/h

2、清理工件尺寸：

清理工件（长×高）：≤700×2400 mm

3、工作方式：连续式 （8-16小时/日）

4、处理工件表面质量：

（1）表面清洁度 ：gb8923——88（iso8501-1.88）sa2.5

（2）表面粗糙度： ra12.5-50mm

5、链条输送机：（用户自备）

（1）输送方式： 连续通过式(无级调速)

（2）吊钩运行速度： 1.5～2.5m/min

（可调整范围0.5 ～ 5m/min）

（3）吊钩许用负荷：80kg

（4）吊钩间距: 500-1500mm

（5）控制方式: 无级调速

（6）电机功率： 2.2kw或自定

6、抛丸器：

（1）型号： q034 高效抛丸器

（2）数量： 6台



（3）功率：11kw×6

（4）弹丸抛射速度： 180m/s

（5）抛丸量：250 kg/min×6

7、使用弹丸：

钢丸、钢丝切丸、铬钢丸 ф0.4-ф1.0m

（推荐规格ф0.4-ф1.0mm）

8、提升机：

（ 1 ）提升量： 90t/h

（ 2 ）电机功率： 4kw

9、分离器：

（1）分离量： 90t/h

（2）分离区风速： 4 ～ 5m/s

10、螺旋输送器：

（1）输送量： 90t/h

（2）电机功率： 4kw

11、除尘器：

（1）名称及型号： 布袋除尘器-48

（2）处理风量： 12484m�/h

（3）风压： 2100pa

（4）功率： 15kw

12、环保指标：

（1）大气污染物综合排放：

符合gb16297-1996标准。即排放 ≤120mg/m�

（2）噪音： 符合bgj87-95标准。即≤85db

三．结构及工作原理：



 1．结构：

本机主要功能部件是：通过式输送机、抛丸清理室、抛丸器、螺旋输送器、提升机、分离器、除尘系统
及电气控制系统等组成。

2．工作原理：

本机为高效率连续作业的抛丸清理设备。在生产过程中，由电气控制的无极调速系统将通过式输送机吊
运的工件送进抛丸清理室室体内抛射区、其周身各面受到来自6台不同坐标方位的强力密集弹丸的打击与
摩擦，使其表面上的氧化皮，锈蚀层及污物迅速脱落；工件表面获得一定粗糙度的光洁表面。在抛丸过
程中，撒落下来的丸尘混合物经室体漏斗，经螺旋输送机汇集于提升机下部，再提升到机器上部的分离
器里，分离后的丸尘混合物纯净弹丸落入分离器料斗中，经输丸管道送至各抛丸器循环使用。工作中产
生的尘埃由抽风管送入除尘系统，经净化后的洁净空气排放到大气中，颗粒状尘埃被袋式除尘器捕捉收
集。工件经抛丸后进入出料端卸料；最终完成工件的抛丸清理工作。

四.主要部件的结构功能和特点：

1.通过输送机

通过输送机是用可拆链进行连接与牵引的，沿空间封闭轨道连续运行的输送设备。主要由吊钩、封闭轨
道、牵引链条回转装置、传动装置和拉紧装置等部件组成。该装置主要特点为：

(1)吊钩等间距设置，连续均速前进、连续作业、生产效率高，只能在动态下装卸工件。

(2)吊链的长度和布置可接用户要求设定，装卸铸件作业点布置灵活，容易与上下工序组成流水作业。

2.抛丸清理室：

(1)结构

本清理室由主副清理室组成，它们为大容腔式结构，室体为箱形结构，清理作业在密封的容腔内进行。

a、主室体上下、前后共安装了6台抛丸器，空间构造经过测试和实际验证，可以对工件实现最佳清理。

b、清理室为多室组合体，前后都为密封室体，并内设多层橡胶帘屏蔽以防弹丸外飞，同时室内有一定的
负压防止尘埃外逸。

c、主室体内设有高铬耐磨护板，保护室体壁板免受磨损，延长室体使用寿命数十倍以上，同时可以利用
弹丸的反射功能，继续有效地打击工件表面，提高清理质量与清理效率。在锥形集丸斗上两边装有网格
、踏板，以阻隔杂物，保护螺旋输送机，便于维修。

d、抛丸室体内耐磨护板的紧固螺栓采用特制的耐磨螺母连接，保护螺栓头部不受损坏，使拆装更换护板
更为方便。

3.抛丸器

 本公司生产制造的抛丸器成为当前国内最先进的高水平抛丸器。主要由转动机构、叶轮、罩壳、定向



套、分丸轮、耐磨护板等组成，该抛丸器具有以下优点：

（1）抛射速度高，弹丸抛射速度可达80m/s。

（2）清理效率提高30％。

（3）噪声降低8-10db。

（4）耐磨件使用寿命长。

（5）更换叶片简单方便。叶片靠离心力紧固在叶轮上，拆卸叶片时只需反向轻轻敲打既可完成。

4.提升机

提升机是在采用瑞士gf公司技术的基础上加以适当改进而成。主要由上、下部传动，筒体、皮带、料斗
等组成。

（1）提升机罩壳折弯成型。

（2）提升机上下带轮采用筋板、轮板与轮毂组焊成多边形结构式带轮，以增强摩擦力，

避免打滑现象，延长了皮带的使用寿命。同时上下带轮采用带方座外球面轴承，受到冲击振动时可手动
调整，且密封性能良好。

（3）调整提升机上壳两侧螺栓，带动拉板上下移动便可保持提升机皮带的松紧度。

（4）打开提升机中壳上的盖板壳维修更换料斗和搭接皮带。

（5）打开提升机下壳上的盖板可排除底部弹丸的阻塞。

5.分离器

分离器也是在采用瑞士gf公司技术的基础上加以适当改进而成。主要由减速机、螺旋输送器、分离装置
等组成。具有三级分离功能（纯净丸、混合丸尘砂混合物）的帘幕式结构组成。丸砂混合物由提升机送
至分离器上部的螺旋筛，筛内有内外螺旋，内螺旋将杂物筛分排出，外螺旋将丸尘混合物均匀布料，通
过缝口形成一道帘幕（雨淋式），使气流在垂直于帘幕流动方向穿过帘幕，以对丸尘进行冲洗。弹丸、
废料和混合物按其比重不同，分别落入不同的通道，纯净合格弹丸进入料斗，供抛丸器使用。未分离好
的混合丸流入提升机内重新分离，细粉尘被吸入除尘系统，净化处理后的纯净空气排放到大气中，颗粒
状尘埃被捕捉收集。适当调节各调节板的缝隙可控制帘幕均匀布料厚度，可获得最佳分离效果。

本分离器分离效果好，分离后纯净合格弹丸中的含砂量≤1％，废料中的合格弹丸量≤1％。

6.螺旋输送器

（1）螺旋片采用16mn钢板制成，从而提高其使用寿命。

（2）螺旋输送器上设有维修用盖板。

（3）采用带方座外球面轴承，受到冲击振动时可自动调整，密封性能好。

7.输丸管道



本机输丸管道具有双重控丸功能，每一管道上方均设一闸板，分别切断来自分离器的弹丸，便于维修各
自的抛丸器，调整闸板开启大小，可以调节弹丸流量，满足各抛丸器工作需要。

8.除尘系统

该机采用袋式除尘器：主要由风机、通风管道、壳体、滤袋等组成。除尘效率为99.9%，符合gb16297-196
6《大气污染物综合排放标准》要求。（粉尘浓度排放标准≤120mg/m�、噪声≤90db）。其布袋寿命在
2-3年。其特点是设备使用成本低，维修方便。并且有较好的除尘效果，使含有灰尘的空气，经过除尘后
可直接排放，不需其它净化设备。

要经常检查袋式除尘器的针刺尼龙布袋是否完好，若出现漏洞应及时更换新袋。

每班工作完毕必须清除布袋表面灰尘，一般清除时间为10～15分钟。

9．电气控制系统

电气控制系统设有专用控制台，实现对全机的手动控制。

工件运行系统均采用变频调速，更加满足了被加工工件的工艺要求。并在主要工位处设置急停开关，可
实现本工位停机或全线停机。本机完全按企业安全性评价标准设计，确保全线安全生产。

主电路由小型断路器和热继电器实现对各电动机的短路、缺相、过载保护。电动机均设有失压保护，防
止断电后重新启动电动机时设备自动启动，确保运行安全。

除尘器引风电机与回转电机互锁，链条正转、反转互锁，分离器、提升机、纵向螺旋、横向螺旋依次互
锁，防止弹丸堵塞损坏设备。

 电气控制系统控制台均设有工作指示灯，电控系统所有电气元件均选用国产名牌产品，确保电气元件
的可靠性。

五．产品生产周期

1.产品加工周期为：自合同生效之日30天制造完毕。

2.设备安装调试时间为7天。

六.设备的安装调试及验收

1.供方负责设备的安装与调试工作。

2.供方负责组织设备的运输，运费由需方承担。

3.设备运达需方现场后，供方派员到现场进行安装调试工作。

4.在安装过程中，需方派专人到现场协助安装设备，并协调有关工作，提供有关设备及工具吊具等。（
如：电源、电焊机、乙炔氧气、吊具等）

5.供方在需方安装设备期间，需方应提供施工人员食宿。

6.设备安装完毕，供方空载试车合格后，需方应及时组织对设备的负荷试验及验收工作。并办理验收工
作相关手续。



七.售后服务承诺：

1.质量保证：供方对产品实行“三包”，从验收合格之日起六个月。（易损件除外）

2.设备在使用过程中出现故障，供方36小时内到达现场，协助需方排除设备故障。

3.设备在需方安装调试期间，供方有关技术人员现场服务并无偿培训需方操作维修人员。

4.若由于需方不甚造成的设备损坏，供方只收取成本费，36小时内进入现场维修。

5.服务期满后，若用户需提供服务，供方只收取备品备件成本费及差旅费，36小时内进入现场维修。

6.供方备有充足的易损件配件供需方订货时选用，供方将会提供全方位的优质服务。
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