
金属激光切割机厂家？

产品名称 金属激光切割机厂家？

公司名称 广东大族粤铭激光集团股份有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:大族粤铭激光
型号:CMA1530C-GH-D
优势1:149项专利

公司地址 广东省东莞市松山湖国家高新技术产业开发区工
业东路28号

联系电话 0769-89838888 13925898201

产品详情

  金属激光切割机厂家哪家好？金属激光切割机厂家更多人选用大族粤铭激光集团！

 

一、金属激光切割机厂家产品特点：

产品型号：大族粤铭CMA1530C-GH-A

1、机床更精密更稳定。机床经过大型军工企业整体铸造、高温退火、振动时效性处理多道工艺制造而
成，比起市面上大多数的纯焊接工艺机身，其精度更高、稳定性更强、整体化学成分分布更均匀，并确
保了激光切割加工的精密和稳定，让您切割的产品在同质化严重的今天脱颖而出。

2、激光器性能强寿命长。在市面上许多企业为了大幅降低成本采用国产激光器的情况下（国产金属激
光器和进口金属激光器至少相差上万元），可选配德国原装进口Rofin金属激光器和美国IPG激光器，Rofi
n激光器具有超过10万小时的泵浦二极管寿命，其免维护运行、单模金属传输，深度优化的光斑模式更适
合用于金属切割。记得08年时，大族粤铭卖出了一台采用Rofin激光器的激光切割机，八年过去了，机器
依然在良好运行。

3、采用高动态自动调焦系统，速度位置双闭环算法控制激光切割电容随动头，支持蛙跳式上抬。该系
统的优势是可以根据金属板材凹凸面自动调焦，克服了因为加工面凹凸造成加工切割头碰撞材料表面、
精度不一的问题。

4、采用德国原装进口齿轮齿条传动系统，配备研磨级齿轮齿条，比起丝杆传统，克服了高速长距离运
行的震动缺陷，实现高速精密传动。

5、加速度更快，驱动更稳定。电机采用的是采用日本进口安川牌伺服电机，放大器响应性更高，整定



时间大幅缩短。

 

6、冷却方式全面升级。采用智能双温双控冷水系统，具备超高温报警、流量保护、水位保护等安全报
警提示功能。即使在高温差、高湿度环境的恶劣气候条件下，也可确保设备的正常运转。

二、金属激光切割机（大族粤铭）七大优势

为何大族粤铭金属激光切割机能成为世界500强企业大众汽车、三星电子、丰田汽车等企业指定合作厂商
？

只因为：

1、截止2016年，大族粤铭已具备16年激光设备制造经验，产品已远销全球100多个国家，对于设备要求
极高的德国客户也被大族粤铭所征服。

2、大族粤铭拥有149项发明专利和实用新型专利，每年投入销售额的10%以上作为研发费用，到达客户现
场的每台机器都是经过无数次执着的改进。

3、拥有总计10万平米的厂房面积，总部在东莞，在江苏和上海均设有研究院和分厂，年产量已达到1000
0台，同时更在欧洲设立了大族粤铭激光研究院，同行内找不出第二家。

4、拥有90%厂家做不到的特别机型定制能力，大族粤铭可根据您的工艺个性化定制生产机型！

5、耗巨资引入国际高端的检测设备包括美国HUNCO、日本大隈（OKUMA）、台湾亚崴大型精密加工
中心、德国WENZEL三次元坐标测量仪、英国RENISHAW激光仪等，废除批量激光管老化测试程序，改
为更高成本的带机老化测试，在质量控制方面的投入，业内也几乎已找不出第二家。

6、5天厂内免费培训，100台客户服务车，200个售后服务网点，24小时贴心售后服务，让你彻底摆脱下
单付款后厂家就完全没有售后的困惑！

 

7、已超过120,000家客户选择大族粤铭，其中不乏世界500强合作客户三星、格力、丰田、大众汽车等，
大族粤铭激光设备已成为优质客户的放心选择！

 

三、金属激光切割机厂家售后服务承诺

 

1、5天厂内免费培训，大族粤铭经验丰富的工程师让您段时间掌握机器操作和机器维护保养。
2、16小时在线售后客服，售后客服热线0769-89839999，专业的售后服务人员为您在线解答。

3、全球200多个售后服务网点,100台售后服务车全天候待命，24小时上门服务，确保及时售后响应。

4、整机保修期为1年（不含光学器件及易损件），激光管累计保修3个月，控制软件免费升级，整机终身
维护。



 

四、清远金属激光切割机厂家大族粤铭联系方式

 

    广东大族粤铭激光集团股份有限公司在国内设有华南大区、华东大区、华北大区等三大片区，3
0余个办事处，具有系统、完善的服务网络，百余位营销、技术服务人员24小时为国内用户提供专业、及
时、完善的售前、售中和售后服务。

售前咨询热线：0769-89838888

售后服务电话：0769-89839999

传真：0769-89833333

移动号码：13925898201（左先生）

联系地址：广东省东莞市松山湖国家高新技术产业开发区工业东路28号
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