
中国钢研NSST-NOS430长寿命热锻模具钢

产品名称 中国钢研NSST-NOS430长寿命热锻模具钢

公司名称 宁波鑫研超纯模具科技有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:钢研
型号:NOS430
用途:热锻模

公司地址 浙江省宁波市长阳东路165弄6号001幢8-15

联系电话 057487647355 13362454765

产品详情

鑫研超纯-中国钢研nsst-nos430长寿命热锻模具钢

长寿命的热锻用模具钢

    nsst-nos430，是基于中国钢研super平台生产的一款长寿命的热锻用模具钢，是为提高热锻模具

寿命而研发的专利钢种。

主要特点：

lnsst-nos430具有超低有害元素，硫含量s≦0.0005%，氧含量o≦0.0008%，氢含量h≦0.0001%，远远低于国内

和国际水平；基体纯净，退火组织均匀，无大块共晶碳化物，有优异的韧性和抗回火软化性能，具有优

异的综合性能；

l nsst-nos430按北美压铸协会nadca229-2011标准生产、检测；

l nsst-nos430的带状偏析、高低倍组织、v型缺口冲击功全面超越进口材料；

l nsst-nos430的等向性超过80%，等同或略高于同等进口材料；
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nsst-nos430物理性能（淬回火至hrc45） 
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nsst-nos430机械性能（室温，s-t方向）
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nsst-nos430热处理注意事项

� 软化退火：将钢材于保护气氛中加热至820°c，均热后于炉中以每小时10°c的速度冷却至650°c后空冷

；

� 去应力回火：模具经粗加工后应进行去应力处理，加热到650°c，保温2小时，缓慢冷却至500°c后空冷

；

� 淬火：参考淬火工艺图，分两个阶段预热：a600,b850，奥氏体化温度c1020-1050,可以采用直接冷却d，或

者选择分段冷却e500-550；

� 回火：根据所需要的硬度参考回火曲线选择适当的回火温度，每次回火后必须冷却至室温，压铸模至少

回火3次，温度降至50-70度时必须回火，回火保温至少2小时，不要在500-550°之间回火以避免回火脆性

；

� 钢材在淬火过程中必须加以保护避免氧化和脱碳，建议真空淬火；

� 为了要使模具获得最佳性能，淬冷速度越快越好，但是不能造成模具过度变形或开裂。
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nsst-nos430成功案例

l 上海某中日合资企业使用nsst-

nos430制造曲轴热锻模具，平均9000-11000模次，寿命较原使用的日系模具钢增加80%；
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l 中国兵器工业集团旗下某专业连杆公司使用nsst-

nos430制造连杆锻造模具，平均15000模次左右，寿命较元使用的国内某一线大厂增加87%；
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l 浙江黄岩某工具制造公司使用nsst-

nos430制造工具钳一出三锻造模具，平均11000模次，寿命较元使用的国内某一线大厂增加83%；

 



  

客户

  

浙江某工具制造公司

  

专业工具锻造厂
  

设备

  

600吨精锻机

  

 
  

模具

  

工具钳热锻模具

  

一出三
  

产品

  

工具钳

  

60si2mn材质
  

模具钢

  

国内一线大厂h13esr

  

nsst-nos430
  

热处理

  

真空淬火52

  

真空淬火51
  

寿命

  

6000模次左右

  

11000模次左右

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

