
液氩储罐厂家

产品名称 液氩储罐厂家

公司名称 辽阳金鼎低温设备有限公司

价格 77700.00/台

规格参数 品牌:液氩储罐生产厂家
压力:生产液氩储罐厂家

公司地址 中国辽宁省辽阳市太子河区荣兴路138号

联系电话  13065397822

产品详情

液氩储罐厂家

液氩储罐生产厂家，生产液氩储罐厂家：辽阳金鼎低温设备有限公司。

增压与排液：

增压：

1.关闭残液放空阀。

2.确定气体通过阀已经全开。

3.缓慢打开增压阀，使液体进入增压器汽化。

4.若排液速度较高,内筒压力下降,可开大增压阀。

5.当不需要稳定内筒压力或停止向外供液时，应关闭增压阀。

6.由于液氩储罐设置调压阀，在整个增压过程中,贮槽会自动保持压力稳定。在第一次增压时(或需要改变
槽内工作压力时)，应调整调压阀的启闭压力,使之达到工作要求。调压阀的关闭压力应等于需要的工作
压力。压紧顶部调节螺栓，为提高开启压力，反之降低开启压力。

排液：

a.向汽化器排液：

当槽内压力达到要求后，即可打开出液阀向外供应液体。



b.由下部液体进出阀排液：

此种排液是利用输液软管向槽车或其它较大贮槽供液，其操作程序基本同于充灌液体，只是下部液体进
出阀由进液变为排液。

液氧泵操作：

启动前检查及准备工作：

检查确认泵基座、管道、仪表附件无松动异常情况；

检查确认泵电源已接通；

检查皮带松紧度，以单手压下皮带距离为泵皮带轮直径的1/4为佳；

准备好汽化器和高压系统，保持出路畅通；

液体罐出口阀关闭，泵出口阀关闭。

液氩储罐厂家，液氩储罐生产厂家，生产液氩储罐厂家：辽阳金鼎低温设备有限公司。

储罐安装通用规定：

（1）储罐安装的作业条件：

1）储罐基础经中间交接验收合格，已达到安装条件；

2）储罐安装所需的人员、储罐、机具和电（水、气）能保证施工需要。

3）储罐安装就位时，一般应待混凝土达到设计强度的60％以上才可以n安装。但储罐精平、拧紧地脚螺
栓时混凝土强度必须达到设计强度的100％时才可以进行。确定灌浆所需的混凝土来源及质量。

在所要安装的储罐底座四边按照安装基准线也划出对应的基准点或线。

根据复测的标高与设计标高之差，按“垫铁设置规定”在应设置垫铁的位置放置相应厚度的垫铁。复测
垫铁表面的标高并调整至设计标高。

储罐吊装就位

1）储罐水平运输：

①室外采用汽车吊、拖车运至车间门口。

②有条件的情况下可以将储罐运至储罐基础旁边。利用汽车吊直接将储罐吊至基础上。

③如果不能将储罐直接运至储罐基础旁边，可以利用手拉液压搬运车将储罐运至基础处。

④在储罐基础上用道木搭设通道，直接将储罐拖至储罐基础之上。

2）储罐垂直运输：



①利用吊装架（如右图所示）将储罐吊起。

②拆除基础上的道木，移出手拉液压。

3）储罐就位：

①将吊起的储罐上的基准点（或线）目视对准基础上的相应基准线后，将储罐缓慢放在基础上。

②储罐的基准点（或线）和基础上相应位置的基准线应相重合，最大误差应在2～3mm之内。标高误差应
在±5mm之内。

4）储罐找平：

①采用水平仪、水平尺进行测量；

②水平仪测量的位置应选择储罐的主要工作面上；

③通过调整斜垫铁，使储罐的标高达到设计的标高；

④用千斤顶或倒链调整储罐本体使之对准基础上的安装位置线，使储罐达到安装的设计位置；

⑤找平的精度应满足安装要求。

液氩储罐厂家，液氩储罐生产厂家，生产液氩储罐厂家：辽阳金鼎低温设备有限公司。

工业生产中具有特定的工艺功能并承受一定压力的设备，称压力容器。设计温度为-20以下的压力容器被
称为低温压力容器，对于低温压力容器首先要选用合适的材料，材料在使用温度下应具有良好的韧性。
经细化晶粒处理的低合金钢可用到-45，2.5％镍钢可用到-60，3.5％镍钢可用到-104，9％镍钢可用到-196
。低于-196时可选用奥氏体不锈钢等。因此鉴于本次课题低温液氩储罐为单层绝热储罐。内胆材质采用
奥氏体不锈钢（0Cr18Ni10Ti），外层保冷材料为泡沫玻璃。同时采用了双组分快速固化液体涂料。由筒
体、封头、法兰和密封元件、开孔和接管、支座、绝热保冷层六大部组成。筒体是圆筒形压力容器的主
要承压元件，它构成了完成化学反应或储存物所需的最大空间。筒体一般是由钢板卷制或压制成型后组
装焊接而成。当筒体直径较小是，可采用无缝钢管制作。
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